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(54) [Title of the invention] Lancet 
 
 (57) [Abstract] 
[Purpose] Make it possible to cost-effectively manufacture lancets 
that can properly maintain the sterile condition of the puncture needle 
while suppressing damage to the puncture needle during use. 
[Solution] A lancet 1, consisting of a puncture needle 30, a holding 
portion 32 for holding the puncture needle 30 with the needle tip 31 
protruding therefrom, and a cap portion 4 covering the above needle 
tip 31, and used by separating the above cap portion 4 from the 
above holding portion 32, characterized in that: the above cap portion 
4 has a covering portion 40 that adheres to the above needle tip 31 
and covers the above needle tip 31 portion, and an operating portion 
42 for exerting a rotational force when the above cap portion 4 is 
separated from the above holding portion 32; and the above covering 
portion 40, comparing with the operating portion 42, is configured to 
be more easily deformed when the above operating portion 42 is operated. 
[Selected drawing] Fig. 2 
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[Claims] 
[Claim 1] 
A lancet, consisting of a puncture needle, a holding portion for holding the puncture needle with the needle tip protruding 
therefrom, and a cap portion covering the above needle tip, and used by separating the above cap portion from the above 
holding portion, characterized in that:  
the above cap portion has a covering portion that adheres to the above needle tip and covers the above needle tip 
portion, and an operating portion for exerting a rotational force when the above cap portion is separated from the above 
holding portion; and 
the above covering portion 40, comparing with the operating portion 42, is configured to be more easily deformed when 
the above operating portion 42 is operated. 
 
[Claim 2] 
A lancet as claimed in claim 1, wherein: 
the boundary portion between the holding portion and the covering portion is configured so that when rotational force is 
applied to the operating portion, the stress is less likely to be concentrated. 
 
[Claim 3] 
A lancet as claimed in claim 2, wherein:  
the above cap portion covers the base portion of the above puncture needle more than the above covering portion and 
has an additional covering portion continuous with the above holding portion; and 
the additional covering portion above is configured so that when rotational forces are exerted on the operating portion 
above, the forces are more easily concentrated than on the covering portion above. 
 
[Claim 4] 
A lancet as claimed in claim 3, wherein:  
the above operating portion has an arch portion 20 connecting the end of the above covering portion with the additional 
covering portion. 
 
[Claim 5] 
A lancet as claimed in claim 4, wherein:  
the additional covering portion above is configured to be less deformable than the covering portion above when rotational 
force is applied to the operating portion above. 
 
[Claim 6] 
A lancet as claimed in claim 5, wherein:  
at least the portion of the above covering portion that adheres to the above needle tip portion has a thickness dimension 
corresponding to the distance between the outer surface and the inner surface in the above covering portion that is 
smaller than the thickness dimension of the above arch portion and the thickness dimension corresponding to the 
distance between the outer surface and the inner surface in the additional covering portion. 
 
[Claim 7] 
A lancet as claimed in claim 6, wherein:  
the thickness dimension in the above covering portion is 0.1-3.0 mm. 
 
[Claim 8] 
A lancet as claimed in any of claims 1 to 7, wherein: 
the above holding portion and the above cap portion are integrally molded with resin, and the above puncture needle is 
insert-molded into the above holding portion and the above cap portion. 
 
[Detailed description] 
[Field of the invention] 
[0001] 
This invention relates to a lancet that is attached to a puncture device, for example, for use in collecting body fluids, such 
as blood, from tissues such as skin. 
 
[Background of the invention] 
[0002] 
When blood is drawn from the skin, a puncture needle is inserted into the skin and the blood is collected.  
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One example is a method in which a lancet with a puncture needle is attached to a puncture device, and the puncture 
needle is pierced into the skin by the moving mechanism of the puncture device. Lancets are usually configured as 
disposable for hygiene reasons. Lancets are configured as disposables in the form shown in Fig. 6 and 7 or Fig. 9 of this 
application (see, for example, Patent Document 1-2). 

[0003] 
The lancet 8 shown in Fig. 6 and 7 has a lancet body 82 with a puncture needle 80 and cylindrical portion 81, and a cap 
portion 83 that covers the tip of the puncture needle 80. A notch 84 is formed between the lancet body 82 and the cap 
portion 83. The lancet 8 is formed by insert-molding the puncture needle 80 into the lancet body 82 and cap portion 83 
when the lancet body 82 and cap portion 83 are integrally molded. Thus, in the lancet 8, the puncture needle 80 is formed 
in close contact with the cap portion 83. In lancet 8, as shown in Fig. 8, the cap portion 83 is separated from the lancet 
body 82 at the notch 84 by twisting the cap portion 83 after inserting the cylindrical portion 81 of the lancet body 82 into 
the concave portion 87 of the lancet holder 86 of the puncture device 85. 

[0004] 
However, in the lancet 8, the blade surface of the puncture needle 80 has a sharp edge to ease the pain when the 
puncture needle 80 is pierced into the skin. Therefore, when the cap portion 83 is in close contact with the puncture 
needle 80 and the diameter of the portion of the cap portion 80 covering the puncture needle 80 is large, a relatively large 
stress acts on the blade surface of the puncture needle 80 when the cap portion 83 is twisted. As a result, the edge of the 
blade surface in the puncture needle 80 is disrupted, causing greater puncture pain when the puncture needle 80 is 
pierced into the skin. 

[0005] 
On the other hand, the lancet 9 shown in Fig. 9 has a configuration in which a housing portion 90 holds a puncture needle 
hub portion 92 via a breakable portion 91. A puncture needle 93 is held in the puncture needle hub portion 92. The 
housing portion 90 has a first opening 90a that allows for the pressing of the rear end 92a of the puncture needle hub 
portion 92 and a second opening 90b that allows for the protrusion of the puncture needle 93. This second opening 90b is 
closed by cap portion 94. The cap 94 has a breakable portion 94a, which allows the tip 94b of the cap portion to be 
detached as shown by the virtual line in the figure. 

[0006] 
In lancet 9, a gap is formed between the inner surface of the tip 94b in cap portion 94 and the puncture needle 93, so that 
when the tip 94b of cap portion 94 is removed, no load acts on the blade surface of puncture needle 93 and the edge of 
the blade surface is not disturbed. However, the lancet 9 has a large number of parts because the puncture needle hub 
portion 92 and cap portion 94 are formed separately, and the cap portion 94 must be attached to the housing portion 90, 
which is disadvantageous in terms of manufacturing cost. Since the cap portion 94 is attached by fitting the mating portion 
94c to the housing portion 90, the puncture needle 93 is more likely to be exposed to outside air and moisture than in the 
lancet 8 (see Fig. 5 and 6), which is obtained by integrally molding the cap portion. Therefore, if the 93 puncture needles 
are sterilized for hygienic reasons, it is difficult to maintain the sterilized condition. To eliminate such defects, it is 
necessary to secure the cap portion 94 to the housing portion 90, for example, by using adhesives or by fusion or other 
methods. However, in such a case, the manufacturing process becomes more complicated, which is disadvantageous in 
terms of manufacturing cost. 

[Patent Document 1] Patent Publication Heisei 5-285127 Gazette 

[Patent Document 2] Patent Publication Heisei 8-597 Gazette 

[Disclosure of the invention] 
[Problem to be solved by the invention] 
[0007] 
Make it possible to cost-effectively manufacture lancets that can properly maintain the sterile condition of the puncture 
needle while suppressing damage to the puncture needle during use. 

[Means to solve the problem] 
[0008] 
A lancet, consisting of a puncture needle, a holding portion for holding the puncture needle with the needle tip protruding 
therefrom, and a cap portion covering the above needle tip, and used by separating the above cap portion from the above 
holding portion, characterized in that:  
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the above cap portion has a covering portion that adheres to the above needle tip and covers the above needle tip 
portion, and an operating portion for exerting a rotational force when the above cap portion is separated from the above 
holding portion; and the above covering portion, comparing with the operating portion, is configured to be more easily 
deformed when the above operating portion is operated. 
 
[0009] 
The lancet is configured so that when rotational force is applied to the operating portion, stress tends to concentrate in the 
boundary portion between the holding portion and the covering portion. One example would be, for example, to configure 
the cap portion as covering a portion on the base end of the puncture needle rather than the covering portion, continuous 
with the holding portion, and with an additional covering that is more likely to concentrate force than the covering portion 
when rotational force is applied to the operating portion. To concentrate the force on the additional covering portion, for 
example, the operating portion could be formed with an arch portion connecting the end of the covering portion with the 
additional covering portion. In this case, the additional covering portion should be configured to be less deformable than 
the covering portion when the operating portion is operated. 
 
[0010] 
Preferably, at least the portion of the covering portion that adheres closely to the needle tip has a thickness dimension 
corresponding to the distance between the outer surface and the inner surface in the covering portion that is smaller than 
the thickness dimension of the arch portion and the distance between the outer surface and the inner surface in the 
additional covering portion. The thickness dimension of the covering portion is set, for example, to 0.1-3.0 mm. 
 
[0011] 
The lancet is typically formed by integrally molding the holding section and cap section with resin, and then insert-molding 
the puncture needle into the holding section and cap section. 
 
[Effects of the invention] 
[0012] 
In the lancet, the covering portion is more easily deformed than the operating portion when the operating portion is 
operated to separate the cap portion from the holding portion. Therefore, when the cap portion is separated, the force 
applied to the operating portion is absorbed by the deformation of the covering portion, and the stress applied to the 
puncture needle is reduced. Especially in the lancet with the additional covering portion, the force applied to the operating 
portion is concentrated on the additional covering portion, thus reducing the stress applied to the puncture needle. As a 
result, the load applied to the edge of the blade surface on the puncture needle when separating the cap portion is 
reduced, and the edge of the blade surface is not significantly disturbed. Therefore, when the lancet is used for puncture, 
it is possible to reduce the puncture pain to the user. 
 
[0013] 
In the lancet of the present invention, the cap portion can be formed by integral molding to the holding portion, thus 
reducing the number of parts and eliminating the need to attach the cap portion to the holding portion. In addition, when 
integral molding is used, the puncture needle can be embedded in the cap part by insert-molding, so the sterilization of 
the puncture needle can be achieved without increasing the work process. As a result, the lancet can be cost-effectively 
maintained in a sterile state with fewer parts and fewer processes. 
 
[Best way for carrying out the invention] 
[0014] 
The lancet 1 shown in Fig. 1 to 3 has a lancet body 3 and a cap portion 4, and the cap portion 4 is separated from the 
lancet body 3 for use (see Figures 5(a) to 5(c)). The lancet body 3 and cap portion 4 can be integrally molded with resin. 
 
[0015] 
As shown in Fig. 2 and 3, the lancet body 3 has a puncture needle 30 and a holding portion 32 that holds the puncture 
needle 30 with the needle tip 31 protruding from it. The puncture needle 30 is insert-molded into the lancet body 3 and 
cap portion 4 when the lancet body 3 and cap portion 4 are integrally molded. The holding portion 32, on the other hand, 
is made of PP, for example. 
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[0016] 
As shown in Fig. 1 through 3, the cap portion 4 has a small diameter covering portion 40, a large diameter covering 
portion 41, and an operating portion 42. The cap portion 4 may be made of the same material as the lancet body 3, but to 
facilitate separation from the lancet body 3, it is preferred to be made of a different material from the holding portion 32 of 
the lancet body 3, such as a material that is less compatible with the material of the holding portion 32. Then, when 
molded as one piece, an interface will be formed between the holding portion 32 of the lancet body 3 and the cap portion 
4, and the cap portion 4 can be easily separated from the holding portion 32 at this interface. The cap portion 4 is 
preferably formed of a softer material than the holding portion 32 to reduce the load acting on the needle tip 31 of the 
puncture needle 30 through the small diameter covering portion 40, as described below. For example, if the holding 
portion 32 is formed of PP, the cap portion 4 is formed of low-density PE. 
 
[0017] 
As shown in Figures 2 and 3, the small diameter covering portion 40 protects the needle tip 31 of the puncture needle 30 
and maintains the sterile condition of the tip 31 and is formed in close contact with the needle tip 31. This small diameter 
covering portion 40, comparing with operating portion 42, is formed to be more easily deformed when the operating 
portion 42 is rotated. As shown in Fig. 4, the thickness t1 of the portion covering the puncture needle 30 in the small 
diameter covering portion 40 is set to 0.1-3.0 mm, for example. 
 
[0018] 
As shown in Fig. 2 and 3, the large diameter covering portion 41 covers the root portion of the puncture needle 30 in the 
portion protruding from the holding portion 32 and is provided continuously with the holding portion 32 of the lancet body 
3. In other words, the boundary between the large diameter covering portion 41 and the holding portion 32 constitutes the 
boundary between the lancet body 3 and the cap portion 4. As shown in Fig. 4, the thickness dimension t2 of the large 
diameter covering portion 41 is larger than the thickness dimension t1 of the small diameter covering portion 40. As a 
result, the large diameter covering portion 41 is less easily deformed when the operating portion 42 is operated than the 
small diameter covering portion 40. To facilitate separation of the large diameter covering portion 41 from the lancet body 
3, a notch may be provided in the boundary portion between the large diameter covering portion 41 and the holding 
portion 32 of the lancet body 3. 
 
[0019] 
As shown in Fig. 1 through 3, operating portion 42 has a cylindrical portion 43, an arch portion 44, and a pair of thin-
walled portions 45. The cylindrical portion 43 is provided on the same axis as the small diameter covering portion 40 and 
the large diameter covering portion 41 and is continuous with the small diameter covering portion 40. The arch portion 44 
connects the cylindrical portion 43 to the large diameter covering portion 41 and is not in direct contact with the small 
diameter covering portion 40. As shown in Fig. 4, the thickness dimension t3 of the arch portion 44 is larger than the 
thickness dimension t1 of the small covering portion 40. As a result, the arch portion 44 is less deformable when the 
operating portion 42 is operated than the small diameter covering portion 40. The thin-walled portions 45 shown in Fig. 1 
and 2 are intended to facilitate operation of the operating portion 42 and is formed so that it is not in direct contact with the 
small diameter covering portion 40 in the area defined by the arch portion 44. Thus, a gap 46 is interposed between the 
arch portion 44 and the small diameter covering portion 40. 
 
[0020] 
As shown in Fig. 5(a)-5(c), the lancet 1 is attached to the puncture device 5 and used to puncture the skin. More 
specifically, first, as shown in Fig. 5(a), the cover 50 (see Fig. 5(c)) is removed on the puncture device 5 to expose a 
portion of the lancet holder 51, and then the holding portion 32 of the lancet body 3 is inserted into the concave portion 52 
of the lancet holder 51. Next, as shown in Fig. 5(a) and 5(b), the cap portion 4 is twisted off the lancet body 3 by rotating 
the cap portion 4 using the operating portion 42, so that only the lancet body 3 is attached to the lancet holder 51. When 
the cap portion 4 is rotated, the rotational force applied to the operating portion 42 is concentrated on the cylindrical 
portion 43 and the large diameter covering portion 41 because the arch portion 44 connects the cylindrical portion 43 and 
the large diameter covering portion 41. As a result, the operating portion 42 is twisted and rotated at the boundary 
between the large diameter covering portion 41 and the holding portion 32. The small diameter covering portion 40 rotates 
relative to the needle tip 31 of the puncture needle 30, reducing the adhesiveness of the interface between the small 
diameter covering portion 40 and the needle tip 31, so that the cap portion 4 can be separated from the lancet body 3 by 
applying a force in the direction N of the arrow in the figure to the operating portion 42. Furthermore, as shown in Fig. 5(c), 
after the cover 50 is attached in the puncture device 5, the lancet holder 51 is moved in the direction N in the figure to 
move the lancet body 3 and thus the puncture needle 30. This allows the needle tip 31 of the puncture needle 30 to 
protrude through the opening 53 of the cover 50, allowing the puncture needle 30 to pierce the skin. 
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[0021] 
In the lancet 1, the small covering portion 40 of the cap portion 4 is formed to be more easily deformed than the large 
covering portion 41 and the arch portion 44. Therefore, when the cap portion 4 is rotated against the lancet body 3, no 
significant load acts on the needle tip 31 of the puncture needle 30. As a result, the cap portion 4 can be removed from 
the lancet 1 without disturbing the edge of the cutting surface of the needle tip 31 too much. As a result, puncture pain is 
not so great when skin is punctured with the lancet 1. In addition, since the entire lancet 1 is formed by integral molding, 
the number of parts is small, and no additional processes are required to maintain the sterile condition of the puncture 
needle 30. Therefore, the lancet 1 can be manufactured cost-effectively. 
 
[Brief description of the drawing] 
[0022] 
[Fig. 1] Overall oblique view of an example of the lancet for the invention. 
[Fig. 2] Cross-sectional view along the II-II line of Fig. 1. 
[Fig. 3] Cross-sectional view along the III-III line of Fig. 1. 
[Fig. 4] Cross-sectional view along the IV-IV line of Fig. 1. 
[Fig. 5] Cross-sectional view of the lancets shown in Fig. 1 to 3 to illustrate the state of use. 
[Fig. 6] Front view of an example of a conventional lancet. 
[Fig. 7] Cross-sectional view of the lancet shown in Fig. 6. 
[Fig. 8] Cross-sectional view of the lancets shown in Fig. 6 and 7 to illustrate the state of use. 
[Fig. 9] Cross-sectional view of another example of a conventional lancet. 
 
[Description of Signs] 
[0023] 
1 Lancet 
30 Puncture needle 
31 Needle tip (of the puncture needle) 
32 Holding portion 
4 Cap portion 
40 Small diameter covering portion (of the cap portion) (covering portion) 
41 Large diameter covering portion (of the cap portion) (additional covering portion) 
42 Operating portion (of the cap portion) 
44 Arch portion (of the cap portion) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

LifeScan, Inc.. Ex. 1107 - Page 6 
LifeScan, Inc. v. Facet Technologies LLC 

IPR2023-00713 - U.S. Patent No. 8,840,635



TRANSLATION 

 
 

(7)                                                      JP 2005-168634 A 2005.6.30 
 

[Fig. 1] [Fig. 2] 

 
 

[Fig. 3] [Fig. 4] 

 
 

[Fig. 5] [Fig. 6] 

 

 

[Fig. 7] [Fig. 8] 
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[Fig. 9] 
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(57)【要約】

【課題】　使用時における穿刺針の損傷を抑制しつつも

、穿刺針の滅菌状態を適切に維持できるランセットを、

コスト的に有利に製造できるようにする。

【解決手段】　穿刺針３０と、この穿刺針３０の針先３

１が突出した状態で穿刺針３０を保持するための保持部

３２と、針先３１を覆うキャップ部４と、を備え、かつ

保持部３２からキャップ部４を分離して使用するランセ

ット１において、キャップ部４は、針先３１に密着して

針先３１を被覆する被覆部４０と、キャップ部４を保持

部３２から分離するときに回転力が作用させられる操作

部４２と、を有するものとして構成され、かつ被覆部４

０を、操作部４２に比べて、操作部４２が操作されたと

きに変形しやすいように構成した。

【選択図】　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 穿 刺 針 と 、 こ の 穿 刺 針 の 針 先 が 突 出 し た 状 態 で 上 記 穿 刺 針 を 保 持 す る た め の 保 持 部 と 、
上 記 針 先 を 覆 う キ ャ ッ プ 部 と 、 を 備 え 、 か つ 上 記 保 持 部 か ら 上 記 キ ャ ッ プ 部 を 分 離 し て 使
用 す る ラ ン セ ッ ト で あ っ て 、
　 上 記 キ ャ ッ プ 部 は 、 上 記 針 先 に 密 着 し て 上 記 針 先 部 分 を 被 覆 す る 被 覆 部 と 、 上 記 キ ャ ッ
プ 部 を 上 記 保 持 部 か ら 分 離 す る と き に 回 転 力 を 作 用 さ せ る た め の 操 作 部 と 、 を 有 し て お り
、
　 上 記 被 覆 部 は 、 上 記 操 作 部 に 比 べ て 、 上 記 操 作 部 が 操 作 さ れ た と き に 変 形 し や す い よ う
に 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 ラ ン セ ッ ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 操 作 部 に 回 転 力 が 作 用 さ せ ら れ た と き に 、 上 記 保 持 部 と 上 記 被 覆 部 と の 境 界 部 分 に
、 応 力 が 集 中 し や す い よ う に 構 成 さ れ て い る 、 請 求 項 １ に 記 載 の ラ ン セ ッ ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 キ ャ ッ プ 部 は 、 上 記 被 覆 部 よ り も 上 記 穿 刺 針 の 基 端 側 の 部 分 を 被 覆 す る と と も に 、
上 記 保 持 部 に 連 続 す る 追 加 の 被 覆 部 を さ ら に 備 え て お り 、 か つ
　 上 記 追 加 の 被 覆 部 は 、 上 記 操 作 部 に 回 転 力 が 作 用 さ せ ら れ た と き に 、 上 記 被 覆 部 よ り も
力 が 集 中 し や す い よ う に 構 成 さ れ て い る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の ラ ン セ ッ ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 操 作 部 は 、 上 記 被 覆 部 の 端 部 と 、 上 記 追 加 の 被 覆 部 と の 間 を 繋 ぐ ア ー チ 部 を 有 し て
い る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ラ ン セ ッ ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 上 記 追 加 の 被 覆 部 は 、 上 記 操 作 部 に 回 転 力 が 作 用 さ せ ら れ た と き に 、 上 記 被 覆 部 に 比 べ
て 変 形 し に く い よ う に 構 成 さ れ て い る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の ラ ン セ ッ ト 。
【 請 求 項 ６ 】
  上 記 被 覆 部 に お け る 少 な く と も 上 記 針 先 部 分 に 密 着 す る 部 分 は 、 上 記 被 覆 部 に お け る 外
表 面 と 内 表 面 と の 距 離 に 相 当 す る 厚 み 寸 法 が 、 上 記 ア ー チ 部 の 厚 み 寸 法 、 お よ び 追 加 の 被
覆 部 に お け る 外 表 面 と 内 表 面 と の 距 離 に 相 当 す る 厚 み 寸 法 に 比 べ て 小 さ く さ れ て い る 、 請
求 項 ５ に 記 載 の ラ ン セ ッ ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 上 記 被 覆 部 に お け る 厚 み 寸 法 は 、 ０ ． １ ～ ３ ． ０ mmで あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の ラ ン セ ッ
ト 。
【 請 求 項 ８ 】
　 上 記 保 持 部 と 上 記 キ ャ ッ プ 部 と は 樹 脂 に よ り 一 体 成 形 さ れ 、 か つ 上 記 穿 刺 針 が 上 記 保 持
部 と 上 記 キ ャ ッ プ 部 に イ ン サ ー ト 成 形 さ れ て い る 、 請 求 項 １ な い し ７ の い ず れ か に 記 載 の
ラ ン セ ッ ト 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 皮 膚 な ど の 組 織 か ら 血 液 な ど の 体 液 を 採 取 す る 際 に 、 た と え ば 穿 刺 装 置 に 装
着 し て 使 用 さ れ る ラ ン セ ッ ト に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 皮 膚 か ら 血 液 を 採 取 す る 場 合 に は 、 皮 膚 に 穿 刺 針 を 突 き 刺 し て 血 液 を 出 液 さ せ る 方 法 が
採 用 さ れ て い る 。 そ の 一 例 と し て 、 穿 刺 針 を 有 す る ラ ン セ ッ ト を 穿 刺 装 置 に 装 着 し 、 穿 刺
装 置 の 移 動 機 構 に よ っ て 穿 刺 針 を 皮 膚 に 突 き 刺 す 方 法 が あ る 。 ラ ン セ ッ ト は 、 衛 生 面 を 考
慮 し て 通 常 は 使 い 捨 て と し て 構 成 さ れ て い る 。 使 い 捨 て と し て 構 成 さ れ た ラ ン セ ッ ト と し
て は 、 本 願 の 図 ６ お よ び 図 ７ 、 あ る い は 図 ９ に 示 し た 形 態 の も の が 存 在 す る (た と え ば 特
許 文 献 １ － ２ 参 照 )。
【 ０ ０ ０ ３ 】
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　 図 ６ お よ び 図 ７ に 示 し た ラ ン セ ッ ト ８ は 、 穿 刺 針 ８ ０ お よ び 円 柱 部 ８ １ を 有 す る ラ ン セ
ッ ト 本 体 ８ ２ と 、 穿 刺 針 ８ ０ の 先 端 部 を 覆 う キ ャ ッ プ 部 ８ ３ と 、 を 備 え た も の で あ る 。 ラ
ン セ ッ ト 本 体 ８ ２ と キ ャ ッ プ 部 ８ ３ の 間 に は 、 ノ ッ チ ８ ４ が 形 成 さ れ て い る 。 こ の ラ ン セ
ッ ト ８ は 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ８ ２ と キ ャ ッ プ 部 ８ ３ と を 一 体 成 形 す る 際 に 、 ラ ン セ ッ ト 本 体
８ ２ お よ び キ ャ ッ プ 部 ８ ３ に 穿 刺 針 ８ ０ を イ ン サ ー ト 成 形 す る こ と に よ り 形 成 さ れ て い る
。 し た が っ て 、 ラ ン セ ッ ト ８ で は 、 キ ャ ッ プ 部 ８ ３ に 対 し て 、 穿 刺 針 ８ ０ が 密 着 し て 形 成
さ れ て い る 。 ラ ン セ ッ ト ８ で は 、 図 ８ に 示 し た よ う に 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ８ ２ の 円 柱 部 ８ １
を 穿 刺 装 置 ８ ５ の ラ ン セ ッ ト ホ ル ダ ８ ６ の 凹 部 ８ ７ に 挿 入 し た 後 に 、 キ ャ ッ プ 部 ８ ３ を 捻
る こ と に よ っ て 、 ノ ッ チ ８ ４ の 部 分 に お い て ラ ン セ ッ ト 本 体 ８ ２ か ら キ ャ ッ プ 部 ８ ３ を 分
離 し て 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 ラ ン セ ッ ト ８ で は 、 穿 刺 針 ８ ０ を 皮 膚 に 突 き 刺 し た と き の 苦 痛 を 和 ら げ
る た め に 、 穿 刺 針 ８ ０ の 刃 面 が シ ャ ー プ な エ ッ ジ を 有 す る も の と さ れ て い る 。 こ の た め 、
キ ャ ッ プ 部 ８ ３ が 穿 刺 針 ８ ０ に 密 着 し た 状 態 と さ れ 、 か つ キ ャ ッ プ 部 ８ ０ に お け る 穿 刺 針
８ ０ を 覆 う 部 分 の 径 が 大 き い 場 合 に は 、 キ ャ ッ プ 部 ８ ３ を 捻 じ っ た と き に 、 穿 刺 針 ８ ０ の
刃 面 に 対 し て 比 較 的 に 大 き な 応 力 が 作 用 す る 。 そ の 結 果 、 穿 刺 針 ８ ０ に お け る 刃 面 の エ ッ
ジ が 乱 れ 、 穿 刺 針 ８ ０ を 皮 膚 に 突 き 刺 し た と き の 穿 刺 痛 を 大 き く し て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 一 方 、 図 ９ に 示 し た ラ ン セ ッ ト ９ は 、 ハ ウ ジ ン グ 部 ９ ０ に 対 し て 、 破 断 可 能 部 ９ １ を 介
し て 穿 刺 針 ハ ブ 部 ９ ２ を 保 持 さ せ た 構 成 を 有 し て い る 。 穿 刺 針 ハ ブ 部 ９ ２ に は 、 穿 刺 針 ９
３ が 保 持 さ れ て い る 。 ハ ウ ジ ン グ 部 ９ ０ は 、 穿 刺 針 ハ ブ 部 ９ ２ の 後 端 部 ９ ２ ａ の 押 圧 を 可
能 と す る 第 １ 開 口 部 ９ ０ ａ と 、 穿 刺 針 ９ ３ の 突 出 を 可 能 と す る 第 ２ 開 口 部 ９ ０ ｂ と を 有 し
て い る 。 こ の 第 ２ 開 口 部 ９ ０ ｂ は 、 キ ャ ッ プ ９ ４ に よ り 閉 塞 さ れ て い る 。 キ ャ ッ プ ９ ４ に
は 、 破 断 可 能 部 ９ ４ ａ が 設 け ら れ て お り 、 図 に 仮 想 線 で 示 し た よ う に キ ャ ッ プ ９ ４ の 先 端
部 ９ ４ ｂ を 切 り 離 す こ と が で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ラ ン セ ッ ト ９ で は 、 キ ャ ッ プ ９ ４ に お け る 先 端 部 ９ ４ ｂ の 内 面 と 、 穿 刺 針 ９ ３ の と の 間
に 隙 間 が 形 成 さ れ て い る た め 、 キ ャ ッ プ ９ ４ の 先 端 部 ９ ４ ｂ を 取 り 外 す 際 に 、 穿 刺 針 ９ ３
の 刃 面 に 負 荷 が 作 用 す る こ と な く 、 刃 面 の エ ッ ジ が 乱 れ る こ と も な い 。 し か し な が ら 、 ラ
ン セ ッ ト ９ で は 、 穿 刺 針 ハ ブ 部 ９ ２ と キ ャ ッ プ ９ ４ が 別 体 と し て 形 成 さ れ て い る た め に 部
品 点 数 が 多 い 上 、 キ ャ ッ プ ９ ４ を ハ ウ ジ ン グ 部 ９ ０ に 取 り 付 け る 作 業 が 必 要 と な る た め に
、 製 造 コ ス ト 的 に 不 利 で あ る 。 ま た 、 キ ャ ッ プ ９ ４ は 、 嵌 合 部 ９ ４ ｃ を ハ ウ ジ ン グ 部 ９ ０
に 嵌 合 さ せ る こ と に よ り 取 り 付 け ら れ て い る た め 、 一 体 成 形 し て 得 ら れ る ラ ン セ ッ ト ８ (
図 ５ お よ び 図 ６ 参 照 )に 比 べ て 、 穿 刺 針 ９ ３ が 外 気 や 水 分 に 触 れ る 可 能 性 が 高 い 。 そ の た
め 、 衛 生 面 を 考 慮 し て 穿 刺 針 ９ ３ の 滅 菌 を 行 う 場 合 に は 、 そ の 滅 菌 状 態 を 維 持 す る の が 困
難 と な る 。 こ の よ う な 不 具 合 を 解 消 す る た め に は 、 た と え ば 、 接 着 剤 を 用 い 、 あ る い は 融
着 な ど 手 法 に よ り 、 キ ャ ッ プ ９ ４ を ハ ウ ジ ン グ 部 ９ ０ に 対 し て 固 定 す る 必 要 が 生 じ る 。 し
か し な が ら 、 そ の 場 合 に は 、 製 造 工 程 が 複 雑 化 し 、 製 造 コ ス ト 的 に 不 利 と な る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ５ － ２ ８ ５ １ ２ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ８ － ５ ９ ７ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 使 用 時 に お け る 穿 刺 針 の 損 傷 を 抑 制 し つ つ も 、 穿 刺 針 の 滅 菌 状 態 を 適 切 に 維
持 で き る ラ ン セ ッ ト を 、 コ ス ト 的 に 有 利 に 製 造 で き る よ う に す る こ と を 課 題 と し て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に お い て 提 供 さ れ る ラ ン セ ッ ト は 、 穿 刺 針 と 、 こ の 穿 刺 針 の 針 先 が 突 出 し た 状 態
で 上 記 穿 刺 針 を 保 持 す る た め の 保 持 部 と 、 上 記 針 先 を 覆 う キ ャ ッ プ 部 と 、 を 備 え 、 か つ 上
記 保 持 部 か ら 上 記 キ ャ ッ プ 部 を 分 離 し て 使 用 す る ラ ン セ ッ ト で あ っ て 、 上 記 キ ャ ッ プ 部 は
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、 上 記 針 先 に 密 着 し て 上 記 針 先 を 被 覆 す る 被 覆 部 と 、 上 記 キ ャ ッ プ 部 を 上 記 保 持 部 か ら 分
離 す る と き に 回 転 力 を 作 用 さ せ ら れ る 操 作 部 と 、 を 有 し て お り 、 上 記 被 覆 部 は 、 上 記 操 作
部 に 比 べ て 、 上 記 操 作 部 が 操 作 さ れ た と き に 変 形 し や す い よ う に 構 成 さ れ て い る こ と を 特
徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の ラ ン セ ッ ト は 、 操 作 部 に 回 転 力 が 作 用 さ せ ら れ た と き に 、 保 持 部 と 被 覆 部 と の
境 界 部 分 に 応 力 が 集 中 し や す い よ う に 構 成 さ れ る 。 そ の 一 例 と し て は 、 た と え ば キ ャ ッ プ
部 を 、 被 覆 部 よ り も 穿 刺 針 の 基 端 側 の 部 分 を 被 覆 す る と と も に 保 持 部 に 連 続 し 、 か つ 操 作
部 に 回 転 力 が 作 用 さ せ ら れ た と き に 、 被 覆 部 よ り も 力 が 集 中 し や す い 追 加 の 被 覆 を 備 え た
も の と し て 構 成 す る こ と が 考 え ら れ る 。 追 加 の 被 覆 部 に 力 を 集 中 さ せ る た め に は 、 た と え
ば 操 作 部 を 、 被 覆 部 の 端 部 と 、 追 加 の 被 覆 部 と の 間 を 繋 ぐ ア ー チ 部 を 有 す る も の と し て 形
成 す る こ と が 考 え ら れ る 。 こ の 場 合 、 追 加 の 被 覆 部 は 、 操 作 部 が 操 作 さ れ た と き に 、 被 覆
部 に 比 べ て 変 形 し に く い よ う に 構 成 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 好 ま し く は 、 被 覆 部 に お け る 少 な く と も 針 先 に 密 着 す る 部 分 は 、 被 覆 部 に お け る 外 表 面
と 内 表 面 と の 距 離 に 相 当 す る 厚 み 寸 法 が 、 ア ー チ 部 の 厚 み 寸 法 、 お よ び 追 加 の 被 覆 部 に お
け る 外 表 面 と 内 表 面 と の 距 離 に 相 当 す る 厚 み 寸 法 に 比 べ て 小 さ く さ れ る 。 被 覆 部 に お け る
厚 み 寸 法 は 、 た と え ば ０ ． １ ～ ３ ． ０ mmに 設 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の ラ ン セ ッ ト は 、 典 型 的 に は 保 持 部 と キ ャ ッ プ 部 と が 樹 脂 に よ り 一 体 成 形 さ れ 、
そ の 際 に 保 持 部 お よ び キ ャ ッ プ 部 に 穿 刺 針 を イ ン サ ー ト 成 形 す る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の ラ ン セ ッ ト で は 、 保 持 部 か ら キ ャ ッ プ 部 を 分 離 す る た め に 操 作 部 を 操 作 し た 場
合 に は 、 操 作 部 に 比 べ て 被 覆 部 の ほ う が 変 形 し や す く な っ て い る 。 そ の た め 、 キ ャ ッ プ 部
を 分 離 す る と き に 、 操 作 部 に 加 え ら れ た 力 が 被 覆 部 の 変 形 に よ っ て 吸 収 さ れ る こ と と な り
、 穿 刺 針 に 加 え ら れ る 応 力 が 小 さ く な る 。 と く に 、 追 加 の 被 覆 部 を 有 す る ラ ン セ ッ ト で は
、 操 作 部 に 加 え ら れ た 力 が 、 追 加 の 被 覆 部 に 集 中 す る た め に 、 穿 刺 針 に 加 え ら れ る 応 力 が
小 さ く な る 。 そ の 結 果 、 キ ャ ッ プ 部 を 分 離 す る と き に 、 穿 刺 針 に お け る 刃 面 の エ ッ ジ に 加
え ら れ る 負 荷 が 軽 減 さ れ 、 刃 面 の エ ッ ジ が 大 き く 乱 れ る こ と も な い 。 そ の た め 、 本 発 明 の
ラ ン セ ッ ト を 用 い て 穿 刺 を 行 う 場 合 に 、 使 用 者 に 与 え る 穿 刺 痛 を 小 さ く す る こ と が 可 能 と
な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の ラ ン セ ッ ト で は 、 キ ャ ッ プ 部 を 保 持 部 に 対 し て 一 体 成 形 に よ り 形 成 す る こ と が
で き る た め 、 部 品 点 数 が 少 な く 、 キ ャ ッ プ 部 を 保 持 部 に 取 り 付 け る 作 業 も 必 要 な い 。 ま た
、 一 体 成 形 を 採 用 し た 場 合 に は 、 イ ン サ ー ト 成 形 に よ っ て 、 穿 刺 針 を キ ャ ッ プ 部 に 埋 設 さ
せ る こ と が で き る た め 、 穿 刺 針 の 滅 菌 状 態 を 、 作 業 工 程 を 増 加 さ せ る こ と な く 達 成 す る こ
と が で き る 。 そ の 結 果 、 本 発 明 の ラ ン セ ッ ト は 、 少 な い 部 品 点 数 で 、 し か も 少 な い 作 業 工
程 に お い て 、 滅 菌 状 態 を コ ス ト 的 に 維 持 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 １ な い し 図 ３ に 示 し た ラ ン セ ッ ト １ は 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ お よ び キ ャ ッ プ 部 ４ を 備 え
て お り 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ か ら 、 キ ャ ッ プ 部 ４ を 分 離 し て 使 用 す る も の で あ る (図 ５ (ａ )
～ 図 ５ (ｃ )参 照 )。 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ お よ び キ ャ ッ プ 部 ４ は 、 樹 脂 成 形 に よ り 一 体 的 に 形
成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 図 ２ お よ び 図 ３ に 示 し た よ う に 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ は 、 穿 刺 針 ３ ０ と 、 こ の 穿 刺 針 ３ ０
の 針 先 ３ １ が 突 出 す る よ う に し て 穿 刺 針 ３ ０ を 保 持 し た 保 持 部 ３ ２ と 、 を 有 し て い る 。 穿
刺 針 ３ ０ は 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ お よ び キ ャ ッ プ 部 ４ を 一 体 成 形 す る と き に 、 ラ ン セ ッ ト 本
体 ３ お よ び キ ャ ッ プ 部 ４ の 内 部 に イ ン サ ー ト 成 形 さ れ る 。 一 方 、 保 持 部 ３ ２ は 、 た と え ば
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Ｐ Ｐ に よ り 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ な い し 図 ３ に 示 し た よ う に 、 キ ャ ッ プ 部 ４ は 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ 、 大 径 被 覆 部 ４ １ お
よ び 操 作 部 ４ ２ を 有 し て い る 。 こ の キ ャ ッ プ 部 ４ は 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ と 同 一 の 材 料 に よ
り 形 成 し て も よ い が 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ か ら 分 離 し や す い よ う に 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ の 保
持 部 ３ ２ と は 異 な っ た 材 料 、 た と え ば 保 持 部 ３ ２ の 材 料 に 対 し て 相 溶 性 の 低 い 材 料 に よ り
形 成 す る の が 好 ま し い 。 そ う す れ ば 、 一 体 成 形 し た と き に 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ の 保 持 部 ３
２ と キ ャ ッ プ 部 ４ と の 間 に 界 面 が 形 成 さ れ 、 こ の 界 面 に お い て 、 保 持 部 ３ ２ か ら キ ャ ッ プ
部 ４ を 容 易 に 分 離 す る こ と が で き る よ う に な る 。 キ ャ ッ プ 部 ４ は 、 後 述 す る よ う に 、 小 径
被 覆 部 ４ ０ を 介 し て 穿 刺 針 ３ ０ の 針 先 ３ １ に 作 用 す る 負 荷 を 小 さ く す る た め に 、 保 持 部 ３
２ に よ り も 柔 ら か い 材 質 に 形 成 す る の が 好 ま し い 。 た と え ば 、 保 持 部 ３ ２ が Ｐ Ｐ に よ り 形
成 さ れ る 場 合 に は 、 キ ャ ッ プ 部 ４ は 低 密 度 Ｐ Ｅ に よ り 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 ２ お よ び 図 ３ に 示 し た よ う に 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ は 、 穿 刺 針 ３ ０ の 針 先 ３ １ を 保 護 し 、
か つ 針 先 ３ １ の 滅 菌 状 態 を 維 持 す る た め の も の で あ り 、 針 先 ３ １ に 密 着 し て 形 成 さ れ て い
る 。 こ の 小 径 被 覆 部 ４ ０ は 、 操 作 部 ４ ２ に 比 べ 、 操 作 部 ４ ２ が 回 転 さ せ ら れ た と き に 変 形
し や す い よ う に 形 成 さ れ て い る 。 図 ４ に 示 し た よ う に 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ に お け る 穿 刺 針 ３
０ を 覆 う 部 分 の 厚 み ｔ １ は 、 た と え ば ０ ． １ ～ ３ ． ０ mmに 設 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ２ お よ び 図 ３ に 示 し た よ う に 、 大 径 被 覆 部 ４ １ は 、 穿 刺 針 ３ ０ の 保 持 部 ３ ２ か ら 突 出
し た 部 分 に お け る 根 元 部 分 を 被 覆 す る も の で あ り 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ の 保 持 部 ３ ２ に 連 続
し て 設 け ら れ て い る 。 す な わ ち 、 大 径 被 覆 部 ４ １ と 保 持 部 ３ ２ の 境 界 が 、 ラ ン セ ッ ト 本 体
３ と キ ャ ッ プ 部 ４ の 境 界 を 構 成 す る 。 図 ４ に 示 し た よ う に 、 大 径 被 覆 部 ４ １ の 厚 み 寸 法 ｔ
２ は 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ の 厚 み 寸 法 ｔ １ よ り も 大 き く さ れ て い る 。 そ の 結 果 、 大 径 被 覆 部 ４
１ は 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ に 比 べ 、 操 作 部 ４ ２ が 操 作 さ れ た と き に 変 形 し に く く さ れ て い る 。
な お 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ に 対 し て 大 径 被 覆 部 ４ １ を 分 離 し や す く す る た め に 、 大 径 被 覆 部
４ １ と ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ の 保 持 部 ３ ２ と の 境 界 部 分 に 、 ノ ッ チ を 設 け て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ な い し 図 ３ に 示 し た よ う に 、 操 作 部 ４ ２ は 、 円 柱 部 ４ ３ 、 ア ー チ 部 ４ ４ 、 お よ び 一
対 の 薄 肉 部 ４ ５ を 有 し て い る 。 円 柱 部 ４ ３ は 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ お よ び 大 径 被 覆 部 ４ １ と 同
一 軸 上 に お い て 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ に 連 続 し て 設 け ら れ て い る 。 ア ー チ 部 ４ ４ は 、 円 柱 部 ４
３ と 大 径 被 覆 部 ４ １ と の 間 を 繋 ぐ も の で あ り 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ と は 直 接 接 触 し な い よ う に
形 成 さ れ て い る 。 図 ４ に 示 し た よ う に 、 ア ー チ 部 ４ ４ の 厚 み 寸 法 ｔ ３ は 、 小 径 被 覆 部 ４ ０
の 厚 み 寸 法 ｔ １ よ り も 大 き く さ れ て い る 。 そ の 結 果 、 ア ー チ 部 ４ ４ は 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ に
比 べ 、 操 作 部 ４ ２ が 操 作 さ れ た と き に 変 形 し に く く さ れ て い る 。 図 １ お よ び 図 ２ に 示 し た
薄 肉 部 ４ ５ は 、 操 作 部 ４ ２ を 操 作 し や す く す る た め の も の で あ り 、 ア ー チ 部 ４ ４ に よ っ て
規 定 さ れ る 領 域 に お い て 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ と は 直 接 接 触 し な い よ う に 形 成 さ れ て い る 。 し
た が っ て 、 ア ー チ 部 ４ ４ と 小 径 被 覆 部 ４ ０ と の 間 に は 、 隙 間 ４ ６ が 介 在 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ５ (ａ )～ 図 ５ (ｃ )に 示 し た よ う に 、 ラ ン セ ッ ト １ は 、 穿 刺 装 置 ５ に 装 着 し 、 皮 膚 を 穿
刺 す る 際 に 使 用 す る も の で あ る 。 よ り 具 体 的 に は 、 ま ず 、 図 ５ (ａ )に 示 し た よ う に 、 穿 刺
装 置 ５ に お い て カ バ ー ５ ０ (図 ５ (ｃ )参 照 )を 取 り 外 し て ラ ン セ ッ ト ホ ル ダ ５ １ の 一 部 が 露
出 し た 状 態 と し た 後 、 ラ ン セ ッ ト ホ ル ダ ５ １ の 凹 部 ５ ２ に 対 し て 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ の 保
持 部 ３ ２ を 挿 入 す る 。 次 い で 、 図 ５ (ａ )お よ び 図 ５ (ｂ )に 示 し た よ う に 、 操 作 部 ４ ２ を 利
用 し て キ ャ ッ プ 部 ４ を 回 転 さ せ る こ と に よ り 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ か ら キ ャ ッ プ 部 ４ を 捻 じ
切 り 、 ラ ン セ ッ ト ホ ル ダ ５ １ に 対 し て ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ の み が 装 着 さ れ た 状 態 と す る 。 キ
ャ ッ プ 部 ４ を 回 転 さ せ た 場 合 に は 、 ア ー チ 部 ４ ４ が 円 柱 部 ４ ３ と 大 径 被 覆 部 ４ １ と の 間 を
繋 い で い る た め に 、 操 作 部 ４ ２ に 加 え ら れ た 回 転 力 が 円 柱 部 ４ ３ お よ び 大 径 被 覆 部 ４ １ に
集 中 し て 作 用 す る 。 そ の 結 果 、 大 径 被 覆 部 ４ １ と 保 持 部 ３ ２ と の 境 界 に お い て 操 作 部 ４ ２
が 捻 じ 切 ら れ て 回 転 す る 。 こ の と き 、 小 径 被 覆 部 ４ ０ が 穿 刺 針 ３ ０ の 針 先 ３ １ に 対 し て 相
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対 的 に 回 転 し て 小 径 被 覆 部 ４ ０ と 針 先 ３ １ と の 間 の 界 面 の 接 着 性 が 低 下 す る た め 、 操 作 部
４ ２ に 対 し て 図 中 の 矢 印 Ｎ 方 向 に 力 を 作 用 さ せ る こ と に よ り 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ か ら キ ャ
ッ プ 部 ４ を 分 離 す る こ と が で き る 。 さ ら に 、 図 ５ (ｃ )に 示 し た よ う に 、 穿 刺 装 置 ５ に お い
て カ バ ー ５ ０ を 装 着 し た 後 に 、 ラ ン セ ッ ト ホ ル ダ ５ １ を 図 中 の Ｎ 方 向 に 移 動 さ せ る こ と に
よ り 、 ラ ン セ ッ ト 本 体 ３ ひ い て は 穿 刺 針 ３ ０ を 移 動 さ せ る 。 こ れ に よ り 、 穿 刺 針 ３ ０ の 針
先 ３ １ が カ バ ー ５ ０ の 開 口 ５ ３ か ら 突 出 し 、 穿 刺 針 ３ ０ を 皮 膚 に 突 き 刺 す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ラ ン セ ッ ト １ に お い て は 、 キ ャ ッ プ 部 ４ の 小 径 被 覆 部 ４ ０ が 、 大 径 被 覆 部 ４ １ や ア ー チ
部 ４ ４ に 比 べ て 変 形 し や す い よ う に 形 成 さ れ て い る た め 、 キ ャ ッ プ 部 ４ を ラ ン セ ッ ト 本 体
３ に 対 し て 回 転 さ せ た 場 合 に は 、 穿 刺 針 ３ ０ の 針 先 ３ １ に 対 し て は 、 大 き な 負 荷 は 作 用 し
な い 。 そ の 結 果 、 針 先 ３ １ の 刃 面 の エ ッ ジ を さ ほ ど 乱 す こ と な く 、 ラ ン セ ッ ト １ に お い て
、 キ ャ ッ プ 部 ４ を 取 り 外 す こ と が で き る 。 そ の 結 果 、 ラ ン セ ッ ト １ を 用 い て 皮 膚 を 穿 刺 し
た 場 合 に は 、 穿 刺 痛 が さ ほ ど 大 き く な る こ と は な い 。 ま た 、 ラ ン セ ッ ト １ は 、 全 体 が 一 体
成 形 に よ り 形 成 さ れ て い る た め に 、 部 品 点 数 が 少 な く 、 し か も 追 加 の 工 程 も な く 穿 刺 針 ３
０ の 滅 菌 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る 。 そ の た め 、 ラ ン セ ッ ト １ は コ ス ト 的 に 有 利 に 製 造
す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る ラ ン セ ッ ト の 一 例 を 示 す 全 体 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の II－ II線 に 沿 う 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の III－ III線 に 沿 う 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の IV－ IV線 に 沿 う 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 １ な い し 図 ３ に 示 し た ラ ン セ ッ ト の 使 用 状 態 を 説 明 す る た め の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 の ラ ン セ ッ ト の 一 例 を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ６ に 示 し た ラ ン セ ッ ト の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 ６ お よ び 図 ７ に 示 し た ラ ン セ ッ ト の 使 用 状 態 を 説 明 す る た め の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 従 来 の ラ ン セ ッ ト の 他 の 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 １ 　 ラ ン セ ッ ト
　 ３ ０ 　 穿 刺 針
　 ３ １ 　 (穿 刺 針 の )針 先
　 ３ ２ 　 保 持 部
　 ４ 　 キ ャ ッ プ 部
　 ４ ０ 　 (キ ャ ッ プ 部 の )小 径 被 覆 部 (被 覆 部 )
　 ４ １ 　 (キ ャ ッ プ 部 の )大 径 被 覆 部 (追 加 の 被 覆 部 )
　 ４ ２ 　 (キ ャ ッ プ 部 の )操 作 部
　 ４ ４ 　 (キ ャ ッ プ 部 の )ア ー チ 部
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】
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