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(57) Abstract

The invention concerns the production of a shoe upper by cutting out the upper, in the form of a pattern, from a strip of material
and shaping the upper, at the same time joining parts of the upper by seams. The aim of the invention is to develop the method used
so that, in spite of the large number of individual parts existing or to be made visible, such shoe uppers can be produced rationally
and without waste of time. To this end, the invention proposes that, when the strip of material (1) is manufactured, the patterns (2) of
the uppers are produced, at the same time as the strip of material (1) is produced, using different manufacturing techniques, such as
different make-up, different yarn material, different colour, different material thickness, single- or multi-layer material, etc., the
patterns being cut out from this strip and further worked to give shoe uppers.
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(57) Zusammenfassung Zur Herstellung eines Schuhschaftes durch Heraustrennen des Schuhschaftes in Form einer Abwicklung
aus einer Stoffbahn, Formen des Schuhschaftes unter Verbinden von Stoffteilen der Abwicklung unter Bildung von Néhten soll die
Aufgabe gelost werden, das angewendete Verfahren so auszugestalten, da3 trotz einer Vielzahl vorhandener bzw. sichtbar zu
machender Einzelteile derartige Schuhschifte zeitsparend und rationell hergestellt werden kénnen. Hierzu wird vorgeschlagen, bei
der Herstellung der Stoffbahn (1) die Abwicklungen (2) durch unterschiedliche HerstellungsmaBinahmen, wie unterschiedliche
Machart, Fadenmaterial, Farbe, Stoffdicke, ein- oder mehrlagige Stoffart oder dgl. zugleich mit der Herstellung der Stoffbahn (1) zu
fertigen, aus dieser die Abwicklung herauszutrennen und zu den Schuhschéften zu verarbeiten.
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WO 92/22223 PCT/DE92/00487

Verfahren zur Herstellung eines Schuhformteils aus

einer Gewebebahn und nach diesem Verfahren

hergestelltes Schuhformteil

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur
Herstellung eines Schuhformteils aus einer Gewebebahn gemal
dem Oberbegriff des Anspruches 1 und auf ein nach diesem
Verfahren hergestelltes Schuhformteil nach dem Oberbegriff

des Anspruches 13.

Ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 ist aus
der DE-PS 627 878 bekannt. Dort wird eine Stoffbahn derart
hergestellt, dal sie aufeinanderfolgend drei Querstreifen
unterschiedlicher Webart aufweist. Auf diese Querstreifen
werden Muster in Form der U-formigen Abwicklung eines
Schuhschaftes aufgedruckt. Die Querstreifen sind derart
hergestellt, dab der jeweils erste flir die Hinterkappe, der
zweite flr das Blatt und die Seitenteile und der dritte fir
die Vorderkappe geeignet ist. Demzufolge wird der zweite
Querstreifen elastisch und mehrschichtig und es werden die
beiden anderen Querstreifen in einer nicht elastischen,
strapazierfdhigen Art hergestellt. Es kdénnen auch
Versteifungsfaden eingewebt und der Querstreifen fir die
Hinterkappe kann als Hohlgewebe gefertigt sein, in das eine
Fersenkappe eingeschoben werden kann. Die U-fdérmigen Teile
werden aus dem Gewebe herausgetrennt, an der offenen U-
Seite, die die Hinterkappe bildet, zusammengenaht und dann

eine Sohle in nicht ndher beschriebener Weise angebracht.
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Mit der vorliegenden Erfindung soll demgegeniiber die Aufgabe
geldst werden, dieses vorbekannte Verfahren so
weiterzubilden, dal man einen Schuhschaft zusammen mit dem
zugehdrigen Sohlenteil wvielfach gestalten, beispielsweise
mit streifenfdormigen Kennzeichnungen, Verzierungen oder dgl.
herstellen kann und daB hierbei die Herstellung eines
derartigen Schuhschaftes trotzdem rationell und

kostenglinstig moglich ist.

Geldst wird diese Aufgabe durch die im Kennzeichen des
Anspruches 1 angegebenen Verfahrensschritte und durch die im

Kennzeichen des Anspruches 13 beschriebenen Merkmale.

Durch das erfindungsgemébBe Verfahren werden nur noch
diejenigen Teile der Gewebebahn in der erforderlichen
Qualitat, Dicke, Mehrschichtigkeit oder dgl. hergestellt,
die dem Muster bzw. einem Bereich eines Musters des
Schuhschaftes oder des zugehdorigen Sohlenteils entsprechen.
Der iUbrige Bereich der Gewebebahn kann demgegeniiber aus
einer einfachen, leichten bzw. billigen Gewebequalitat
bestehen, die lediglich die Muster oder Bereiche derartiger
Muster in der Gewebebahn nach deren Fertigstellung
zusammenhalt. Der beim Heraustrennen anfallende Verschnitt
stellt daher ein einfaches, leichtes und billiges Gewebe
dar. Im Gegensatz hierzu besteht bei dem bekannten Gewebe
mit Querstreifen der gesamte Verschnitt beispielsweise aus

einem aufwendigen Hohlgewebe, Mehrschichtgewebe oder dgl..

Von weiterem Vorteil bei dem erfindungsgemafBen Verfahren ist
es, daB die einzelnen Muster bzw. Teilmuster bereits
unmittelbar bei der Herstellung der Gewebebahn in der

gewunschten Schuhgrole hergestellt werden konnen, wodurch
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der Verschnitt noch weiter eingeschrankt werden kann, da die
einzelnen Muster bzw. Teilmuster in der vorgesehenen Grdobe
unmittelbar aneinander anschlieBen kdénnen. Trotzdem ist es
moglich, die einzelnen Muster bzw. Teilmuster entsprechend
der spédteren Belastung oder gewiinschten Formgebung weich,
steif, elastisch, farblich unterschiedlich oder dgl.
auszugestalten. Es miissen nachtrdglich lediglich innere
und/oder &uBere Versteifungselemente, wie innere und/oder
aulere Vorderkappen, Fersenkappen oder dgl. angebracht

werden.

Bei Verwendung programmgesteuerter Stoffbahn-Fertigungsein-
richtungen kénnen nach einmaliger Erstellung des Programms
die GroBe der Abwicklung entsprechend der spateren
SchuhgroBe, die Web- oder Wirkart einzelner Bereiche oder
Konturen, die Faden- oder Faserart und/oder die Farbe nahezu
beliebig gewdahlt werden. Es muB daher lediglich eine geringe
Anzahl von Einzelteilen gesondert hergestellt und spater am

Schaft angebracht werden.

Weitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung sind in den
Unteranspruchen angegeben und werden nachfolgend anhand der
in der Zeichnung veranschaulichten Ausfihrungsbeispiele

naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Abschnitt einer Stoffbahn
mit einer bei deren Herstellung eingearbeiteten

Abwicklung fur einen Schuhschaft.
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Fig. 2 einen Ausschnitt einer Stoffbahn mit mehreren

Abwicklungen fiur unterschiedliche Schuhschafte,

Fig. 3 die Seitenansicht eines Schuhes mit einem Ober- bzw.
Schaftteil aus einer Abwicklung aus einer Stoffbahn

gemal den Fig. 1 und 2,

Fig. 4 einen Ausschnitt einer Stoffbahn mit einer
Abwicklung mit an beiden Seiten vorgesehenen

Sohlenteilabschnitten sowie einer Zunge und

Fig. 5 einen Ausschnitt einer Stoffbahn mit einer
Abwicklung, die an der einen Seite einen Vorderful-
Sohlenteilabschnitt und an der anderen Seite einen
HinterfuB- oder Fersenteil-Sohlenteilabschnitt

aufweist.

In den Fig. 1 und 2 ist mit 1 eine Stoffbahn bezeichnet, die
bei deren Herstellung durch ein bei Textilien tbliches
Verfahren, beispielsweise durch Weben und/oder Wirken
und/oder Sticken mit einer einzigen bzw. mit einer Vielzahl
von Abwicklungen 2 fiir die Form eines Schuhschaftes 3, wie
er beispielsweise in Fig. 3 von der Seite dargestellt ist,

versehen ist.

Der Stoffbahngrund 4 kann ein idbliches, beispielsweise aus
Kette und SchuR bestehendes Gewebe oder ein Gewirke sein.
Die Abwicklung 2 ist in unterschiedliche Einzelteile oder
Bereiche aufgeteilt, die sich voneinander durch eine andere
Stoffmachart und/oder durch unterschiedliche Fasern oder
Faden, beispielsweise aus Wolle, aus Wolle mit Metallfé&den,

aus Seide, aus Seide mit Metallfadden oder aus Wolle mit
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Kunstfasern oder dgl. und/oder aus unterschiedlichen Farben
der Fasern oder Faden, einschlieBlich solcher aus Metallen
oder durch unterschiedliche Farbdrucke und/oder durch
unterschiedlich ausgebildete Faserstrange oder
Faserstrangzusammensetzungen, wie verdrillt, parallel

verarbeitet oder dgl. voneinander abheben.

Die Einzelteile oder Bereiche des Schuhschaftes 3 kdnnen
Darstellungen von solchen Bereichen sein, auf die noch ein
Besatz, beispielsweise ein verschleiRfestes Teil,
aufgebracht wird. Beispielsweise sind die Bereiche 5 und 6
fiir eine aufzubringende innere oder auBere Fersenkappe 9
(Fig. 3) vorgesehen. Nach dem Heraustrennen der Abwicklung 2
aus der Stoffbahn 1 werden die Kanten 7 und 8 zusammengendht
und es wird so eine Fersennaht gebildet. AnschlieBend wird
auf die dann aneinandergrenzenden Bereiche 5 und 6 die in
Fig. 3 dargestellte Fersenkappe 9 aufgebracht,

beispielsweise aufgeklebt und/oder aufgendht.

Entsprechend werden an der Schuhspitze 10 die Konturen in
Form der Kanten 11 und 12 zusammengenadht und es wird eine
Naht an der Schuhspitze gebildet. Zur VerschleiBminderung
kann auf den vorderen Bereich, benachbart zu der Vorderkante
13 des Zehenbereiches 14, eine in Fig. 3 dargestellte
Zehenkappe 15 angebracht, insbesondere aufgeklebt und/oder

aufgenaht werden.

Da in der Regel der Zehenbereich 14 relativ nachgiebig weich
oder elastisch und ggf. auch luftdurchlassig ausgebildet
sein soll, wird die Stoffbahn 1 im Zehenbereich 14
erfindungsgemdB durch die Webart, Wirkart und/oder durch

geeignete Auswahl des verwendeten Materials, wie
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beispielsweise Seide oder Kunststoff, entsprechend
ausgebildet. Die Art der Herstellung kann zusé&tzlich derart
erfolgen, daB der Zehenbereich 14 eine gute

Luftaustauschfahigkeit besitzt.

Beispielsweise kann dies durch eine netzartige Gewebe- oder

Wirkstruktur erreicht werden.

Die mit den Positionen 16 und 17 bezeichneten Bereiche
stellen Einzelteile dar, die zu Kennzeichnungszwecken
dienen, wie die in Fachkreisen wohlbekannte "Formstrip"-

Kennzeichnung der Anmelderin.

Die in Fig. 3 bezeichneten, vom Ristbereich 18 zum
Fersenbereich 19 verlaufenden Bereiche 20, 21 und 22 kdnnen
nicht nur in der Form von Zugbadndern gestaltet, sondern
besonders zugfest hergestellt werden. Diese Schaftbereiche
kénnen bei der Herstellung der Stoffbahn 1 durch Anwendung
geeigneter MaBnahmen besonders ausgefihrt sein, um
gewlinschte Wirkungen zu erzielen. Beispielsweise kénnen hier
besonders zugfeste Fasern oder Faden angewendet werden.
Gegebenenfalls kann der Stoff hier zwei- oder mehrlagig oder
besonders dick gewebt oder gewirkt oder zusdtzlich bestickt

werden.

Entsprechend formstabil kdénnen die Schniirbereiche 23 und 24
gefertigt werden, insbesondere, wenn beispielsweise keine
zusatzlichen Besdtze in Form von Schniirleisten, wie in Fig.

3 vorgesehen, angebracht werden sollen.

SchlieBlich sind bei den Ausfiihrungsbeispielen gemal den
Fig. 1 und 2 bei der Abwicklung 2 auf der Stoffbahn 1

Bereiche 26 und 27 in einer von den anderen Bereichen
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abweichenden Gestalt, Farbe oder Machart hergestellt, auf
die nach Bildung der eingangs beschriebenen Fersennaht eine

in Fig. 3 dargestellte Fersenkappe 28 angebracht wird.

Wie ersichtlich, kann auf einer Stoffbahn 1 eine beliebige
Anzahl von Abwicklungen 2 in verschiedenster Ausgestaltung
und/oder in unterschiedlichem Design sowie in
unterschiedlicher GréBe hergestellt werden. Hierfiir eignen
sich vor allem programmgesteuerte, insbesondere
computergesteuerte Fabrikationseinrichtungen, so daB
Machart, Farbe, Design, GroBe oder dgl. beliebig variiert

werden konnen.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann
an der Abwicklung 2 des Schuhschaftes 3 noch ein Einzelteil
29 in Form einer Innensohle mit hergestellt werden. Nach dem
Heraustrennen bleibt dieses Einzelteil 29 mit der Abwicklung
2 verbunden und wird nach oder bei der Formgebung und
Fixierung des Schuhschaftes 3 aus der Abwicklung 2 in die
Ebene der Schuhsohle geklappt und an der unteren Randzone
des Schuhschaftes 3, der in der Abwicklung 2 durch die
AuBenkonturen 30 und 31 definiert ist, in an sich bekannter
Weise, beispielsweise durch Kleben, Nahen, Heften oder dgl.

befestigt.

Bei der Herstellung der Stoffbahn 1 oder nach deren
Herstellung und ggf. nach dem Heraustrennen der
Abwicklung (en) 2 koénnen die Abwicklung(en) 2 an geeigneten
oder bevorzugten Stellen mit einer Stickerei, beispielsweise
mit einer Lochstickerei, mit einem Firmenzeichen oder mit

einer sonstigen Marke oder Kennzeichnung versehen werden.
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SchlieBlich kann noch vor oder nach dem Heraustrennen der
Abwicklung(en) 2 im VorderfuBbereich eine Zunge 32 (Fig. 3)
angebracht werden. Nach der Herstellung des Schuhschaftes 3
wird, ggf. zusdtzlich, eine Innensohle und/oder eine

Zwischensohle angebracht oder angeformt.

Der fertige Schuhschaft 3 wird anschlieBend in eine Klebe—,
Spritz- oder GieRform gebracht, in der bzw. in denen durch
bekannte MaRnahmen eine Zwischensohle 33 und eine Lauf-
sohle 34 angeformt werden, wie in der Fig. 3 dargestellt

ist.

Die Vorteile des bisher beschriebenen erfindungsgemdfien
Verfahrens sind insbesondere darin zu sehen, dal mit einer
fertigentwickelten Webmaschine bis zu 7 unterschiedliche
Textilfasern oder -fdden und ebensoviele Farben in einem
Arbeitsgang in die Stoffbahn eingebracht, insbesondere ein—
gewebt werden konnen. Wie bereits angedeutet, konnen
beliebige GroéRen und unterschiedliche Schaftausbildungen
durch computergesteuerte Programme - ausgehend wvon
entsprechenden Grundmustern - hergestellt werden. Die
fertiggestellten Schuhschafte aus Stoffbahnen zeichnen sich
durch ein extrem niedriges Gewicht, beispielsweise zwischen
70 bis 80 g bei einer SchuhgroBe 8 aus. Die Kosten fir die
Herstellung derartiger Schaftteile sind - verglichen mit

vorbekannten Verfahren - auBergewdohnlich niedrig.

Mit der Positionsziffer 1.1 sind in den Fig. 1 und 2
nichtbearbeitete Flachenbereiche dargestellt, die auBerhalb
der Abwicklungen 2 fiir den Schuhschaft 3 bzw. fir die Zunge
40 liegen.
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Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann
das als Sohlenteil 29 ausgebildete, in den Fig. 1 und 2 als
Einzelteil dargestellte Sohlenteil 29 langs-, quer- oder
schraggeteilt und damit zwei- oder mehrteilig ausgebildet
sein, wobei an jeder AuBenkontur 30, 31 einer Abwicklung 2

mindestens Jje ein Sohlenteilabschnitt vorgesehen ist.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemé&B Fig. 4 ist an der AuBenkontur
31 ein sich Utber die gesamte Lange der spateren Sohle
erstreckender Sohlenteilabschnitt 29.1 in Form etwa einer
Halfte des Sohlenteiles 29 und an der AuBenkontur 30 ein den
Rest des Sohlenteils 19 bildender Sohlenteilabschnitt 29.2
vorgesehen. Beide Sohlenteilabschnitte 29.1 und 29.2
erganzen sich zu dem vollstandigen Sohlenteil 29. Dabei
werden deren AuBenkonturen 29.3 und 29.4 bevorzugt mittels
einer Langsnaht miteinander verbunden, beispielsweise

vernaht und/oder verklebt und/oder verschweilt oder dgl.

Beim Ausfihrungsbeispiel gemal Fig. 5 ist an der AuBenkontur
31 der Abwicklung 2 des Schuhschaftes 3 ein Vorderful-
Sohlenteilabschnitt 29.5 und an der AuRenkontur 30 ein
Fersen-Sohlenteilabschnitt 29.6 vorgesehen. Deren der Mitte
des Schuhschaftes 2 zugewandte Aublenkonturen 29.7 bzw. 29.8
werden spater miteinander verbunden und bilden dann das
gesamte Sdhlenteil 29. Die dabei entstehende Naht verlauft
entsprechend der Gestaltung der AuBRenkonturen 29.7 bzw. 29.8
quer, schrag oder schrag und etwa S-formig oder dgl.. Der
Verlauf dieser Naht ist vorzugsweise derart gewahlt, daB sie
keinen oder jedenfalls keinen unangenehmen Druck auf die

FuBRsohle ausiben kann.
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Weiterhin kann beispielsweise gemal Fig. 4 auch eine Zunge
40 im Zuge der Herstellung der Stoffbahn 1 mit
unterschiedlichen Webstrukturen und/oder Webmustern und/oder
Stickereien oder mit einem oder mit mehreren Drucken oder
dgl. versehen werden. Auf einer Stoffbahn 1 kdnnen
entsprechend einer Schuhform und/oder einer Schuhgroébe
sowohl in Form, Groble, Farbe bzw. Farben, Mustern oder dgl.
unterschiedliche Zungen 40 hergestellt werden. Vorzugsweise
werden gleich zusammen mit einer Abwicklung 2 jeweils die
zugehorigen Zungen 40 auf der gleichen Stoffbahn 1
hergestellt.

Zur optimalen Fl&chenausnutzung der Stoffbahn 1 kann eine
Zunge 40 in der Freifldche 41 zwischen den beiden
Abwicklungsabschnitten 42 und 43, die spater den Hinterful-

bzw. Fersenteil-Schuhteil bilden, hergestellt werden.

Vorzugsweise besitzt jede Abwicklung 2 wenigstens
finfbevorzugt mehr als zehn- und eine Zunge 40 wenigstens
zwel - bevorzugt mindestens drei - voneinander jeweils

unterschiedlich hergestellte bzw. aussehende Muster.

In vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird
die Stoffbahn 1 so hergestellt, daB Flachenbereiche 1.1
derselben, in denen keine Abwicklung(en) 2 oder Zunge (n) 40
vorgesehen sind, aus einer mdéglichst einfachen und
kostenglinstigen, leichten Stoffqualitat bestehen.
Beispielsweise konnen diese Flachenbereiche 1.1 nach Art
einer Gaze oder mit geringer bis sehr geringer Ketten-
und/oder SchuBzahl und/oder beispielsweise dinnfadig oder
dgl. hergestellt werden. Dadurch wird eine besonders

rationelle Herstellung von Schuhformteilen, wie
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Schuhoberteilen bzw. Schuhschaften in Verbindung mit Sohlen

und/oder Zungen oder dgl. gewdhrleistet.

Bevorzugt konnen Bereiche der Abwicklung(en) 2, der
Sohlenteile 29, insbesondere der Sohlenteilabschnitte 29.1
und 29.2 bzw. 29.5 und 29.6 einen Textilanteil an Material
auf- weisen, das Feuchtigkeit gut aufsaugen kann.
Vorzugsweise wird hierzu Baumwolle verwendet. Der Anteil des
saugfahigen Materials betrdgt mindestens etwa 25 % des

Gesamtmaterials. Je nach Anwendungsfall kann dieser Anteil

bis auf 100 % gesteigert werden.

wie bereits angedeutet, kénnen die zur Anwendung gelangenden
Gewebebahnen durch programmgesteuerte Stoffbahn-
Fertigungseinrichtungen hergestellt werden, deren Programme
nach der entsprechenden Grundeinstellung bei Abweichungen in
der GroBe der Abwicklungen der einzelnen Schuhschafte bzw.
bei Veranderungen der Web- oder Wirkart einzelner Bereiche
oder Konturen, der Faden- oder Faserart und/oder der Farbe

nahezu beliebig angepaBt werden konnen.
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Patentanspriche

1. Verfahren zur Herstellung eines Schuhformteils unter
Verwendung einer Gewebebahn mit einer Vielzahl von Mustern
in Form der Abwicklung eines Schuhschaftes, Heraustrennen
dieser Abwicklungen aus der Gewebebahn und Zusammenndhen der
Schuhschaftteile zu einem Oberteil, sowie Anbringung des
zugehdrigen Sohlenteils an den Randbereich des
freigeschnittenen AuBenrandes der zugeordneten Abwicklung,
gekennzeichnet durch folgende Verfahrensschritte:

- bei der Herstellung der Gewebebahn (1) werden sowohl die
Muster bzw. Teilmuster in Form der Abwicklungen (2) des
Schuhschaftes (3) als auch die Muster bzw. Teilmuster in
Form eines Sohlenteils (29) durch einen Druckprozel auf
der Gewebebahn (1) und/oder durch einen textilen
FertigungsprozeB innerhalb der Gewebebahn hergesteilt;

- jeder Abwicklung (2) des Schuhschaftes (3) wird ein
Sohlenteil (29) unmittelbar zugeordnet und in der
richtigen Lage zur Abwicklung (2) des Schuhschaftes (3)
angebracht;

- bei der Herstellung der Gewebebahn (1) werden die
Abwicklungen (2) oder die Bereiche, in denen die
Abwicklungen (2) vorgesehen sind, in einer anderen Web-
und/oder Wirkart hergestellt als die Sohlenteile (29) oder
diejenigen Bereiche, in denen diese Muster vorgesehen
sind;

- diejenigen Bereiche der Abwicklungen (2) und/oder der
Sohlenteile (29), die unterschiedlichen Belastungen beim
Tragen des Schuhes ausgesetzt sind, werden in den den
Belastungen entsprechend angepaBten Web- und/oder

Wirkarten oder dgl. hergestellt;

-14- lululemon Ex. 1004
IPR Petition - USP 8,266,749



WO 92/22223 PCT/DE92/00487

-13-

- einander zugeordnete Abwicklungen (2) und Sohlenteile (29)
werden beim Heraustrennen aus der Gewebebahn (1) nicht
vollkommen voneinander getrennt, sondern bleiben iber
entsprechende Gewebeabschnitte miteinander verbunden;

- von den herausgetrennten Einheiten aus jeweils einer
Abwicklung (2) mit zugeordnetem Sohlenteil (29) wird
zunadchst die Abwicklung (2) an den vorgesehenen
Nahtstellen zu einem Schuhschaft (3) verbunden und
anschlieBend der Sohlenteil (29) an den freien AuBenrand
der entsprechenden Abwicklungen (2) angenaht oder

angeheftet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal
die Abwicklungen (2) und/oder die Sohlenteile (29) in hoch
beanspruchten Bereichen des Schuhschaftes (3) oder des
Sohlenteiles (29) vor oder nach dem Heraustrennen aus der

Gewebebahn (1) mit versteifenden Mitteln versehen werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB an den AuRenkonturen (30, 31) der
Abwicklung (2) des Schuhschaftes (3) anhdngend ein sich iber
die gesamte Lange der spateren Innensohle erstreckendes
Einzelteil in Form je eines Sohlenteilabschnittes (29.1,
29.2) hergestellt wird, deren AuBenkonturen (29.3, 29.4) zu
einer Langsnaht verbindbar sind und den Sohlenteil (29)

bilden.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB an der einen AuBenkontur (30 bzw. 31)
der Abwicklung (2) des Schuhschaftes (3) ein VorderfuB-

Sohlenteilabschnitt (29.5) und an der anderen AuBlenkontur
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(31 bzw. 30) ein Fersen-Sohlenteilabschnitt (29.6)
hergestellt wird, deren zur Mitte des Schuhschaftes (3) hin
gerichtete AuBenkonturen (29.7 bzw. 29.8) mittels einer
quer, schrag, S-formig oder dergleichen verlaufenden Naht
miteinander verbindbar sind und die dann den Sohlenteil (29)

bilden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB vor oder nach dem Heraustrennen der
Abwicklungen (2) und der Sohlenteile (29) zumindest auf den
Abwicklungen (2) eine Stickerei hergestellt oder angebracht

wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Stickerei zumindest zum Teil als Lochstickerei

hergestellt oder angebracht wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB nach der Herstellung des Schuhschaftes

(3) eine Innen- oder Zwischensohle angebracht wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB vor oder nach dem Heraustrennen der
Abwicklungen (2) und der Sohlenteile (29) jeweils eine Zunge
(32) an der Abwicklung (2) angebracht, insbesondere angenaht

und/oder angeklebt und/oder angezwickt wird.
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9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
auf der bzw. einer Stoffbahn (1) Zungen (40) mit
verschiedenen Mustern, unterschiedlicher Textilart, Farbe,

Druck oder dergleichen hergestellt werden.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zungen (40) in derselben Stoffbahn (1) hergestellt
werden wie die Abwicklungen (2) mit dem bzw. den
Sohlenteilen (29) bzw. Sohlenteilabschnitten (29.1, 29.2;
29.5, 29.6).

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zungen (40) zumindest teilweise in der Freiflache
(41) erstellt werden, die zwischen den spater den Fersenteil
bildenden Abwicklungsabschnitten (42, 43) freigehalten

werden.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die nicht in der Art der Abwicklungen
(2) oder der Abwicklungen (2), einschlieRlich der Zungen
(40) hergestellten Flachenbereiche (1.1) der Stoffbahn (1)
eine geringere Qualitdt und/oder Dichte und/oder ein

geringeres Gewicht besitzen.

13. Schuhformteil, hergestellt nach einem der Anspriche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB jede Abwicklung (2)
wenigstens funf Muster unterschiedlicher Herstellungsart

aufweist.
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14. Schuhformteil nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB jede Zunge (40) wenigstens zwei Muster

unterschiedlicher Herstellungsart aufweist.

15. Schuhformteil nach Anspruch 13 oder 14. dadurch
gekennzeichnet, daB der Sohlenteil (29) bzw. die
Sohlenteilabschnitte (29.1, 29.2; 29.5, 29.6) einen
Textilanteil aus Feuchtigkeit gut aufnehmendem Material,

insbesondere aus Baumwolle, besitzt.

16. Schuhformteil nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB der Anteil des Feuchtigkeit gut

aufnehmenden Materials mindestens etwa 25 % des

Gesamtmaterials betragt.
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