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[0027] Im Einsatz ist die Stralenfertigermaschine
bzw. der Stralenfertiger mit der Fahrtrichtung 18 so
ausgerichtet, dass der Betonstreifen zwischen den
Raupen 16 der Maschine uber eine Breite gelegt
werden kann, die durch eine vom Hauptzugmaschi-
nenrahmen herabhangende Strallenfertigerausris-
tung bestimmt wird. Frischer Beton wird vor der Ma-
schine abgelegt, ein Verteilerschwert oder eine ver-
teilende Forderschnecke (nicht dargestellt) nivelliert
ungefahr den Beton ulber einen Hauptabschnitt der
Breite des Betonstreifens, und, wahrend die Maschi-
ne vorrlckt, verteilt eine Dosierblende die Obersei-
te des frischen Betons im Wesentlichen gleichma-
Big. Nach der "Verflussigung” des Betons durch Rutt-
ler, die von einem Rittlergestell bei einer festgeleg-
ten Elevation an der Vorderseite der StraRenfertiger-
dargestellte) Glattungsschalen am hinteren Ende der
StraRenfertigerausristung vorgesehen sein, um die
Oberseite des Betons fertig zu bearbeiten, wahrend
die StraBenfertigerausristung dariiber hinwegfahrt,
wahrend Seitenform(en) die Seiten des Betonstrei-
fens oder der Decke bilden. Ein fertigbearbeiteter Be-
tonstreifen tritt aus dem hinteren Ende des Straflen-
fertigers hervor und, man lasst ihn sich in herk6mm-
licher Weise setzen und aushéarten.

[0028] Nach der Fertigstellung des Betonstreifens
wird der StraRenfertiger typischerweise zu einer neu-
en Stelle zum Verlegen eines weiteren Betonstrei-
fens geschleppt. Wenn die Breite des nachsten Be-
tonstreifens sich von der Breite des Streifens, der
von der Maschine gerade verlegt worden ist, un-
terscheidet, ist es notwendig, die Spannweite der
Maschine und der Stralenfertigerausrustung (in ei-
ner zur Fahrtrichtung 18 senkrechten lateralen Rich-
tung) zu a&ndern, das heilt zu verlangern, indem
die Lange des Zugmaschinenrahmens 4 (und der
vom Rahmen herabhangenden Stral3enfertigeraus-
ristung) entsprechend zu verlangern (oder zu verkur-
zen), wie im Folgenden beschrieben wird.

[0029] Bezug nehmend auf Fig. 4 und Fig. 8 weist
ein Zugmaschinenrahmen 4 ein Mittelmodul 6 auf,
das eine im Wesentlichen rechtwinklige ebene Bau-
form hat und vorzugsweise eine verhaltnismanig
leichte, kastenartige Konstruktion hoher Festigkeit
mit Endplatten 20 ist, die in der lateralen Richtung
gegenuberliegen und sich im Wesentlichen parallel
zur Fahrtrichtung 18 erstrecken. Kastenbalken 22 im
Mittelmodul befinden sich an den vorderen und hin-
teren Enden (in der Fahrtrichtung 18) des Mittelmo-
duls und erstrecken sich von einer Endplatte 20 zur
anderen. Jeder Kastenbalken definiert einen tunnel-
artigen Durchgang 24, der sich von einer Endplat-
ten6ffnung 26 Uber die Lange (in der lateralen Rich-
tung) der Kastenbalken zu einer entsprechenden,
ausgerichteten Offnung 26 in der anderen Endplat-
te 20 erstreckt. Jeder Durchgang 24 durch das Mit-
telmodul ist so bemessen, um nebeneinander zwei
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langgestreckte, vorzugsweise rohrformige Tragerbal-
ken 10 aufzunehmen, wobei einer an einem Haupt-
quertrager 12 und der andere am gegenuberliegen-
den Hauptquertrager angebracht ist, wie im Folgen-
den weiter beschrieben wird. In der gegenwartig be-
vorzugten Ausfiihrungsform wird jeder Durchgang in
zwei Durchgangshalften geteilt, indem vertikale Tei-
lerplatten 28 mittig innerhalb des Durchgangs plat-
ziert werden, um zwei Tragerbalken 10 getrennt zu
halten, die in den Durchgangshélften verschiebbar
angeordnet sind. Die Teilerplatten kbnnen durchge-
hend sein, oder mehrere kirzere Plattenabschnitte
kdonnen entlang der vertikalen Mittelebene des Durch-
gangs 24 zwischen dessen Offnungen 26 intermittie-

zeigt ist.

[0030] In der bevorzugten Ausfuhrungsform der Er-
findung sind zwei langgestreckte, beabstandete Tra-
gerbalken 10 an einer inneren Seite 30 jedes Haupt-
quertragers (welche dem Mittelmodul 6 zugewandt
ist) mit Verschraubungsflanschen 32 befestigt. Die
Tragerbalken sind auf den Hauptquertragern so posi-
tioniert, dass sie mit den jeweiligen Durchgangshalf-
ten in dem ihnen zugeordneten Mittelmodul ausge-
richtet sind und sie eine Lange haben, sodass, wenn
die Hauptquertragerseite 30, an der sie angebracht
sind, so nah wie mdglich an der Endplatte 20 des Mit-
telmoduls ist, ihre freien Enden 36 sich am Mittelmo-
dul 6 vorbei in Richtung auf den anderen Hauptquer-
trager und an ihm vorbei erstrecken, wenn er eben-
falls so nah wie mdglich am Mittelmodul ist (wie in
jeder Hauptquertrager eine Durchgangsoffnung 34,
welche so bemessen ist, um zu gestatten, dass freie
Enden 36 der Tragerbalken 10 (dargestellt in Fig. §)
durch sie an einer auBeren Seite 38 des Hauptquer-
tragers vorbei durchgehen, welche von dem Mittel-

[0031] Folglich haben Tragerbalken 10 eine Lange,
sodass, wenn die inneren Seiten 30 der Hauptquer-
trager einen minimalen Abstand zwischen ihnen auf-
weisen, das hei3t wenn jeder Hauptquertrager so nah
wie moglich an der Endplatte 20 des Mittelmoduls ist
(im Wesentlichen wie in Fig. 3 gezeigt ist), die frei-
en Enden 36 der Tragerbalken 10 sich an den aul3e-
ren Seiten 38 des anderen Hauptquertragers vorbei
erstrecken, das heil3t des Hauptquertragers, an dem
der Balken nicht angebracht ist, wie man in Fig. 3
sehen kann. Aufgrund des gemeinsamen Verschrau-
bungsmusters der Mittelmodulplatte 20, der inneren
Seite 30 des Hauptquertragers 12 und der Verschrau-
bungsflansche 32 des Tragerbalkens 10 ist es auch
moglich, Tragerbalken 10 auf einer der oder beiden
Seiten des Mittelmoduls zu eliminieren oder zu ent-
fernen und dann einen Hauptquertrager 12 direkt mit
Endplatten 20 des Mittelmoduls 6 zu verbinden.
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[0032] In einer (nicht dargestellten) alternativen Aus-
fuhrungsform kann, falls die Hauptquertrager 12 ver-
langert wurden, ein zusatzlicher einzelner Kasten-
balken 22 mit Teilerplatten 28, komplett mit Trager-
balken 10, welche aneinander vorbeigleiten kénnen
(nicht dargestellt), mit der geforderten Steifigkeit zwi-
schen jedem langeren Hauptquertrager angebracht
werden, um eine zusatzliche Struktur fur die ldngeren
Hauptquertrager vorzusehen.

[0033] Die effektive Ldnge des Zugmaschinenrah-
mens 4 (in der lateralen Richtung) kann geandert
werden, indem die Hauptquertrager 12 in Richtung
auf das Mittelmodul 6 oder von ihm weg bewegt wer-
den, bis die Distanz zwischen inneren Seiten 30 der
Hauptquertrager die geforderte Ldnge zum Tragen
der StralRenfertigerausristung hat, die genutzt wird,
um einen Betonstreifen der gewtnschten Breite zu
formen. Verstellungen der Lange des Zugmaschinen-
rahmens werden vorgenommen, indem entweder ei-
ner der Hauptquertrdger oder beide in Bezug auf
das Mittelmodul mit den Tragerbalken verschiebbar
bewegt werden. In diesem Zusammenhang ist be-
sonders zu erwdhnen, dass die einwarts oder aus-
warts gerichtete Bewegung der Hauptquertrager in
Bezug auf das Mittelmodul nicht die gleiche rwiinscht,
die sein muss und, falls eHauptquertrager so bewegt
werden kénnen, dass das Mittelmodul zum Beispiel
nicht bei der Mitte (wie in Fig. 4 und Fig. 8m ei-
nem der gezeigt ist) liegt, sondeHauptquertrager be-
nachbart und von dem anderen beabstandet ist, wie
in Fig. & gezeigt ist. Ein Verriegelungsmechanismus
46, der im Folgenden weiter beschrieben wird, ist auf
dem Mittelmodul vorgesehen, um die Tragerbalken
an ihren festgelegten Positionen zum Mittelmodul zu
verriegeln, um Anderungen im Abstand zwischen den
Hauptquertragern wahrend einer Nutzung des Stra-
Renfertigers zum Verlegen eines Betonstreifens zu
verhindern. Um eine verschiebbare Bewegung der
Tragerbalken 10 in einen Durchgang 22 und aus ihm
heraus durch das Mittelmodul zu erleichtern, kbnnen
Trager mit geringer Reibung wie zum Beispiel Rollen
mit Lager 56 (im Folgenden weiter beschrieben) vor-
gesehen werden.

[0034] Jeder Tragerbalken 10 hat eine ausreichen-
de Lange, um sich von einer inneren Seite 30 ei-
nes Hauptquertragers durch einen Durchgang 24 im
Mittelmodul, durch Offnungen 34 im Hauptquertrager
und daruber hinaus zu erstrecken, der dem Haupt-
quertrager gegenuberliegt, an dem der Balken ange-
bracht ist, sodass das freie Ende 36 des Balkens an
der auReren Seite 38 des Hauptquertragers vorbei
vorragt, wie in Fig. 2 und Fig, 3 veranschaulichtist. Je
weiter sich die freien Enden der Tragerbalken an der
auBeren Seite 38 des gegenuberliegenden Haupt-
quertragers vorbei erstrecken, desto groer wird die
Verstellbarkeit der Breite des Hauptrahmens. Vor-
zugsweise ragt jedoch, wenn die Hauptquertrager in
ihrem vollstandig eingefahrenen Zustand (mit einer
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minimalen Distanz zwischen den inneren Seiten 30
der gegenuberliegenden Hauptquertrager) sind, die
Lange eines Tragerbalkens 10 an einer aueren Sei-
te 38 des Hauptquertragers vorbei nicht weiter vor
als der lateral duBRerste Punkt des StraRenfertigers,
der typischerweise durch Raupen 16 des Strallen-
fertigers definiert wird, um zu verhindern, dass Uber-
langen der Tragerbalken, welche an den aulleren
Seiten der Hauptquertrager vorbei vorragen konnten,
den Betonverlegevorgang in engen Raumen, an Hin-
dernissen und dergleichen behindern, die nahe am
Verlege- bzw. Befestigungsweg der Maschine liegen
kénnen, wahrend sie arbeitet.

Fig. 2 eine Anordnung eines Zugmaschinenrahmens
4, in welchem beide Hauptquertrager 12 so weit wie
moglich in Richtung auf Endplatten 20 des Mittelmo-
duls 6 eingefahren sind, um den StraRenfertiger in
eine Position zum Verlegen des schmalstméglichen
Betonstreifens anzuordnen. In dieser Position verlau-
fen die freien Enden 36 der Balken, die an einem der
Hauptquertrager angebracht sind, an Offnungen 34
im gegenuberliegenden Hauptquertrager vorbei und
liegen jenseits der aul3eren Seiten 38 des gegenuber-
liegenden Hauptquertragers, wie in Fig. Z und Fig. 3
gezeigt ist.

[0036] Wenn es notwendig ist, die Spannweite des
Stralenfertigers zu vergroRern, um einen breiteren
Betonstreifen abzulegen, werden Hauptquertrager 12
und die von ihnen getragenen Raupen 16 zu den in
Fig. 4 und Fig. § gezeigten Positionen lateral nach
aulRen bewegt. Gemal} der vorliegenden Erfindung
wird dies durchgefuhrt, indem der Satz Raupen 16’
(dargestellt in Fig. 8) am unteren Ende von Hebe-
saulen 14 an dem Hauptquertrager, der bewegt wer-
den soll, zunachst geschwenkt werden, sodass die
Raupen senkrecht zur Fahrtrichtung 18 sind und in
die laterale Richtung gewandt sind, wahrend die Rau-
pen an dem gegenuberliegenden Hauptquertrager
in ihrer StralRenverlege- bzw. -befestigungsrichtung
bleiben kénnen. In einer Ausfuhrungsform der Erfin-
dung wird das Mittelmodul 6 auf vier (zwei vorderen
und zwei hinteren) schematisch dargestellten Trag-
blécken oder -sdulen 40 auf dem Boden abgesenkt,
indem die jeweiligen Hebesaulen 14 geeignet so be-
tatigt werden, dass das Gewicht des Mittelmoduls 6
und der davon getragenen Ausristung durch Blocke
40 und nicht von Tragerbalken 10 getragen wird. Als
Né&chstes werden die Raupen 16’ betatigt, um einen
Hauptquertrager 12', der von ihnen getragen wird,
in einer lateralen Richtung 42 zu bewegen/anzutrei-
ben. Dies zieht (oder schiebt) Tragerbalken 10, die
am Hauptquertrager 12' angebracht sind, von dem
Mittelmodul weg (oder in Richtung auf dieses), wo-
durch die Lange des Zugmaschinenrahmens und die
Breite eines Betonstreifens, der mit der Maschine ab-
gelegt werden kann, vergroBert (oder verkirzt) wird.
Wahrend die Tragerbalken 10 mit Raupen 16’ von
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dem Mittelmodul weg (oder darauf zu) bewegt wer-
den, halten das Gewicht und die resultierende Rei-
bung des Mittelmoduls, das auf Tragblécken 40 ruht,
sowie die senkrechte Orientierung der Raupen 16
an dem anderen Hauptquertrager 12 den gesamten
Zugmaschinenrahmen stationar, wodurch es erleich-
tertwird, die Tragerbalken 10 teleskopartig zu verfah-
ren.

[0037] Um strukturelle Stabilitat aufrechtzuerhalten,
muss ein innerer Endabschnitt 48 der ausgefahrenen
Tragerbalken 10 in Fig. & (und 10" in Fig. §), dar-
gestellt durch verborgene Linien, innerhalb der Kas-
tenbalken 22 des Mittelmoduls bleiben. In einer ge-
genwartig bevorzugten Ausfihrungsform, in der die
Kastenbalken Abmessungen von etwa 33 cm (13 In-
ches) in der H6he und 15 cm (6 Inches) in der Breite
aufweisen, sollte ein Abschnitt zwischen etwa 0,9 bis
1,2 m (etwa drei bis vier Fu) innerhalb der Durch-
gange 24 im Mittelmodul bleiben. Nattrlich kann der
gleiche Entwurf fur Zugmaschinenrahmen verwendet
werden, die groRere Breiten Uberspannen und tiefe-
re Tragerbalken aufweisen. Folglich ist die maximale
Distanz, um die ein bestimmter Hauptquertrager la-
teral von einer Endplatte 20 eines Mittelmoduls weg
bewegt werden kann, die Distanz zwischen einer in-
neren Seite 30 des Hauptquertragers, woran ein Tra-
gerbalken 10 angebrachtist, und dessen freiem Ende
36 (das an der auReren Seite 38 des Hauptquertra-
gers vorbei wie in Fig. £ ersichtlich vorragt), abzuglich
der Lange des Tragerbalkenabschnitts 48, die inner-
halb eines Mittelmoduldurchgangs 22 bleiben muss,
um die strukturelle Stabilitat des Zugmaschinenrah-
mens aufrechtzuerhalten.

[0038] In der Vergangenheit war die maximale Dis-
tanz, um die die Hauptquertrager von dem Mittelmo-
dul weg lateral bewegt werden konnten, gleich der la-
teralen Lange des Mittelmoduls, abzuglich des Tra-
gerbalkenabschnitts 48, der innerhalb des Mittelmo-
duldurchgangs 22 verbleiben musste. Diese maxi-
male Verlangerungs- bzw. Ausfahrdistanz konnte nur
weiter vergroRRert werden, indem die friiher erwahn-
ten, angeschraubten, festen Tragerbalkenverlange-
rungen verwendet wurden, deren Hinzufiigung und
Entfernung ein zeitraubender Vorgang ist. Mitder vor-
liegenden Erfindung wird die maximale effektive Lan-
ge des Zugmaschinenrahmens, die teleskopartig ver-
fahrend erreicht werden kann, verglichen mit Stra-
Renfertigern nach dem Stand der Technik wesentlich
vergroBBert. Typischerweise kann dann die effektive
maximale Breite des Hauptzugmaschinenrahmens 4,
der geman der vorliegenden Erfindung aufgebaut ist,
um etwa 0,6 m (etwa zwei FuB) je Hauptquertrager
auf jeder Seite auf insgesamt ungefahr 1,2 m (unge-
fahr vier Fuly) fur den gesamten Stral3enfertiger ver-
groRert werden.

[0039] Fig. & veranschaulicht schematisch den Zu-
stand eines Zugmaschinenrahmens 4, nachdem ein
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Hauptquertrager 12' vom Mittelmodul 6 bis zum ma-
ximalen MaR lateral bewegt worden ist. Fig. & veran-
schaulicht auch schematisch den Zustand des Zug-
maschinenrahmens 4, nachdem der gegenuberlie-
gende Hauptquertrager 12' so nah wie maoglich lateral
in Richtung auf das Mittelmodul 6 bewegt worden ist.
wie gezeigt genutzt werden, in welchem Fall das Mit-
telmodul in Bezug auf die StralRenbefestigungsrich-
tung auRermittig sein wird. Alternativ dazu kann nach
dem lateralen Ausfahren eines Hauptquertragers 12'
derin Fig. & gezeigte gegenuberliegende Hauptquer-
trager 12 in der entgegengesetzten Richtung lateral
ausgefahren werden, indem die oben beschriebenen
Schritte zum Ausfahren des Hauptquertragers 12’ bis
zum maximalen Maf wiederholt werden.

[0040] Kurz auf Fig. ¥ verweisend kann in Fallen, in
welchen ein vollstdndiges Ausfahren von Tragerbal-
ken 10 nicht ausreicht, um die geforderte Stral3en-
befestigungsbreite zu erreichen, eine angeschraubte,
feste Tragerbalkenverlangerung 44 mit Schraubver-
bindungsflanschen 32' an jedem Ende zwischen dem
Verschraubungsflansch 32 (am Ende des teleskopar-
tig verfahrbaren Tragerbalkens 10) und entsprechen-
den Schraubverbindungsléchern auf der inneren Sei-
te 30 des Hauptquertragers eingesetzt werden.

[0041] Verweisend auf Fig. § und Fig. $-Fig. 11 wer-
den nach dem Einstellen der gewunschten Distanz
zwischen den gegenuberliegenden inneren Seiten 30
der Hauptquertrager die Tragerbalkenabschnitte 48
(deren Enden in den Zeichnungen durch versteckte
Linien dargestelit sind), welche innerhalb von Durch-
gangen 24 durch das Mittelmodul bleiben, in Bezug
auf das Mittelmodul 6 mit Verriegelungen 46 wie im
Folgenden beschrieben an der Stelle fixiert, und die
Hebesaulen 14 werden hydraulisch angeregt, um das
Mittelmodul 6 Uber die Tragblécke 40 anzuheben.
Nach Beseitigung der Tragblécke aus einem Bereich
unterhalb des Mittelmoduls wird der Zugmaschinen-
rahmen in seine Arbeitsposition abgesenkt, und die
Raupen 16 werden um die Achsen der Hebesaulen
14 gedreht, um die Raupen in der StraRenbefesti-
gungsrichtung auszurichten. Danach kann ein neuer
Streifen Beton mit der vorgeschriebenen Breite abge-
legt werden.

[0042] Wie erwahnt wurde, kdnnen, um ein Gleiten
vom Tragerbalken 10 in die Tragerbalkendurchgan-
ge 24 im Mittelmodul 6 und aus diesen heraus zu er-
leichtern, Rollen 56 auf den Ober- und Unterseiten
52, 54 des Mittelmoduls installiert werden, und das
MittelImodul ist mit einem (nicht separat dargestellten)
Loch versehen, durch welches Rollen verlaufen, so-
dass ihre jeweiligen Umfange an den oberen bzw.
unteren Oberflachen der Tragerbalken 10 anliegen,
die in jedem Durchgang 24 nebeneinander angeord-
net sind. In der Ausfuhrungsform der Erfindung, die
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balkendurchgang mit zwei solchen Rollen versehen.
Die H6he der Durchgangshaélften ist geringfligig gro-
Rer als die Hohe der Tragerbalken 10, sodass die
Tragerbalken durch sie so frei gleiten kbnnen, dass
die Tragerbalken 10 ungehindert in die Durchgange
und aus diesen heraus bewegt werden kdnnen.

[0043] Das Vorsehen von Reibung reduzierenden
Rollen 56 ist eine gegenwartig bevorzugte Ausfih-
rungsform der Erfindung. Die Rollen reduzieren signi-
fikant Reibung zwischen den Tragerbalken 10 und
dem Durchgang 24, wenn der Tragerbalken in den
Durchgang oder aus diesem heraus bewegt wird, so-
dass das Mittelmodul 6 von den Raupen 16 und den
Hauptquertragern 12 und den Tragerbalken 10 getra-
gen werden kann, was die Notwendigkeit beseitigt,
separate Stlutzen bzw. Trager 40 unterhalb des Mit-
telmoduls anzuordnen, wie in Fig.  schematisch dar-
gestellt ist.

nachdem die relative Stellung der Tragerbalken 10
innerhalb der Durchgange 24 eingestellt wurde, um
Platz zu lassen, um die StraBenfertigerausristung
darunter zu montieren, um einen Betonstreifen einer
gewilnschten Breite zu verlegen, wie oben beschrie-
ben wurde, ein Verriegelungsmechanismus 46 beta-
tigt, um jeden Tragerbalken am Mittelmodul 6 festzu-
klemmen. In einer gegenwartig bevorzugten Ausfuh-
rungsform wird der Verriegelungsmechanismus von
einem hydraulisch betétigten Kolben 58 gebildet, der
in einem schematisch veranschaulichten Gehé&use
60 montiert ist, das einen Zylinder fur den Kolben de-
finiert und das zum Beispiel durch Schrauben 62 an
den jeweiligen oberen und unteren Seiten 52, 54 des
Mittelmoduls befestigtist. In der bevorzugten Ausfuh-
rungsform wird ein Pressblock 64 durch den Kolben
in Eingriff gebracht und gegen die oberen und unte-
ren Seiten der Tragerbalken 10 gezwungen.

[0045] In einer alternativen Ausfihrungsform der
vorliegenden Erfindung wird der Verriegelungsme-
chanismus 46 durch eine geeignet geformte Platte,
in Fig. 11 durch Bezugsziffer 60’ schematisch ge-
kennzeichnet, definiert, die an einer durch Bezugs-
ziffer 68' schematisch veranschaulichten Klemmplat-
so ausgestaltet ist, dass die Klemmplatte 58" den
Pressblock 64 gegen den Tragerbalken zwingt, wenn
Schrauben 62 am Pressblock 64 gegen die jeweiligen
oberen und unteren Seiten 562, 54 der Tragerbalken
10 fest angezogen werden, um dadurch die Trager-
balken am Mittelmodul 6 zu verriegeln.

[0046] Wie vorher erwahnt wurde und Bezug neh-
mend auf Fig. 18 ist die Hohe der Tragerbalken 10
etwas geringer als die (nicht separat dargestellte)
Hohe der Durchgange 24 im Mittelmodul 6. Nach-
dem die Tragerbalken in Bezug auf das Mittelmo-
dul ausgefahren oder eingefahren wurden, wie es fir
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die gewlinschte Strallenbefestigungsbreite erforder-
lich ist, wird der Verriegelungsmechanismus 46, ob
ein hydraulisch betatigter Kolben 58 oder ein festge-
schraubter Pressblock 64, festgezogen, um das inne-
re Ende jedes Tragerbalkens nach oben gegen die
obere Oberflache des jeweiligen Durchgangs 24 zu
zwingen, und der lateral auRere Verriegelungsme-
chanismus wird festgezogen, um die untere Seite der
Tragerbalken gegen das untere Ende oder die Kan-
te, die durch die Bodenflache des Durchgangs gebil-
det wird, zu zwingen. Folglich ist jeder lateral nach
auBRen verlaufende Tragerbalken in Bezug auf den
anderen und in Bezug auf die zugeordneten Durch-
gange etwas nach unten geneigt, welche zusammen
eine Kammer bilden, die durch die nach unten ge-
neigten Tragerbalken definiert wird, allein wenn ihre
inneren Enden Uberlappen (wie durch die beabstan-
deten inneren Enden 48 der Balken in Fig, & sche-
matisch angezeigt ist), oder zusammen mit der Platt-
form 4, wenn die Tragerbalken nicht Gberlappen. Dies
hat den Vorteil, dass unter Lastbedingungen das Ge-
wicht, das vom Mittelmodul getragen wird, eine ge-
ringfugige Biegung der geneigten Tragerbalken be-
wirkt, was die Tendenz hat, sie zu strecken und mit-
einander auszurichten. Als Folge wird eine mogliche
Behinderung oder ein Fehlen eines Freiraums zwi-
fertigerausriistung, die unter dem Zugmaschinenrah-
men montiert ist, verhindert. Falls die Tragerbalken
nicht wie gerade beschrieben vorgespannt sind, kann
sich der Zugmaschinenrahmen nach unten biegen,
wodurch der geforderte und gewiinschte Abstand
zwischen der Unterseite des Zugmaschinenrahmens
und der davon herabhdngenden StralRenfertigeraus-
rastung und maoglicherweise eliminiert wird.

[0047] Fig. 12 zeigt einen Stralenfertiger 2, der ein
Mittelmodul 6, Tragerbalken 10, Hauptquertrager 12
und Raupen 16 wie oben beschrieben aufweist. Der
StralRenfertiger kann mit einem Dibelsetzgerat ge-
nutzt werden, um (nicht dargestellte) Dubel in den
frisch abgelegten Betonstreifen unmittelbar hinter der
Stralenfertigerausristung intermittierend zu platzie-
ren. Solch ein Dubelsetzgerat, dessen Aufbau und
Anbringung an dem StraRenfertiger sind zum Beispiel
in der gemeinsam in Besitz befindlichen, gleichzeitig
anhangigen, am 09. September 2009 eingereichten
US-Patentanmeldung Nr. 12/556,486 fur einen Pa-
ver Having Dowel Bar Inserter With Automated Dowel
Bar Feeder beschrieben, deren Offenbarung durch
Verweis hierin einbezogen ist, als ob sie hierin voll-
standig dargelegt wére.

[0048] Ein Dlbelsetzgerat 70 ist hinter dem Haupt-
zugmaschinenrahmen 4 und dem Mittelmodul 6 an-
geordnet. Um das Dubelsetzgerat vom StralRenferti-
ger bewegbar abzustliitzen, was erforderlich ist, um
die Dubel geeignet in den frisch verlegten Beton
zu setzen, sind die lateralen Enden 74 eines Quer-
balkens 72 in rickwarts verlaufende Hauptquertra-
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gerverlangerungen 76 verankert, das heifdt sie sind
typischerweise daran angeschraubt. Die vorderen
Enden der Hauptquertragerverlangerungen sind an
dem Hauptquertrager 12 des Hauptzugmaschinen-
rahmens befestigt, und dessen hintere Enden sind
mit den hinteren Hebesaulen 14 geeignet verbunden,
welche die hinteren Raupen 16 lagern.

[0049] Ein Querbalken 72 zum Trage des Dubelsetz-
gerats 70 umfasst ein teleskopartig verfahrbares, la-
teral aus- und einfahrbares Tragsystem, das ein Mit-
telmodul 6' aufweist, welches in seinem Innenraum
lele Durchgénge mit offenen Enden definiert, welche
Tragerbalken 10’ bewegbar aufnehmen, die in entge-
gengesetzte Richtungen vom Mittelgehause in Rich-
tung auf die ruckwartigen Hauptquertragerverlange-
rungen 76 verlaufen. Die Durchgange auf derinneren
Seite des Mittelgehauses 6' sind getrennt, zum Bei-
spiel mit Platten wie jene, welche oben in Verbindung
mit dem Mittelmodul 6 behandelt wurden, und weisen
Rollen und Verriegelungsmechanismen (in Fig., %2
nicht dargestellt) auf, welche an den Tragerbalken 10’
angreifen und sie in der gleichen Weise an Ort und
Stelle verriegeln, wie dies zum Bewegen und Befes-
tigen von Tragerbalken 10 am Mittelmodul 6 vorge-
nommen wird, was oben diskutiert wurde.

separat dargestellten Radern) bewegbar entlang ei-
nem Paar beabstandete Schienen 84, deren vorde-
res Ende an den hinteren Tragerbalken 10 des Zug-
maschinenrahmens befestigt ist, und deren hinte-
re Enden sind an Tragerbalken 10" an der gegen-
Uberliegenden Stelle zwischen dem Mittelgehduse 6’
und der ruckwartigen Hauptquertragerverlangerung
76 befestigt. Als Folge kann die Ausriustung des Du-
belsetzgerats in Bezug auf den Beton, der wahrend
des Setzens der Dubel im plastischen Beton gerade
abgelegt wird, stationar bleiben, waéhrend der Stra-
Renfertiger weiter vorwarts fahrt. Sind die Dubel ein-
mal gesetzt und haben die Setzgabeln die Oberseite
des plastischen Betons aufgearbeitet, wird das Du-
belsetzgerat hinter dem Zugmaschinenrahmen zu-
rickgezogen, um auf den nachsten Verbindungs/
Setzzyklus zu warten.

[0051] Wenn die Diubel in den frischen Beton gesetzt
werden sollen, ist der Querbalken 72 (welcher Teil
des Dubelsetzgerates ist) notwendig, um den Haupt-
quertragerverlangerungen 76 strukturelle Stabilitat zu
verleihen, welche Platz schaffen, damit das Dubel-
setzgeréat arbeitet, sowie Raum fiir den Querbalken.
Die Tragerbalken 10' des Querbalkens 72 werden
nach Bedarf einwarts oder auswarts verfahren, so-
dass die hinteren Hebesaulen 14 an den gewunsch-
ten Positionen sind und der Querbalken die erforder-
liche Lange (quer zur Fahrtrichtung 18) hat, um das
Dubelsetzgerat daran in herkdbmmlicher Weise anzu-
bringen.

2012.03.01

[0052] In der bevorzugten Ausfuhrungsform der Er-
findung ist der Querbalken 72, soweit die laterale
Ausfahrbarkeit des Querbalkens betroffen ist, ana-
log zum Mittelmodul 6 aufgebaut. Somit ist ein lang-
gestreckter beabstandeter Tragerbalken 10" an der
inneren Seite jeder rickwartigen Hauptquertrager-
Verschraubungsflanschen befestigt. Die Tragerbal-
ken sind auf den Hauptquertragem so angeordnet,
dass sie mit den jeweiligen Durchgangen 48' im Mit-
telgehause 6', die ihnen zugeordnet sind, ausgerich-
tet sind, und sie eine L&nge haben, sodass, wenn die
Hauptquertragerseite, an die sie angebracht sind, so
nah wie mdglich am Mittelgehause ist, ihre (in Fig. 12
nicht separat dargestellten) freien Enden an dem Mit-
telgehause vorbei in Richtung auf die aul3ere rick-
wartige Hauptquertragerverlangerung 76 und daran
vorbei verlaufen, wenn sie so nah wie moglich am Mit-
ermoglichen, definiert jede rickwartige Hauptquer-
tragerverlangerung 76 eine Durchgangsoéffnung 34°,
welche so bemessen ist, um zu gestatten, dass die
freien Enden der Tragerbalken 10' durch sie an ei-
ner duBeren Seite 38' des Hauptquertragers, die vom
Mittelgehduse abgewandt ist, vorbei verlaufen.

[0053] Folglich haben Tragerbalken 10" auch eine
Lange, sodass, wenn die inneren Seiten der rickwar-
tigen Hauptquertragerveriangerungen 76 einen mini-
malen Abstand dazwischen aufweisen, der auftritt,
wenn jeder Hauptquertrager 12 so nah wie méglich
an der Endplatte 20 des Mittelmoduls ist (wie im We-
Tragerbalken 10" sich durch Offnungen 34' an den
auBeren Seiten 38' der anderen rickwartigen Haupt-
quertragerverlangerungen 76 vorbei erstrecken, das
heifl3t der rickwartigen Hauptquertragerverlangerung
76, an der der Balken nicht angebracht ist. Aufgrund
des gemeinsamen Verschraubungsmusters der Mit-
telmodulplatte 20, der inneren Seite 30 des Haupt-
quertragers 12 und der Verschraubungsflansche 32
des Tragerbalkens 10 ist es auch moéglich, Tragerbal-
ken 10 auf einer der oder beiden Seiten des Mittelmo-
duls zu eliminieren oder zu entfernen und dann den
Hauptquertrager 12 direkt mit Endplatten 20 des Mit-
telmoduls 6 zu verbinden.

[0054] Wenn es notwendig ist, die StraRenbefesti-
gungsbreite der Maschine zu andern, werden Trager-
balken 10 und 10' in Bezug auf das Mittelmodul 6
und das Mittelgehause 6' bewegt, bis die gewlnsch-
te Breite erreicht worden ist. Danach werden alle Bal-
ken am Mittelmodul und -gehause vorzugsweise in
der oben beschriebenen Weise gesichert. Gleichzei-
tig damit wird die Lange (in der Querrichtung) des
Dibelsetzgerats 17 entsprechend eingestellt, indem
sie nach Bedarf verlangert oder werkuirzt wird, so-
dass dessen (in Fig. 12 nicht dargestellten) Rader
an Schienen 84 angreifen, um das Dubelsetzgerat in
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Bezug auf den Hauptzugmaschinenrahmen 4 in Vor-
warts- und Rickwartsrichtungen zu bewegen.

Patentanspriche

1. StraBenfertiger mit verstellbarer Breite, der da-
fur eingerichtet ist, sich in eine Fahrtrichtung zu be-
wegen, um Beton zu verteilen, zu ebnen und fertig
zu bearbeiten in eine Form mit einer im Wesentlichen
nach oben freigelegten, fertigbearbeiteten Betonde-
cke und in lateralen Betonseiten zu begrenzen, wobei
der StraBenfertiger umfasst:
einen Hauptrahmen, der ein Mittelmodul enthait,
einen Hauptquertrager in der Nahe jedes lateralen
Endes des Mittelmoduls,
erste und zweite Raupen, die an jedem Hauptquer-
trager befestigt sind, wobei die Raupen um im We-
sentlichen vertikale Achsen zwischen der Fahrtrich-
tung und einer lateralen Richtung, die quer zur Fahrt-
richtung verlauft, schwenkbar sind, und
erste und zweite Tragerbalken, die vom Mittelmodul
ausgehen, an einer inneren Seite jedes Hauptquer-
tragers angebracht sind, die dem Mittelmodul zuge-
wandt ist, und eine groRere Lange als eine minimale
Distanz zwischen den inneren Seiten der Hauptquer-
trager aufweisen, sodass freie Enden der Tragerbal-
ken an den jeweiligen inneren Seiten der Hauptquer-
trager vorbei verlaufen,
wobei jeder Hauptquertrager Offnungen aufweist, die
ausgebildet sind, um die freien Enden der an dem an-
deren Hauptquertrager angebrachten Tragerbalken
aufzunehmen und deren Durchgang an den jeweili-
gen inneren Seiten von Hauptquertragern vorbei zu
gestatten, an denen die freien Enden der Hauptquer-
trager nicht angebracht sind.

2. StraRenfertiger nach Anspruch 1, wobei die Tra-
gerbalken eine Lange aufweisen, sodass sich ihre
freien Enden an duReren Seiten der Hauptquertrager,
an denen die Tragerbalken nicht angebracht sind,
vorbei erstrecken.

3. Stralkenfertiger nach Anspruch 1, wobei die
Tragerbalken eine groRRere Lange als ein Zwischen-
raum zwischen den aufleren Seiten des Hauptquer-
tragers aufweisen, wenn die Distanz zwischen den
inneren Seiten des Hauptquertragers bei ihnrem Mini-
mum liegt, sodass die freien Enden der Tragerbalken
an auleren Seiten der Hauptquertrager, an denen die
Tragerbalken nicht angebracht sind, vorbei vorragen.

4. StraBenfertiger nach Anspruch 1, wobei das
Mittelmodul beabstandete Durchgénge enthalt, die in
der lateralen Richtung verlaufen und die angeordnet
sind, um die Tragerbalken aufzunehmen und zu ge-
statten, dass sich die Tragerbalken in lateralen Rich-
tungen in Bezug auf das Mittelmodul bewegen.

5. StraBenfertiger nach Anspruch 1, enthaltend
einen Verriegelungsmechanismus, der ein Element
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enthalt, das dafir eingerichtet ist, in Eingriff mit dem
Tragerbalken gezwungen zu werden, um dadurch die
Tragerbalken in Bezug auf das Mittelmodul lagema-
Big zu fixieren.

6. StralRenfertiger, der dafur eingerichtet ist, um
sich in einer Fahrtrichtung zum Verteilen, Ebnen und
Fertigbearbeiten von Beton in eine Form mit einer
aufwarts gerichteten freigelegten, fertigbearbeiteten
Betondecke und Begrenzen in lateralen Betonseiten
zu bewegen, wobei der StralRenfertiger umfasst:
einen Zugmaschinenrahmen, der dafiir angepasst
ist, eine StralRenfertigerausriustung zu tragen, wobei
der Zugmaschinenrahmen ein Mittelmodul und einen
Hauptquertrager enthalt, der an jeder lateralen Seite
des Mittelmoduls angeordnet ist,
vordere und hintere Raupen, die an jeweiligen vor-
deren und hinteren Enden jedes Hauptquertragers
montiert sind, und einen Schwenkmechanismus,
der Schwenkbewegungen der Raupen zwischen ei-
ner Vorwartsbewegungsrichtung des StralRenferti-
gers und einer querverlaufenden lateralen Richtung
gestattet, und
einen Tragerbalken, der an einer inneren Seite jedes
Hauptquertragers befestigt ist, die dem Mittelmodul
zugewandt ist, wobei die Balken durch lateral ausge-
richtete, durch das Mittelmodul definierte Durchgéan-
ge beweglich verlaufen, wobei jeder Balken eine gro-
Rere Lange als eine minimale Distanz zwischen &u-
Reren Seiten der Hauptquertrager aufweist, die vom
Mittelmodul abgewandt sind,
wobei jeder Hauptquertrager eine lateral ausgerich-
tete C')ffnung enthélt, durch die sich ein Abschnitt ei-
nes freien Endes des Balkens, der an dem anderen
Hauptquertrager befestigt ist, erstreckt, wenn die Dis-
tanz zwischen den auReren Seiten der Hauptquertra-
ger die minimale Distanz ist,
um dadurch eine Bewegung entweder eines der
Hauptquertrager oder beider in Richtung auf das Mit-
telmodul und von ihm weg zu gestatten, indem die be-
troffenen Raupen in ihre querverlaufenden lateralen
Richtungen gedreht und die gedrehten Raupen beta-
tigt werden, um die Distanz zwischen den Hauptquer-
tragern zu variieren, indem die gedrehten Raupen in
Richtung auf das Mittelmodul oder von ihm weg be-
wegt werden.

7. Stralenfertiger nach Anspruch 6, wobei die
durch das Mittelmodul definierten Durchgange ei-
ne grofkere Hohe als eine entsprechende Hohe der
Tragerbalken in den Durchgangen haben, und ent-
haltend einen einer lateral gewandten Offnung der
Durchgénge benachbart angeordneten ersten Verrie-
gelungsmechanismus, welcher den Querbalken nach
unten in festen Eingriff mit dem jeweiligen Durchgang
zwingt, und einen lateral einwarts des ersten Ver-
riegelungsmechanismus angeordneten zweiten Ver-
riegelungsmechanismus, um den Tragerbalken nach
auBRen in Eingriff mit dem Durchgang zu zwingen,
um dadurch die Tragerbalken in Bezug auf die ent-
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sprechenden Durchgange winkelmaRig nach unten
zu neigen und eine durch die Querbalken definierte
Kammer zu bilden, welche durch das Gewicht des
Mittelmoduls und der dadurch getragenen Ausrus-
tung im Wesentlichen reduziert oder eliminiert wird.

8. Verfahren zum Andern einer Breite eines Beton-
streifens, der auf dem Boden in einer Fahrtrichtung
eines StralRenfertigers abgelegt wird, mit
einem Hauptrahmen, der in einer lateralen Richtung
Uber den Betonstreifen verlauft, mit einem Mittelmo-
dul und einem Hauptquertrdger an jedem lateralen
Ende des Hauptrahmens, einer der vorderen und hin-
teren Enden des Hauptquertragers in der Fahrtrich-
tung des StralRenfertigers benachbarten Hebesaule,
und einer mit je einer Hebesaule verbundenen Rau-
pe, wobei die Hebesaule und die Raupe dafir einge-
richtet sind, die Raupen in Bezug auf die Hebesau-
le vertikal zu bewegen und die Raupen in Bezug auf
den Hauptquertrager um eine im Wesentlichen verti-
kale Achse zu schwenken, und einer StralRenfertige-
rausrustung, die vom Hauptrahmen herabhangt, um
den Betonstreifen zu verteilen, zu ebnen und fertig zu
bearbeiten, in eine Form mit einer im Wesentlichen
aufwarts freigelegten, fertigbearbeiteten Betondecke,
die in lateralen Seiten des Betonstreifens abschlief3t,
wobei das Verfahren die Schritte umfasst:
Anbringen eines langgestreckten Tragerbalkens an
einer inneren Seite jedes Hauptquertragers, die dem
Mittelmodul zugewandt ist, wobei der Kastenbalken
in der lateralen Richtung verlauft und in einem freien
Tragerbalkenende endet,

Bilden von im Wesentlichen lateral verlaufenden
Durchgangen im Mittelmodul, die mit lateral verlau-
fenden Offnungen in den Hauptquertrdgern ausge-
richtet sind, die so bemessen sind, um eine Bewe-
gung der Tragerbalken in Bezug auf das Mittelmodul
und in Bezug auf den Hauptquertrager, an dem der
Tragerbalken nicht angebracht ist, und an ihm vorbei
zu gestatten,

Ausfahren der Tragerbalken durch jeweilige ausge-
richtete Durchgénge und Offnungen, so dass die frei-
en Enden der Tragerbalken den Hauptquertragern
benachbart sind, an denen die Tragerbalken nicht an-
gebracht sind, und

Andern einer Lange des Hauptrahmens zwischen
einer minimalen Lange, bei der innere Seiten der
Hauptquertrager, die dem Mittelmodul zugewandt
sind, dem Mittelmodul am nachsten sind, und einer
maximalen Lange, bei der die inneren Seiten der
Hauptquertrager vom Mittelmodul am weitesten ent-
fernt sind, indem zumindest einer der Hauptquertra-
ger und der Tragerbalken, der daran angebracht ist,
in Bezug auf den anderen Hauptquertrager und in
Bezug auf das Mittelmodul in der lateralen Richtung
bewegt werden zwischen Positionen, bei denen das
freie Ende des Tragerbalkens, der an dem zumindest
einen Hauptquertrager angebracht ist, durch die zu-
geordnete Offnung und an einer duRere Seite des an-
deren Hauptquertragers vorbei verlauft, und bei de-
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nen das freie Ende des Tragerbalkens innerhalb des
Durchgangs im Mittelmodul liegt.

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei ein Bewe-
gen ein Drehen der Raupen an dem zumindest einen
Hauptquertrager um die vertikale Achse umfasst, so-
dass die Raupe in die laterale Richtung gewandt ist,
und danach Bewegen des zumindest einen Haupt-
quertragers mit den gedrehten Raupen in Bezug auf
das Mittelmodul in der lateralen Richtung.

10. Verfahren nach Anspruch 9, mit dem Schritt
Abstitzen des Mittelmoduls auf dem Boden darunter,
wahrend der zumindest eine Hauptquertrager bewegt
wird, um dadurch ein Gewicht des Mittelmoduls vom
Tragerbalken im Wesentlichen zu entlasten, wéhrend
der zumindest eine Hauptquertrager sich in Bezug
auf das Mittelmodul bewegt.

Es folgen 12 Blatt Zeichnungen
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I. Review the ENTITY STATUS shown above. If the ENTITY STATUS is shown as SMALL or MICRO, verify whether entitlement to that
entity status still applies.
If the ENTITY STATUS is the same as shown above, pay the TOTAL FEE(S) DUE shown above.

If the ENTITY STATUS is changed from that shown above, on PART B - FEE(S) TRANSMITTAL, complete section number 5 titled
"Change in Entity Status (from status indicated above)".

For purposes of this notice, small entity fees are 1/2 the amount of undiscounted fees, and micro entity fees are 1/2 the amount of small entity
fees.

II. PART B - FEE(S) TRANSMITTAL, or its equivalent, must be completed and returned to the United States Patent and Trademark Office
(USPTO) with your ISSUE FEE and PUBLICATION FEE (if required). If you are charging the fee(s) to your deposit account, section "4b"
of Part B - Fee(s) Transmittal should be completed. If an equivalent of Part B is filed, a request to reapply a previously paid issue fee must be
clearly made, and delays in processing may occur due to the difficulty in recognizing the paper as an equivalent of Part B.

IIT. All communications regarding this application must give the application number. Please direct all communications prior to issuance to Mail
Stop ISSUE FEE unless advised to the contrary.

IMPORTANT REMINDER: Maintenance fees are due in utility patents issuing on applications filed on or after Dec. 12, 1980.
It is patentee's responsibility to ensure timely payment of maintenance fees when due. More information is available at
www.uspto.gov/PatentMaintenanceFees.
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PART B - FEE(S) TRANSMITTAL
Complete and send this form, together with applicable fee(s), by mail or fax, or via EFS-Web.

By mail, send to: Mail Stop ISSUE FEE By fax, send to:  (571)-273-2885
Commissioner for Patents
P.O. Box 1450
Alexandria, Virginia 22313-1450

INSTRUCTIONS: This form should be used for transmitting the ISSUE FEE and PUBLICATION FEE (if required). Blocks 1 through 5 should be completed where appropriate. All
further correspondence including the Patent, advance orders and notification of maintenance fees will be mailed to the current correspondence address as indicated unless corrected
below or directed otherwise in Block 1, by (a) specifying a new correspondence address; and/or (b) indicating a separate "FEE ADDRESS" for maintenance fee notifications.

Note: A certificate of mailing can only be used for domestic mailings of the
Fee(s) Transmittal. This certificate cannot be used for any other accompanying
papers. Each additional paper, such as an assignment or formal drawing, must
have its own certificate of mailing or transmission.

CURRENT CORRESPONDENCE ADDRESS (Note: Use Block 1 for any change of address)

20350 7590 05/06/2022 Certificate of Mailing or Transmission

Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast I hereby certify that this Fee(s) Transmittal is being deposited with the United
! i States Postal Service with sufficient postage for first class mail in an envelope
Mailstop: IP Docketing - 22 addressed to the Mail Stop ISSUE FEE address above, or being transmitted to
1100 Peachtree Street the USPTO via EFS-Web or by facsimile to (571) 273-2885, on the date below.
Suite 2800 (Typed or printed name)
Atlanta, GA 30309 (Signature)
(Date)l
I APPLICATION NO. | FILING DATE | FIRST NAMED INVENTOR | ATTORNEY DOCKET NO. | CONFIRMATION NO. |

16/820,449 03/16/2020 Ronald M. Guntert JR. 065922-1177792-004580US 6834

TITLE OF INVENTION: AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING AND REORIENTING CRAWLERS

| APPLN. TYPE | ENTITY STATUS I ISSUE FEE DUE I PUBLICATION FEE DUE | PREV. PAID ISSUE FEE | TOTAL FEE(S) DUE | DATE DUE |
nonprovisional SMALL $600 $0.00 $0.00 $600 08/08/2022
I EXAMINER | ART UNIT | CLASS-SUBCLASS |
HARTMANN, GARY S 3671 404-083000
1. Change of correspondence address or indication of "Fee Address” (37 2. For printing on the patent front page, list
CFR 1.363). (1) The names of up to 3 registered patent attorneys
or agents OR, alternatively, 1

M| Change of correspondence address (or Change of Correspondence

Address form PTO/AIA/122 or PTO/SB/122) attached. (2) The name of 4 single firm (having as a member 2

registered attorney or agent) and the names of upto 2
2 registered patent attorneys or agents. If no name is
listed, no name will be printed.

(] "Fee Address" indication (or "Fee Address" Indication form PTO/
AIA/47 or PTO/SB/47; Rev 03-02 or more recent) attached. Use of a
Customer Number is required.

. ASSIGNEE NAME AND RESIDENCE DATA TO BE PRINTED ON THE PATENT (print or type)

|95}

PLEASE NOTE: Unless an assignee is identified below, no assignee data will appear on the patent. If an assignee is identified below, the document must have been previously
recorded, or filed for recordation, as set forth in 37 CFR 3.11 and 37 CFR 3.81(a). Completion of this form is NOT a substitute for filing an assignment.

(A) NAME OF ASSIGNEE (B) RESIDENCE: (CITY and STATE OR COUNTRY)

Please check the appropriate assignee category or categories (will not be printed on the patent) : (] Individual [ Corporation or other private group entity (] Government

4a. Fees submitted: [MIssue Fee (JPublication Fee (if required) [JAdvance Order - # of Copies
4b. Method of Payment: (Please first reapply any previously paid fee shown above)

(] Blectronic Payment via EFS-Web [ Enclosed check (] Non-electronic payment by credit card (Attach form PTO-2038)

[ The Director is hereby authorized to charge the required fee(s), any deficiency, or credit any overpayment to Deposit Account No.

5. Change in Entity Status (from status indicated above)

NOTE: Absent a valid certification of Micro Entity Status (see forms PTO/SB/15A and 15B), issue
fee payment in the micro entity amount will not be accepted at the risk of application abandonment.
NOTE: If the application was previously under micro entity status, checking this box will be taken
to be a notification of loss of entitlement to micro entity status.

NOTE: Checking this box will be taken to be a notification of loss of entitlement to small or micro
entity status, as applicable.

M| Applicant certifying micro entity status. See 37 CFR 1.29

M| Applicant asserting small entity status. See 37 CFR 1.27

M| Applicant changing to regular undiscounted fee status.

NOTE: This form must be signed in accordance with 37 CFR 1.31 and 1.33. See 37 CFR 1.4 for signature requirements and certifications.

Authorized Signature Date
Typed or printed name Registration No.
Page 2 of 3
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UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

WWW.uspto.gov

I APPLICATION NO. | FILING DATE FIRST NAMED INVENTOR | ATTORNEY DOCKET NO. CONFIRMATION NO. |
16/820,449 03/16/2020 Ronald M. Guntert JR. 065922-1177792-004580US 6834
| EXAMINER |
20350 7590 05/06/2022
Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast HARTMANN, GARY §

Mailstop: IP Docketing - 22
1100 Peachtree Street

Suite 2800 3671
Atlanta, GA 30309

| ART UNIT PAPER NUMBER |

DATE MAILED: 05/06/2022

Determination of Patent Term Adjustment under 35 U.S.C. 154 (b)
(Applications filed on or after May 29, 2000)

The Office has discontinued providing a Patent Term Adjustment (PTA) calculation with the Notice of Allowance.

Section 1(h)(2) of the AIA Technical Corrections Act amended 35 U.S.C. 154(b)(3)(B)(i) to eliminate the requirement
that the Office provide a patent term adjustment determination with the notice of allowance. See Revisions to Patent
Term Adjustment, 78 Fed. Reg. 19416, 19417 (Apr. 1, 2013). Therefore, the Office is no longer providing an initial
patent term adjustment determination with the notice of allowance. The Office will continue to provide a patent term
adjustment determination with the Issue Notification Letter that is mailed to applicant approximately three weeks prior
to the issue date of the patent, and will include the patent term adjustment on the patent. Any request for reconsideration
of the patent term adjustment determination (or reinstatement of patent term adjustment) should follow the process
outlined in 37 CFR 1.705.

Any questions regarding the Patent Term Extension or Adjustment determination should be directed to the Office of
Patent Legal Administration at (571)-272-7702. Questions relating to issue and publication fee payments should be
directed to the Customer Service Center of the Office of Patent Publication at 1-(888)-786-0101 or (571)-272-4200.
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OMB Clearance and PRA Burden Statement for PTOL-85 Part B

The Paperwork Reduction Act (PRA) of 1995 requires Federal agencies to obtain Office of Management and Budget
approval before requesting most types of information from the public. When OMB approves an agency request to
collect information from the public, OMB (i) provides a valid OMB Control Number and expiration date for the
agency to display on the instrument that will be used to collect the information and (ii) requires the agency to inform
the public about the OMB Control Number’s legal significance in accordance with 5 CFR 1320.5(b).

The information collected by PTOL-85 Part B is required by 37 CFR 1.311. The information is required to obtain
or retain a benefit by the public which is to file (and by the USPTO to process) an application. Confidentiality is
governed by 35 U.S.C. 122 and 37 CFR 1.14. This collection is estimated to take 30 minutes to complete, including
gathering, preparing, and submitting the completed application form to the USPTO. Time will vary depending upon
the individual case. Any comments on the amount of time you require to complete this form and/or suggestions
for reducing this burden, should be sent to the Chief Information Officer, U.S. Patent and Trademark Office,
U.S. Department of Commerce, P.O. Box 1450, Alexandria, Virginia 22313-1450. DO NOT SEND FEES OR
COMPLETED FORMS TO THIS ADDRESS. SEND TO: Commissioner for Patents, P.O. Box 1450, Alexandria,
Virginia 22313-1450. Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required to respond to a collection
of information unless it displays a valid OMB control number.

Privacy Act Statement

The Privacy Act of 1974 (P.L. 93-579) requires that you be given certain information in connection with your
submission of the attached form related to a patent application or patent. Accordingly, pursuant to the requirements
of the Act, please be advised that: (1) the general authority for the collection of this information is 35 U.S.C. 2(b)
(2); (2) furnishing of the information solicited is voluntary; and (3) the principal purpose for which the information
is used by the U.S. Patent and Trademark Office is to process and/or examine your submission related to a patent
application or patent. If you do not furnish the requested information, the U.S. Patent and Trademark Office may not
be able to process and/or examine your submission, which may result in termination of proceedings or abandonment
of the application or expiration of the patent.

The information provided by you in this form will be subject to the following routine uses:

1. The information on this form will be treated confidentially to the extent allowed under the Freedom of
Information Act (5 U.S.C. 552) and the Privacy Act (5§ U.S.C 552a). Records from this system of records may
be disclosed to the Department of Justice to determine whether disclosure of these records is required by the
Freedom of Information Act.

2. A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, in the course of presenting evidence
to a court, magistrate, or administrative tribunal, including disclosures to opposing counsel in the course of
settlement negotiations.

3. A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to a Member of Congress submitting
a request involving an individual, to whom the record pertains, when the individual has requested assistance
from the Member with respect to the subject matter of the record.

4. A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to a contractor of the Agency having
need for the information in order to perform a contract. Recipients of information shall be required to comply
with the requirements of the Privacy Act of 1974, as amended, pursuant to 5 U.S.C. 552a(m).

5. A record related to an International Application filed under the Patent Cooperation Treaty in this system of
records may be disclosed, as a routine use, to the International Bureau of the World Intellectual Property
Organization, pursuant to the Patent Cooperation Treaty.

6. A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to another federal agency for purposes of
National Security review (35 U.S.C. 181) and for review pursuant to the Atomic Energy Act (42 U.S.C. 218(c)).

7. Arecord from this system of records may be disclosed, as a routine use, to the Administrator, General Services,
or his/her designee, during an inspection of records conducted by GSA as part of that agency's responsibility
to recommend improvements in records management practices and programs, under authority of 44 U.S.C.
2904 and 2906. Such disclosure shall be made in accordance with the GSA regulations governing inspection
of records for this purpose, and any other relevant (i.e., GSA or Commerce) directive. Such disclosure shall
not be used to make determinations about individuals.

8. A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to the public after either publication of
the application pursuant to 35 U.S.C. 122(b) or issuance of a patent pursuant to 35 U.S.C. 151. Further, a record
may be disclosed, subject to the limitations of 37 CFR 1.14, as a routine use, to the public if the record was filed
in an application which became abandoned or in which the proceedings were terminated and which application
is referenced by either a published application, an application open to public inspection or an issued patent.

9. A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to a Federal, State, or local law
enforcement agency, if the USPTO becomes aware of a violation or potential violation of law or regulation.
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Application No. Applicant(s)
. . 16/820,449 Guntert et al.
Notice of Allowability Examiner ArtUnit | AIA (FITF) Status
GARY S HARTMANN 3671 Yes

-- The MAILING DATE of this communication appears on the cover sheet with the correspondence address--
All claims being allowable, PROSECUTION ON THE MERITS IS (OR REMAINS) CLOSED in this application. If not included
herewith (or previously mailed), a Notice of Allowance (PTOL-85) or other appropriate communication will be mailed in due course. THIS
NOTICE OF ALLOWABILITY IS NOT A GRANT OF PATENT RIGHTS. This application is subject to withdrawal from issue at the initiative
of the Office or upon petition by the applicant. See 37 CFR 1.313 and MPEP 1308.
1.4) This communication is responsive to RCE filed 4/20/21.

[J A declaration(s)affidavit(s) under 37 CFR 1.130(b) was/were filed on .

2.[J An election was made by the applicant in response to a restriction requirement set forth during the interview on ; the
restriction requirement and election have been incorporated into this action.

3. The allowed claim(s) is/are 1 and 8-14 . As a result of the allowed claim(s), you may be eligible to benefit from the Patent
Prosecution Highway program at a participating intellectual property office for the corresponding application. For more information
, please see http://www.uspto.gov/patents/init_events/pph/index.jsp or send an inquiry to PPHfeedback@uspto.gov.
4. Acknowledgment is made of a claim for foreign priority under 35 U.S.C. § 119(a)-(d) or (f).
Certified copies:
a) Al b) (J Some* ¢) [J None of the:
1. [0 Certified copies of the priority documents have been received.
2. [J Certified copies of the priority documents have been received in Application No. ___
3. [J Copies of the certified copies of the priority documents have been received in this national stage application from the
International Bureau (PCT Rule 17.2(a)).

* Certified copies not received:

Applicant has THREE MONTHS FROM THE "MAILING DATE" of this communication to file a reply complying with the requirements
noted below. Failure to timely comply will result in ABANDONMENT of this application.
THIS THREE-MONTH PERIOD IS NOT EXTENDABLE.

5] CORRECTED DRAWINGS (as "replacement sheets") must be submitted.

(3O including changes required by the attached Examiner's Amendment / Comment or in the Office action of
Paper No./Mail Date .

Identifying indicia such as the application number (see 37 CFR 1.84(c)) should be written on the drawings in the front {not the back) of each
sheet. Replacement sheet(s) should be labeled as such in the header according to 37 CFR 1.121(d).

6..] DEPOSIT OF and/or INFORMATION about the deposit of BIOLOGICAL MATERIAL must be submitted. Note the
attached Examiner's comment regarding REQUIREMENT FOR THE DEPOSIT OF BIOLOGICAL MATERIAL.

Attachment(s)

1.0 Notice of References Cited (PTO-892) 5. (¥} Examiner's Amendment/Comment

2.V} Information Disclosure Statements (PTO/SB/08), 6. (J Examiner's Statement of Reasons for Allowance
Paper No./Mail Date .

3.0 Examiner's Comment Regarding Requirement for Deposit 7. (J Other .

of Biological Material
4.0 Interview Summary (PTO-413),
Paper No./Mail Date.

/GARY S HARTMANN/
Primary Examiner, Art Unit 3671

U.S. Patent and Trademark Office .
PTOL-37 (Rev. 08-13) Notice of Allowability Part of Paper No./Mail Date 20220428
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Application/Control Number: 16/820,449 Page 2
Art Unit: 3671

DETAILED ACTION

Information Disclosure Statement

The information disclosure statement filed 20 April 2022 fails to comply with 37 CFR
1.98(a)(2), which requires a legible copy of each cited foreign patent document; each non-patent
literature publication or that portion which caused it to be listed; and all other information or that
portion which caused it to be listed. It has been placed in the application file, but the decisions
referred to therein have not been considered.

Regarding the Craig reference, it has been listed as 96 pages; however, a 408 page
document has been submitted. No context with respect to the document has been included;

therefore, it is unclear which 96 pages are to be considered.

Allowable Subject Matter

Claims 1 and 8-14 are allowed.

Conclusion
Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the
examiner should be directed to GARY S HARTMANN whose telephone number is (571)272-
6989. The examiner can normally be reached 11-7:30.
Examiner interviews are available via telephone, in-person, and video conferencing using
a USPTO supplied web-based collaboration tool. To schedule an interview, applicant is
encouraged to use the USPTO Automated Interview Request (AIR) at

http://www.uspto.gov/interviewpractice.
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Application/Control Number: 16/820,449 Page 3
Art Unit: 3671

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner’s
supervisor, Thomas Will can be reached on 571272-6998. The fax phone number for the
organization where this application or proceeding is assigned is 571-273-8300.

Information regarding the status of published or unpublished applications may be
obtained from Patent Center. Unpublished application information in Patent Center is available
to registered users. To file and manage patent submissions in Patent Center, visit:
https://patentcenter.uspto.gov. Visit https://www.uspto.gov/patents/apply/patent-center for more
information about Patent Center and https://www.uspto.gov/patents/docx for information about
filing in DOCX format. For additional questions, contact the Electronic Business Center (EBC)
at 866-217-9197 (toll-free). If you would like assistance from a USPTO Customer Service
Representative, call 800-786-9199 (IN USA OR CANADA) or 571-272-1000.

GARY S. HARTMANN
Primary Examiner
Art Unit 3671

/GARY S HARTMANN/
Primary Examiner, Art Unit 3671

Page 421 of 567



Application/Control No. Applicant(s)/Patent Under Reexamination
Issue Classification |¢s00 449 Guntert et al.
H “ “ HH Examiner Art Unit
GARY S HARTMANN 3671
CPC
Symbol Type Version
B62D F 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
EO1C I 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
CPC Combination Sets
Symbol Type Set Ranking Version
NONE
Total Claims Allowed:
(Assistant Examiner) (Date) 8
/GARY S HARTMANN/ 28 April 2022 . . R
Primary Examiner, Art Unit 3671 O.G. Print Claim(s) | O.G. Print Figure
(Primary Examiner) (Date) 1 2,5
U.S. Patent and Trademark Office Part of Paper No.: 20220428
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/ssue Classification

Application/Control No.

Applicant(s)/Patent Under Reexamination

16/820,449 Guntert et al.
Examiner Art Unit
GARY S HARTMANN 3671

INTERNATIONAL CLASSIFICATION

CLAIMED

B62D

NON-CLAIMED

US ORIGINAL CLASSIFICATION

CLASS

SUBCLASS

404

85

CROSS REFERENCES(S)

Primary Examiner, Art Unit 3671
(Primary Examiner)

CLASS SUBCLASS (ONE SUBCLASS PER BLOCK)
NONE
Total Claims Allowed:
(Assistant Examiner) (Date) 8
/GARY S HARTMANN/ 28 April 2022

O.G. Print Claim(s) | O.G. Print Figure

(Date) 1 2,5

U.S. Patent and Trademark Office
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Application/Control No. Applicant(s)/Patent Under Reexamination
Issue Classification |¢s00 449 Guntert et al.
H “ “ ”H Examiner Art Unit
GARY S HARTMANN 3671

Claims renumbered in the same order as presented by applicant (J CPA (3 T.D. ([ R.1.47
CLAIMS

Final |Original|Final OriginallFinaI Original|Final |Original|Final OriginallFinaI Original|Final |Original|Final |Original
NONE
Total Claims Allowed:

(Assistant Examiner) (Date) 8

/GARY S HARTMANN/ 28 April 2022 . . -
Primary Examiner, Art Unit 3671 O.G. Print Claim(s) | O.G. Print Figure
(Primary Examiner) (Date) 1 2,5
U.S. Patent and Trademark Office

Part of Paper No.: 20220428
Page 3 of 3
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Application/Control No.

Applicant(s)/Patent Under Reexamination

Search Nofes 16/820,449 Guntert et al.
GARY S HARTMANN 3671

CPC - Searched*
Symbol Date Examiner
E01C 23/04 07/17/2020 GH
B62D 7/06 07/17/2020 GH
B62D 11/20 07/17/2020 GH
B62D 55/0655, 084 07/17/2020 GH
CPC Combination Sets - Searched*
Symbol Date Examiner
US Classification - Searched*
Class Subclass Date Examiner
404 85, 105 07/17/2020 GH

* See search history printout included with this form or the SEARCH NOTES box below to determine the scope of

the search.

U.S. Patent and Trademark Office
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Application/Control No.
Search Nofles

Applicant(s)/Patent Under Reexamination

16/820,449 Guntert et al.
IR [>--

GARY S HARTMANN 3671
Search Notes
Search Notes Date Examiner
Inventor Search 07/16/2020 GH
(paver paving) same (crawler track) with (angl$3 angular) 07/17/2020 GH
(slew$3 (worm near4 driv$3)) and (404/$.ccls. EO1C$/$.cpc.) 07/17/2020 GH
slew$3 and (B62D$/$.cpc. 180/$.ccls.) 07/17/2020 GH
back and forward cite all tagged documents 07/17/2020 GH
Reviewed all documents for PTAB Proceding #IPR2021-00234 and GH
IPR2021-00235 04/13/2021
Reviewed all documents for PTAB Proceding #|PR2020-01698, 04/14/2021 GH
IPR2021-00050, IPR202100135 and IPR2021-00136
Update search 04/14/2021 GH
Update search 01/10/2022 GH
Update search 04/28/2022 GH
Interference Search
US Class/CPC .
Symbol US Subclass/CPC Group Date Examiner
404 85 01/10/2022 GH

U.S. Patent and Trademark Office
Page 2 of 2
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PE2E SEARCH - Search History (Prior Art)

Ref # Hits [Search Query DBs Default Plurals British Time Stamp
Operator Equivalents
L1 383 E01C23/04.CPC. (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:27 PM
DERWENT)
L2 486 B62D7/06.CPC. (US-PGPUB; USPAT; [OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:27 PM
DERWENT)
L3 435 B62D11/20.CPC. (US-PGPUB; USPAT; [OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:27 PM
DERWENT)
L4 460 B62D55/0655.CPC. (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:28 PM
DERWENT)
L5 1054 B62D55/084.CPC. (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:28 PM
DERWENT)
L9 1290 123 (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/04/28
EPO; JPO; 03:33 PM
DERWENT)
L10 1318 (4 5)NOT (123) (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/04/28
EPO; JPO; 03:40 PM
DERWENT)
PE2E SEARCH - Search History (Interference)
Ref # Hits [Search Query DBs Default Plurals British Time Stamp
Operator Equivalents
N2 71 404/85.CCLS. (US-PGPUB; USPAT) |OR ON ON 2022/04/28
03:46 PM
04/28/2022 03:59:48 PM Page 1 of 1
Workspace: 16820449 GH
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UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

WWW.uspto.gov

BIB DATA SHEET
CONFIRMATION NO. 6834

SERIAL NUMBER FILINgAngiE 371(c) CLASS GROUP ART UNIT ATTORNEE)(.DOCKET
16/820,449 03/16/2020 404 3671 06p922-1177792-004580
RULE
APPLICANTS
GUNTERT & ZIMMERMAN CONST. DIV., INC., RIPON, CA;
INVENTORS

Ronald M. Guntert JR., Stockton, CA;
Gerald L. Dahlinger, Ripon, CA;
Richard Wood Francis, Stockton, CA;

*k CONTINUING DATA kkkhkkkkkkkkhkhhkkhkkkkkhkk
This application is a CON of 16/222,714 12/17/2018 PAT 10589807

which is a CON of 16/013,864 06/20/2018 PAT 10196101
which is a CON of 15/873,757 01/17/2018 PAT 10029749
which is a CON of 15/623,012 06/14/2017 PAT 9908571
which is a CIP of 15/148,811 05/06/2016 PAT 9708020
which is a CON of 13/897,125 05/17/2013 PAT 9359727
which is a CON of 13/069,096 03/22/2011 PAT 8459898
which claims benefit of 61/318,223 03/26/2010

*k FOREIGN APPLICATIONS khkkkkkhkkhkkhkkhkkkhkhkkkk
** IF REQUIRED, FOREIGN FILING LICENSE GRANTED ** ** SMALL ENTITY **

03/30/2020
Foreign Priory olaimed 1 Yes bNo STATEOR | SHEETS | TOTAL |INDEPENDENT
35 USC 119(a-d) conditions met [ ves N0 | (] Netafter COUNTRY |DRAWINGS | CLAIMS CLAIMS
Verified and /GARY S
erecan HARTMANN/ CA 18 2 2
Acknowledged Examiner's Signature Initials
ADDRESS

Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast
Mailstop: IP Docketing - 22

1100 Peachtree Street

Suite 2800

Atlanta, GA 30309

UNITED STATES

TITLE

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING AND REORIENTING
CRAWLERS

[Q All Fees
|0 1.16 Fees (Filing)

FEES: Authority has been given in Paper |
FILING FEE ; ;
RECEIVED |No. to charge/credit DEPOSIT ACCOUNT _||1:17 Fees (Processing Ext. of time) I

785 No. for following: ‘EI 1.18 Fees (Issue)
‘EI Other

BIB (Rev. 05/07).
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|\E| Credit

BIB (Rev. 05/07).
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Doc code: IDS PTO/SB/08a (01-10)
Doc description: Information Disclosure Statement (IDS) Field Approved for use through 07/31/2012. OMB 0651-0031
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DE19814052A1
ABSTRACT

The mvention relates to a slip-form paver with a tractor (2) comprised of a machine frame (4) having
longitudinal beams (8) which run parallel to the working direction. Traveling devices (14) are arranged on the
ends of said longitudinal beams. The slip-form paver also comprises telescopic transverse beams (18) which
run perpendicular to the working direction and which are provided for variably adjusting the working width.
Working devices which are fastened to the machine frame (4) can be adapted to different working widths.
According to the invention, the machine frame (4) comprises a base frame (20) in which the telescopic
transverse beams (18) are mounted. In addition, a subframe (24) is arranged under the base frame (20). The
distance from the subframe to the base frame (20) can be adjusted. A working device which is subdivided over

the working width and which can be adapted to the same without requiring assembly is fastened to the
subframe (24).
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Gleitschalungsfertiger

Bei einem Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2),
bestehend aus einem Maschinenrahmen (4) mit parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Langstragern (8), an de-
ren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind und mit tele-
skopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden
Quertragern (18) zur variablen Einstellung der Arbeits-
breite, wobei an dem Maschinenrahmen (4) Arbeitsein-
richtungen befestigt sind, die an unterschiedliche Arbeits-
breiten anpal3bar sind, ist vorgesehen, dal3 der Maschi-
nenrahmen (4) einen Grundrahmen (20) aufweist, in dem
die teleskopierbaren Quertréager (18) gelagert sind, dal3
unter dem Grundrahmen (20) ein Zwischenrahmen (24)
angeordnet ist, dessen Abstand von dem Grundrahmen
(20) verstellbar ist und dal3 eine tber die Arbeitsbreite un-
terteilte, an die Arbeitsbreite ohne Montage anpal3bare
Arbeitseinrichtung an dem Zwischenrahmen (24) befe-
stigt ist.
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1
Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Gleitschalungsfertiger nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bzw. 23.

Derartige Gleitschalungsfertiger werden bendtigt, um
StraBendecken aus Beton herzustellen. Bekannte Gleitscha-
lungsfertiger weisen einen Traktor auf, der aus einem Ma-
schinenrahmen und vier Fahrwerken besteht, die unter-
schiedliche Arbeitseinrichtungen zum Verteilen und Glitten
des Betons tragen.

Da die erwiinschte Fahrbahnbreite aus Beton sich bei-
spielsweise bei Einfédelungsspuren verindern kann, ist hdu-
fig ein Umbau der Gleitschalungsfertiger notwendig, der je
nach erforderlichem Umfang der Umbauarbeiten zwei bis
drei Tage Umbauzeit in Anspruch nimmt.

Derartige Arbeitsunterbrechungen sind unerwiinscht, so
daB bereits Gleitschalungsfertiger entwickelt worden sind,
deren Maschinenrahmen teleskopisch verbreitert werden
kann (WO 95/28525).

Wihrend es verhiltnisméBig einfach ist, die Rahmen-
breite des Maschinenrahmens teleskopisch zu verdndern,
kann es zu erheblichen Schwierigkeiten fiihren, wenn zu-
gleich auch die Arbeitseinrichtungen teleskopisch in der Ar-
beitsbreite veridndert werden miissen. Insbesondere bereitet
die Einstellung eines korrekten Dachprofils der Betondecke
bei der Verdnderung der Arbeitsbreite Probleme, da sich bei
der Veridnderung der Arbeitsbreite zugleich auch die Hohe
der Betonmulden an den AuBlenkanten verindert, so dal der
gesamte Gleitschalungsfertiger erneut einnivelliert werden
mulB.

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zugrunde,
einen Gleitschalungsfertiger der eingangs genannten Art
derart weiterzuentwickeln, daB die erforderlichen Umbauar-
beiten bei Verdnderung der Arbeitsbreite minimiert werden.

Zur Losung dieser Aufgabe dienen die Merkmale des An-
spruchs 1 bzw. 23 und 32.

Die Erfindung sieht in vorteilhafter Weise vor, dal der
Maschinenrahmen einen Grundrahmen aufweist, in dem die
teleskopierbaren Quertrdger gelagert sind, daf unter dem
Grundrahmen ein Zwischenrahmen angeordnet ist, dessen
Abstand von dem Grundrahmen verstellbar ist, und daB eine
iiber die Arbeitsbreite unterteilte, an die Arbeitsbreite ohne
Montage anpafBibare Arbeitseinrichtung an dem Zwischen-
rahmen befestigt ist. Der Zwischenrahmen erméglicht es,
die Arbeitseinrichtung relativ zu dem Grundrahmen in der
Hohe zu verstellen, wodurch Verdnderungen, die aufgrund
einer gednderten Arbeitsbreite entstehen, durch die Hohen-
verstellung kompensiert werden kénnen.

Vorzugsweise ist vorgesehen, daf} die Arbeitseinrichtung
auBlenseitig an den Lingstrdgern ortsfest gelenkig und in-
nenseitig an dem Zwischenrahmen in Querrichtung ver-
schiebbar gelenkig gelagert ist. Auf diese Weise kann si-
chergestellt werden, daB3 bei einer winklig eingestellten Ar-
beitseinrichtung der eingestellte Winkel auch bei einer Ver-
anderung der Arbeitsbreite beibehalten wird, so daf keine
neue Einstellung der Winkellage erfolgen muB3.

Beispielsweise besteht die Arbeitseinrichtung aus zwei
Betonmulden, die in Arbeitsrichtung hintereinander ange-
ordnet sind und gemeinsam die eingestellte Arbeitsbreite
iberdecken. Die Betonmulden sind dabei auch mit einer
Seitenschalung versehen. Wird der Maschinenrahmen tele-
skopiert, kénnen sich auch die Betonmulden relativ zuein-
ander verschieben.

Der Zwischenrahmen kann {iber mehrere gemeinsam ver-
stellbare Hohenverstelleinrichtungen mit dem Grundrahmen
verbunden sein. Die gemeinsam verstellbaren Hohenver-
stelleinrichtungen ermdglichen ein Parallelverschieben des
Zwischenrahmens relativ zu dem Grundrahmen in einer ver-
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tikalen Richtung. Dabei kann der Neigungswinkel der Be-
tonmulden zwischen ca. 0° und maximal 3° verstellt wer-
den.

Die Lingstriger sind jeweils iiber zwei teleskopisch aus-
fahrbare Quertrdger und eine Kolben-Zylindereinheit mit
dem Grundrahmen verbunden. Eine derartige Konstruktion
weist eine hohe Stabilitit auf.

Die Fahrwerke konnen an den Enden der Lingstriager um
90° verschwenkbar sein. Auf diese Weise ist der Gleitscha-
lungsfertiger in Querrichtung verfahrbar und kann beispiels-
weise auf einen Tieflader verladen werden.

Die Fahrwerke kénnen mit Hilfe einer Parallelogramm-
fihrung an die Lingstrager angekoppelt sein. Die Parallelo-
grammfiihrung ermoglicht eine Verdnderung der Spurweite
des Gleitschalungsfertigers ohne Verénderung der Rahmen-
breite.

Bei einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist
vorgesehen, da3 an dem Grundrahmen eine querverlaufende
Schienenfilhrung mit mindestens zwei teleskopierbaren
Schienen angeordnet ist, und daB ein Laufwagen fiir eine
Arbeitseinrichtung auf der Schienenfithrung in Querrich-
tung verfahrbar ist. Eine derartige Vorrichtung erméglicht es
in vorteilhafter Weise, eine Arbeitseinrichtung tiber die ge-
samte Arbeitsbreite zu verfahren, wobei auch bei einer Ver-
anderung der Arbeitsbreite keine UmbaumaBnahmen erfor-
derlich sind.

Der Laufwagen weist mehrere Laufrollen mit entspre-
chend der Anzahl der Schienen, parallel nebeneinander an-
geordneten Laufrillen auf, so daB mindestens eine der Lauf-
rillen mit einer der Schienen im Eingriff ist. Auf diese Weise
ist der Laufwagen unabhéngig von der eingestellten Arbeits-
breite stets iiber die gesamte Arbeitsbreite befahrbar.

Der Laufwagen wird vorzugsweise mit Hilfe eines Zug-
seils auf der Schienenfiihrung verfahren.

Es ist jeweils ein Zugseil an beiden Seiten des Laufwa-
gens befestigt, wobei auf den Lingstrdgern oder an den
Fahrwerken eine Seilwinde mit einem Antrieb angeordnet
ist. Jeweils nur ein Antrieb ist auf einer der Seiten des Gleit-
schalungsfertigers ansteuerbar.

Der Laufwagen ist bei einer vorteilhaften Weiterbildung
mit flexiblen Hydraulikleitungen verbunden, die iiber eine
Schlauchhaspel zugefiihrt werden. Der Hydraulikanschluf3
an dem Laufwagen ermdglicht es, Hydraulikantriebe der an
dem Laufwagen befestigten Arbeitseinrichtung mit Druckél
Zu versorgen.

Die Arbeitseinrichtung kann beispielsweise aus einem
hohenverstellbaren Schwertverteiler bestehen.

An dem Grundrahmen kann auf der Frontseite eine ho-
henverstellbare Vorderwand befestigt sein, die zu beiden
Seiten jeweils ein teleskopierbares Wandelement aufweist.
Die Vorderwand ist mit den teleskopierbaren Wandelemen-
ten ohne Umbau an eine verdnderte Arbeitsbreite des Gleit-
schalungsfertigers anpaBbar und kann bei der teleskopi-
schen Verbreiterung des Maschinenrahmens automatisch
auf die erforderliche Arbeitsbreite ausgefahren werden.

Die Vorderwandelemente sind gelenkig einerseits mit der
Vorderwand und andererseits gelenkig und héhenverstellbar
mit dem Léngstriger verbunden. Dadurch kénnen die Vor-
derwandelemente hinsichtlich des Neigungswinkels einge-
stellt werden.

Die an dem Laufwagen befestigte Arbeitseinrichtung
kann auch aus einem auf der Riickseite des Grundrahmens
befestigten Léngsglitter bestehen. In diesem Fall konnen
die seitlichen Enden mit den Fahrwerken verbunden sein, so
dafl die Schienenfithrung eine groBere Léinge aufweist als
die Arbeitsbreite des Gleitschalungsfertigers.

Der Lingsglitter ist iiber zwei Lenker mit dem Grundrah-
men gekoppelt, so daf3 eine Lingsverschiebung des Lings-
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glétters bei einer Parallelverschiebung der Fahrwerke nach
auflen oder nach innen moglich ist.

An dem Grundrahmen kann desweiteren ein Querglitter
aus zwei in der Mitte der Arbeitsbreite zur Bildung eines
Dachprofils gelenkig miteinander verbundenen Bohlentei-
len befestigt sein.

Der Neigungswinkel der Bohlenteile kann iiber eine zwi-
schen den Bohlenteilen wirkende Kolben-Zylindereinheit
einstellbar sein. Ein Anschlag begrenzt dabei den Neigungs-
winkel nach unten, so daB negative Neigungswinkel nicht
einstellbar sind.

Die Bohlenteile oder an diesen befestigte Verldngerungs-
bohlen konnen in Querrichtung verlaufende Gleitschienen
aufweisen, auf denen die Lingstriger in Querrichtung glei-
ten konnen, so dal die Bohlenteile oder deren Verldngerung
iber die Lingstriger seitlich heraustreten kénnen. Auf diese
Weise ist auch bei einem Querglitter gewihrleistet, da eine
Anpassung an unterschiedliche Arbeitsbreiten in einem wei-
ten Bereich méglich ist, und daB bei einer groBeren Verstel-
lung der Arbeitsbreite lediglich der An- oder Abbau von
Verldngerungsstiicken erforderlich ist.

Dabei ist vorgesehen, dafl die Bohlenteile an den Lings-
trigern hohenverstellbar befestigt sind.

Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
niher erldutert:

Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf den Gleitschalungsfertiger,

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1,

Fig. 3 eine Frontansicht des Maschinenrahmens,

Fig. 4 eine Frontansicht der Betonmulden,

Fig. 5 das Detail V in Fig. 4,

Fig. 6 den Zwischenrahmen mit den darin befestigten Be-
tonmulden,

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Betonmulden mit Vibrati-
ons- Verfliissigungseinrichtungen,

Fig. 8 einen Schwertverteiler,

Fig. 9 eine Seitenansicht des Schwertverteilers,

Fig. 10 eine vergroferte Darstellung der Schienentiihrung
des Schwertverteilers,

Fig. 11 eine teleskopierbare Vorderwand,

Fig. 12 eine Draufsicht auf die Vorderwand,

Fig. 13 einen Querschnitt durch Linie XIII-XIII in Fig.
12,

Fig. 14 die Frontansicht eines Querglitters,

Fig. 15 eine Seitenansicht des Querglitters,

Fig. 16 eine Seitenansicht, teilweise im Querschnitt eines
Lingsglitters,

Fig. 17 eine Draufsicht auf die Schienenfiihrung des
Liangsglatters,

Fig. 18 eine vergroBerte Darstellung der Schienenfiihrung
des Lingsglitters, und

Fig. 19 eine schematische Darstellung der Schwenkbar-
keit der Fahrwerke.

Der Gleitschalungsfertiger weist einen Traktor 2 auf, der
aus einem Maschinenrahmen 4 mit parallel zur Arbeitsrich-
tung verlaufenden Lingstragern 8 und aus teleskopierbaren,
quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden Quertrdgern 18 zur
variablen Einstellung der Arbeitsbreite besteht. Die Quertra-
ger sind in einem Grundrahmen 20 gelagert, wobei insge-
samt vier Quertriger 18 von einem in der Mitte der Arbeits-
breite angeordneten Grundrahmen 20 abstehen und mit den
Léngstriagern 8 verbunden sind.

Die Quertrdger 18 sind in dem Grundrahmen 20 versetzt
zueinander angeordnet, so dall beispielsweise die Arbeits-
breite zwischen 3 m und 6 m variierbar ist. Die Quertréger
18 kénnen auch doppelt teleskopierbar sein, falls erheblich
groBere Arbeitsbreiten einstellbar sein sollen.

An den vorderen und hinteren Enden der Lingstréger 8 ist
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jeweils ein Fahrwerk 14 parallelogrammartig gefiihrt ange-
lenkt. Zur Parallelogrammfiihrung, die eine Spurweitenver-
stellung ohne Verdnderung der Arbeitsbreite zulédBt, sind je-
weils zwei Parallelogrammlenker 16 vorgesehen, die die
Fahrwerke 14 gelenkig mit dem Langstriager verbinden.

Zusitzlich konnen die Fahrwerke an den Enden der
Lingstriger 8 um einen Winkel von 90° verschwenkt wer-
den, so daf der Gleitschalungsfertiger quer zu seiner Ar-
beitsrichtung auf einen Tieflader verladen werden kann,
ohne die maximal zuldssige Transportbreite zu tiberschrei-
ten (Fig. 19).

Die Fahrwerke 14 erlauben desweiteren eine Hohenver-
stellung des Maschinenrahmens in bekannter Weise.

An dem Grundrahmen 20 ist, wie am besten aus Fig. 6 er-
sichtlich, ein Zwischenrahmen 24 angeordnet, dessen Ab-
stand von dem Grundrahmen verstellbar ist. Mit Hilfe des
Zwischenrahmens 24 konnen demzufolge Arbeitseinrich-
tungen z. B. Betonmulden 28, 32 relativ zu dem Grundrah-
men 20 in der Hohe verstellt werden. Die Betonmulden 28,
32 sind wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich in Arbeitsrich-
tung hintereinander angeordnet und tiberdecken gemeinsam
die eingestellte Arbeitsbreite. Die Betonmulden 28, 32 sind
dabei auBenseitig, ortsfest und gelenkig an den Lingstrd-
gern 8 befestigt. Bei teleskopischer Verdnderung der Ar-
beitsbreite iiber die Quertrager 18 werden automatisch auch
die Betonmulden 28, 32 auseinandergezogen oder zusam-
mengeschoben. Dabei gleiten die Betonmulden 26, 28 an ih-
ren Oberkanten in dem Zwischenrahmen 24, der beispiels-
weise zur Fiihrung der Betonmulden 26, 28 vier Doppel-T-
Profile aufweisen kann (Fig. 6). Die Betonmulden 26, 28
sind an dem Zwischenrahmen 24 in Querrichtung verschieb-
bar gelenkig gelagert. Das Gelenk wird beispielsweise iiber
eine Klemmleiste 22 gebildet, die einen Schenkel des Dop-
pel-T-Profils (25) unter Federvorspannung klemmend hilt
(Fig. 5 und Fig. 6).

Bei der Verstellung der Arbeitsbreite dndert sich auch der
Neigungswinkel der Betonmulden 28, 32.

Mit Hilfe der Hohenverstellung des Zwischenrahmens 25
kann sehr schnell die gewiinschte Neigungswinkel der Be-
tonmulden 28, 32 eingestellt werden, ohne daB eine erneute
Nivellierung des Gleitschalungsfertigers notwendig wire.
Mit Hilfe der Hohenverstelleinrichtung 36 kann beispiels-
weise ein Dachwinkel zwischen O und 3° schnell eingestellt
werden. Die Hohenverstelleinrichtungen 36 konnen aus ei-
nem Spindel-Mutterantrieb bestehen. Die Mutter ist dabei
auflenseitig mit einem Ritzel 48 versehen und wird relativ zu
dem Grundrahmen 20 in Axialrichtung ortsfest gehalten.
Eine umlaufende Kette 44, die von einem Antriebsmotor 42
mit Ritzel angetrieben wird, ist mit allen vier Spindelmut-
tern gekoppelt, so da alle Hohenverstelleinrichtungen 36
gleichzeitig und gleichférmig angetrieben werden. Bei dem
in Figur dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind vier Hohen-
verstelleinrichtungen 36 zwischen Grundrahmen 20 und
Zwischenrahmen 24 vorgesehen. Alternativ konnen auch
Kolben-Zylindereinheiten in Kombination mit einem Weg-
meBsystem als Hohenverstelleinrichtungen 36 verwendet
werden.

In Fahrtrichtung vor den Betonmulden 28, 32 sind in iib-
licher Weise aus mehreren Vibrationsflaschen bestehende
Verfliissigungseinrichtungen 26 angeordnet, die vorzugs-
weise auch an dem Zwischenrahmen 24 aufgehingt sind.

Die dufleren Enden der Betonmulden 28, 32 sind gelenkig
an einem mit den Lingstrigern 8 verbundenen Tragarm ge-
lagert und weisen an ihren freien Enden eine Seitenschalung
34 auf.

Die Fig. 8 bis 10 zeigen einen Schwertverteiler 94 mit ei-
nem hohenverstellbaren pflugéhnlichen Schwert 96, das mit
Hilfe eines Laufwagens 70 und einer Schienenfiihrung 56
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iber die gesamte Arbeitsbreite hin- und herbewegt werden
kann.

Der Laufwagen 70 wird mit Hilfe eines Zugseils 74 be-
wegt, wobei eine Seilwinde 78 mit einem Antrieb 82 auf den
Liangstriager 8 angeordnet sind. Die Seilwindenantriebe 82
bestehen aus Hydraulikmotoren. Es wird immer nur ein Mo-
tor angetrieben, wobei der Laufwagen 70, je nach dem wel-
cher Motor angetrieben wird, sich in der Zeichnung nach
links bzw. nach rechts bewegt.

Zur Hydraulikversorgung des Hubzylinders 72 sind auf-
rollbare flexible Hydraulikleitungen 86 vorgesehen, die von
einer, beispielsweise an dem Maschinenrahmen 4 befestig-
ten Schlauchhaspel 90 abwickelbar sind und unter Span-
nung gehalten werden. Vorzugsweise ist die Schlauchhaspel
90 an dem Grundrahmen 20 befestigt. Ein schematischer
Querschnitt des Laufwagens 70 ist in den Fig. 9 und 10 er-
sichtlich. Die Schienenfiihrung 56 besteht aus einem hohlen
Mittelteil 64, das insgesamt vier ausfahrbare Gleitschienen
60, 62 aufnimmt. Die Gleitschienen 60, 62 konnen iiber
Kreuz nach links bzw. rechts gemeinsam mit dem Maschi-
nenrahmen 6 teleskopiert werden, da die Gleitschienen 60,
62 an ihren seitlichen Enden iiber eine Kopfplatte mit den
Liangstriagern 8 verschraubt sind.

Die Schienen 60, 62 weisen auf ihren Aufenseiten jeweils
Rundstédbe 65 auf, auf denen die Doppelrollen 66 des Lauf-
wagens 70 rollen.

Der Laufwagen 70 weist jeweils zwei mit seitlichem Ab-
stand und mit vertikalem Abstand angeordnete Doppelrollen
66 auf, die die oberen und unteren Schienen 60, 62 umfas-
sen. Bei teleskopierten Schienen 60, 62 ist stets mindestens
eine Laufrille der Laufrollen 66 in Kontakt mit einem Rund-
profil 65.

Aufgrund des Seilzugantriebs des Laufwagens 70 ist bei
einem Teleskopieren des Maschinenrahmens automatisch
auch der Schwertverteiler 94 teleskopierbar, ohne da Um-
bauarbeiten erforderlich wiren.

Die Fig. 11, 12 und 13 zeigen eine variable Vorderwand
102, die aus einem ortsfesten Mittelstiick 104 besteht, sowie
zwei teleskopierbaren Vorderwandelementen 108, 112, die
in Arbeitsrichtung, wie am besten aus Fig. 12 ersichtlich ist,
hintereinander angeordnet sind.

Die duBeren Vorwandelemente 104, 108 sind iiber einen
Mitnehmer an den Lingstridgern 8 angebunden und werden
bei einer Verbreiterung des Maschinenrahmens bei Verénde-
rung der Arbeitsbreite entsprechend teleskopiert. Das Mit-
telstiick 104 ist iiber zwei am Grundrahmen 20 befestigte
Hubzylinder 116 parallel hohenverstellbar.

Die teleskopierbaren Vorderwandelemente 108, 112 sind
in Langléchern 110 gelenkig an den Liangstrigern 8 gelagert
und koénnen an ihren duBeren Enden ebenfalls iiber einen
Hubzylinder 118 angehoben oder abgesenkt werden.

Die teleskopierbaren Vorderwandelement 104, 108 um-
schlieBen, wie am besten aus Fig. 13 ersichtlich ist, das Vor-
derwandmittelstiick 104 formschliissig, wobei ausreichend
Spiel besteht, so daB die Vorderwandelemente 108, 112 auch
bei einem Dachprofil teleskopierbar sind.

Die Fig. 14 und 15 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel eines
Querglitters 150. Der Querglitter 150 besteht aus zwei ca.
2, 20 m breiten Bohlenteilen 154, 158, die in der Maschi-
nenmitte an ihrem unteren Rand in einem Gelenk 156 mit-
einander verbunden sind, um die Einstellung eines Dachpro-
fils realisieren zu koénnen. Oberhalb der beiden Bohlenteile
154, 158 liegt horizontal eine Kolben-Zylindereinheit 162,
die die beiden Bohlenteile 154, 158 auseinanderdriicken
kann. Um sicherzustellen, dal die beiden Bohlenteile 154,
158 nicht nach unten in Form eines V-Profils durchhingen,
begrenzt eine Hiilse 166 den Abstand zwischen zwei Refe-
renzpunkten der Bohlenteile 154, 158.
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Beiderseits der Bohlenteile 154, 158 konnen Verldnge-
rungsbohlen 120 angeschraubt werden.

Mit Hilfe eines Exzenterantriebs 160 kann eine oszillie-
rende Querbewegung des Querglitters mit Hilfe einer
Schubstange 164 erzeugt werden.

An den duBeren Enden der Bohlenteile 154, 158 oder auf
den Erweiterungen 170 (wie in Fig. 14 dargestellt) kann eine
Gleitfithrung 174, 176 montiert sein. Die Gleitfiihrungen
174, 176 sind mit Hilfe einer Hohenverstelleinrichtung 168
und einem Anschlufistiick 180 an dem Lingstriger 8 befe-
stigt.

Das AnschluBstiick 180 kann dabei auf jeder Gleitfiih-
rung 174, 176 um jeweils ca. 700 mm gleiten. Der Querglat-
ter kann somit ca. 1,40 m Breitendnderung des Traktors 2
ohne Umbau zulassen. Wird die Arbeitsbreite um 1,40 m
verengt, stehen die Bohlenteile 154, 158 bzw. die Verlinge-
rungsbohlen 170 links und rechts jeweils um ca. 0,7 m tiber
den Maschinenrahmen {iber. Mit Hilfe der Hohenverstell-
einrichtung 168 kann der Querglitter manuell iiber eine
Spindel in seiner Hohe verstellt werden. Diese Verstellung
findet im mm-Bereich statt und dient zur Korrektur der
Oberfldche auf ihre gewlinschte Einbaudicke.

Die Fig. 16 bis 18 zeigen einen Lingsglitter 120, der wie
am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist, mit Hilfe eines parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Trigers 122 an dem
Grundrahmen 20 oder an dem Zwischenrahmen 24 befestigt
ist. Der Langsglatter 120 kann dhnlich wie der Schwertver-
teiler 94 mit Hilfe eines Laufwagens 128 iiber die gesamte
Arbeitsbreite und bei Spurverbreiterung der Fahrwerke 14
auch dariiber hinaus hin- und herbewegt werden.

Ein ortsfestes Mittelteil 138 der Schienenfiihrung 142
nimmt, wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 10, zwei
seitlich herausfahrbare Gleitschienen 144, 148 auf, Das orts-
feste Mittelteil 138 bildet dabei zugleich eine dritte Gleit-
schiene 146. Die im Laufwagen 128 vorgesehenen vier
Laufrollen 130 weisen jeweils drei Laufrillen auf, von denen
jeweils mindestens eine Laufrille mit einer der Schienen
144, 146, 148 im Eingriff ist. Wie aus Fig. 17 hervorgeht,
umschlieBt der Laufwagen 128 mit den seitlich und vertikal
beabstandeten Laufrollen 130 die nach unten und nach oben
abstehenden Schienen 144, 146, 148.

Der Laufwagen 128 wird von einem Zugseil 132 ange-
trieben, das beiderseits der Schienenfithrung 142 mit Hilfe
jeweils einer Seilwinde 136 und dem zugehtrigen Antrieb
140 aufgewickelt werden kann. Im Unterschied zu dem
Ausfithrungsbeispiel der Fig. 8 bis 10 befinden sich die Seil-
winden 136 nicht auf dem Lingstriger 8 sondern auf den
Fahrwerken 14, wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich.

Bei einer Parallelverschiebung der Fahrwerke 14 kénnen
die Schienen 144, 148 des Lingsglitters 120 iiber die Ar-
beitsbreite des Gleitschalungsfertigers hinaus verldngert
werden. Da, wie aus Fig. 1 ersichtlich, bei der Parallelver-
schiebung der Fahrwerke 14 auch eine Verénderung des Ab-
standes des Langsglitters 122 zu dem Grundrahmen 20 er-
folgt, ist der Langsglitter 122 iiber zwei Lenker 124 an dem
Tréager 122 angekoppelt. Die Lenker 124 sind dabei auf der
in Arbeitsrichtung vorderen Seite der Schienenfithrung 142
in Langlochern gefiihrt, so daB sich die relative Position des
Lingsglitters 122 zu dem Grundrahmen 20 bei Veranderung
der Spurweite anpassen kann.

Auch der Lingsglitter 122 kann iiber eine Schlauchhas-
pel, wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 8 bis 10, an
flexible Hydraulikschlduche fiir den oszillierenden Glitter-
betrieb angeschlossen sein.

Patentanspriiche

1. Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2) beste-
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hend aus einem Maschinenrahmen (4) mit parallel zur
Arbeitsrichtung verlaufenden Lingstrigern (8), an de-
ren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind und mit te-
leskopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden
Quertragern (18) zur variablen Einstellung der Arbeits-
breite, wobei an dem Maschinenrahmen (4) Arbeitsein-
richtungen befestigt sind, die an unterschiedliche Ar-
beitsbreiten anpaBbar sind, dadurch gekennzeichnet,
daB der Maschinenrahmen (4) einen Grundrahmen (20)
aufweist, in dem die teleskopierbaren Quertriger (18)
gelagert sind, daB unter dem Grundrahmen (20) ein
Zwischenrahmen (24) angeordnet ist, dessen Abstand
von dem Grundrahmen (20) verstellbar ist und daf eine
iiber die Arbeitsbreite unterteilte, an die Arbeitsbreite
ohne Montage anpaflbare Arbeitseinrichtung an dem
Zwischenrahmen (24) befestigt ist.

2. Vorrichtung Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dar die geteilte Arbeitseinrichtung auBenseitig an den
Langstragern (8) ortsfest gelenkig und innenseitig an
dem Zwischenrahmen (24) in Querrichtung verschieb-
bar gelenkig gelagert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Arbeitseinrichtung aus zwei Be-
tonmulden (28, 32) besteht, die in Arbeitsrichtung hin-
tereinander angeordnet sind und gemeinsam die einge-
stellte Arbeitsbreite tiberdecken.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, da der Zwischenrahmen (24)
uber mehrere gemeinsam verstellbare Hohenverstell-
einrichtungen (36) mit dem Grundrahmen (20) verbun-
den ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Quertréger (18) doppelt teleskopier-
bar sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Lingstriager (8) jeweils
iiber zwei teleskopisch ausfahrbare Quertridger (18)
und eine Kolben-Zylindereinheit (52) mit dem Grund-
rahmen (20) verbunden sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fahrwerke (14) an den
Enden der Lingstriger (8) um 90° verschwenkbar sind.
8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daf die Fahrwerke (14) mit
Hilfe einer Parallelogrammfiihrung (16) an die Langs-
triager (8) angekoppelt sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dal an dem Grundrahmen (20)
eine querverlaufende Schienenfiihrung (56; 142) mit
mindestens zwei teleskopierbaren Schienen (60, 62;
144, 146, 148) angeordnet ist, und daB ein Laufwagen
(70, 128) fiir eine Arbeitseinrichtung auf der Schienen-
fithrung (56; 142) in Querrichtung verfahrbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, da auf der Frontseite (21) des
Grundrahmens (20) eine Vorderwand (104) an dem
Grundrahmen hohenverstellbar befestigt ist, die zu bei-
den Seiten jeweils ein teleskopierbares Vorderwandele-
ment (108, 112) aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorderwandelemente (108, 112) ge-
lenkig einerseits mit der Vorderwand (104) und ande-
rerseits gelenkig und hohenverstellbar mit dem Léngs-
trager (8) verbunden sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dafl der Laufwagen (70; 128)
mehrere Laufrollen (66; 130) mit einer entsprechend
der Anzahl der Schienen (60, 62; 144, 146, 148) paral-
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lelen Anordnungen von Laufrillen aufweist, so dal
mindestens eine der Laufrillen mit einer der Schienen
(60, 61; 144, 146, 148) im Eingriff ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, da der Laufwagen (70; 128)
iber ein Zugseil (74; 132) auf der Schienenfiihrung
(56; 142) verfahrbar ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dafl auf jedem Langstriger
(8) oder an den Fahrwerken (14) beiderseits des Lauf-
wagens (70; 128) jeweils eine Seilrolle (78, 136) mit
einem Seilrollenantrieb (82, 140) angeordnet ist, mit
dem das freie Ende des Zugseils (74; 132) aufwickel-
bar ist, wobei jeweils nur ein Seilrollenantrieb (82;
140) ansteuerbar ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dafl eine flexible Hydrauli-
kleitung (86) fiir die Arbeitseinrichtung iiber eine
Schlauchhaspel (90) mit dem Laufwagen (70; 128) ver-
bunden ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeitseinrichtung
aus einem hohenverstellbaren, auf der Frontseite (21)
des Grundrahmens (20) angeordneten Schwertverteiler
(94) besteht.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Arbeitseinrichtung
aus einem auf der Riickseite des Grundrahmens (20)
angeordneten Lingsglitter (120) besteht.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Enden der Schienen (144, 148) mit
den Fahrwerken (14) verbunden sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch
gekennzeichnet, da der Lingsglitter (120) iiber zwei
Lenker (124) mit dem Grundrahmen (20) gekoppelt ist,
die eine Verschiebung des Lingsglitters (120) in
Lingsrichtung bei Verdnderung der Spurweite der
Fahrwerke (14) zulassen.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, da an dem Grundrahmen
(20) ein an die Arbeitsbreite anpaBlbarer Querglitter
(150) aus zwei zur Bildung eines einstellbaren Dach-
profils in der Mitte der Arbeitsbreite gelenkig mitein-
ander verbundenen Bohlenteilen (154, 158) befestigt
ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, da an den Bohlenteile (154, 158) oder an
Verldangerungsbohlen (170), die mit den Bohlenteilen
(154, 158) verbindbar sind, in Querrichtung verlau-
fende Gleitschienen (174) angeordnet sind, auf denen
die Langstréger (8) in Querrichtung gleiten kénnen, so
daB die Bohlenteile (154, 158) iiber die Lingstriger (8)
seitlich heraustreten kénnen.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bohlenteile (154, 158) oder deren
Verlangerungsbohlen (170) an den Lingstrigern (8)
héhenverstellbar gekoppelt sind.

23. Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2) be-
stehend aus einem Maschinenrahmen (4) mit parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Léngstrigern (8), an
deren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind, mit tele-
skopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden
Quertragern (18) zur variablen Einstellung der Arbeits-
breite, mit an dem Maschinenrahmen (4) befestigten
Arbeitseinrichtungen, die an unterschiedliche Arbeits-
breiten anpaf3bar sind, und mit einer an dem Grundrah-
men (20) querverlaufenden Schienenfiithrung (56; 142)
mit mindestens zwei teleskopierbaren Schienen (60,
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62; 144, 146, 148), auf denen ein Laufwagen (70, 128)
fiir eine Arbeitseinrichtung in Querrichtung verfahrbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daBl der Laufwagen (70;
128) iiber ein beiderseits des Laufwagens (70; 128) an-
greifendes Zugseil (74; 132) auf der Schienenfithrung 5
(56; 142) verfahrbar ist.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, auf jedem Léngstriger (8)
oder an den Fahrwerken (14) beiderseits des Laufwa-
gens (70; 128) jeweils eine Seilrolle (78, 136) mit ei- 10
nem Seilrollenantrieb (82, 140) angeordnet ist, mit dem
das freie Ende des Zugseils (74; 132) aufwickelbar ist,
wobei jeweils nur ein Seilrollenantrieb (82; 140) an-
steuerbar ist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 oder 24, 15
dadurch gekennzeichnet, dal eine flexible Hydrauli-
kleitung (86) fiir die Arbeitseinrichtung iiber eine
Schlauchhaspel (90) mit dem Laufwagen (70; 128) ver-
bunden ist.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 25, 20
dadurch gekennzeichnet, daf die Arbeitseinrichtung
aus einem hohenverstellbaren, auf der Frontseite (21)
des Grundrahmens (20) angeordneten Schwertverteiler
(94) besteht.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 26, 25
dadurch gekennzeichnet, daf die Arbeitseinrichtung
aus einem auf der Riickseite des Grundrahmens (20)
angeordneten Lingsglitter (120) besteht.

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Enden der Schienen (144, 148) mit 30
den Fahrwerken (14) verbunden sind.

29. Vorrichtung nach Anspruch 27 oder 28, dadurch
gekennzeichnet, dal der Lingsglitter (120) tiber zwei
Lenker (124) mit dem Grundrahmen (20) gekoppelt ist,

die eine Verschiebung des Lingsglitters (120) in 35
Langsrichtung bei Verinderung der Spurweite der
Fahrwerke (14) zulassen.

30. Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2) be-
stehend aus einem Maschinenrahmen (4) mit parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Léngstrdgern (8), an 40
deren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind und mit
teleskopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufen-
den Quertrigern (18) zur variablen Einstellung der Ar-
beitsbreite, wobei an dem Maschinenrahmen (4) Ar-
beitseinrichtungen befestigt sind, die an unterschiedli- 45
che Arbeitsbreiten anpafbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl an dem Grundrahmen (20) ein an die Ar-
beitsbreite anpaBbarer Querglitter (150) aus zwei zur
Bildung eines einstellbaren Dachprofils in der Mitte
der Arbeitsbreite gelenkig miteinander verbundenen 50
Bohlenteilen (154, 158) befestigt ist.

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an den Bohlenteile (154, 158) oder an
Verldngerungsbohlen (170), die mit den Bohlenteilen
(154, 158) verbindbar sind, in Querrichtung verlau- 55
fende Gleitschienen (174) angeordnet sind, auf denen
die Langstrager (8) in Querrichtung gleiten kdnnen, so
daB die Bohlenteile (154, 158) iiber die Léngstriger (8)
seitlich heraustreten kénnen.

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 60
zeichnet, daB die Bohlenteile (154, 158) oder deren
Verldngerungsbohlen (170) an den Lingstréigern (8)
hohenverstellbar gekoppelt sind.

Hierzu 11 Seite(n) Zeichnungen 65
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ABSTRACT

DE102011014866B4

A stipform paver adapted o move in a direction of manufaciure (18} to spread, level and finish concrete into a form
having a substantially upwardly expoesed finished concrete surface and terminating in lateral concrete sides, the
slipform paver (2} comprising: a tracior frame (4) containing a center module (8}, two main stringers {12) iaterally
movably connected 1o respective lateral sides of the center module (8) to define a space between the main stringers (
12}, a crawler frack (16) for respective rear and front ends of the main siringers (12), a pivot leg (20) for each crawler
track (16}, each with an upright lifting column (14) adjacent to the pivot leg (20). whose free end is fixed, and a rotary
connection between the lifting column (14) and the crawler undercarriage {18), the relative rotary movements of the
crawler undercarriage (18} 10 the a iift column (14} about an upright axis, a pivel bracket (28} interposed betweaen
each pivot leg (20) and an associated surface of the respective main siringer (12} and including an upright pivot shaft
(24}, the pivot shaft (24) engages the pivot arm (20) and permits pivotal movement of the pivot arm (20) reiative fo the
pivot bracket (28) about an upright axis in a substantially hiorizontal plane, the pivot bracket (28) including a pivot
connection point supported by the pivot shaft (24) laterally spaced and fixed with respect thereto, andan adjustabie
lengih bracket capable of being maintained at a fixed length, having a first end pivelally engaging the pivot
connection point and a second end pivotally engaging the pivot teg (20), wherein the holder permits rotational
movements of the pivoting arm (20) about a pivot pin when iU is in its 18 length adjustable configuration and
substantially prevents any movement of the pivoting leg (20) when the holder is in its fixed length configuration.
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aufrechten Haltearm 82 an eine Gelenkhallerung 28
geschraubt sk

[O080] Ein Ausliserstift 84 ragl von der Obersel-
te der Drehgelenkwelle 24 aubwérts vor und wirkt
mit dem Messwerigeber 78 fiir Winkelposifionen zu-
sammen, um ain Winkelpositionssignal zu erzeugen,
das die Winkelneigung zwischen der Drehgsisnkwel-
fe und der Gelenkhallerung widerspiagell und wel-
ches sich andent, wenn der Schwankschenke] 20 des
Hauptgueriragers seine Winkelposition in Bezug auf
die Galenkhalterung 28 und damit auch in Bezug auf
den Hauplgusrir8ger 12 und den Zugmaschinenrah-
men 4 andert. Die Ausgabe des Messwerlgebers 78
wird in einen Anschiuss 88 eingespeist

[0081] Das Ausgangssignal des Messwerigebers 78
fiir Positionen wird ber den Anschiuss 88 in einen
bordeigenen Computer 82 des Strallenfertigers oder
einen andaren geeigneten Prozessor eingespsisi,
der als sein zweites Eingangssignal das Ausgangssi-
gnal des Messwerlgebers 78 flir Positionen zwischen
der Hebesaule 14 und Raupenfahrwerken 18 tiherai-
nen Anschiuss 84 empiangt, wie in Fig. § schema-
tisch veranschaulicht st

f8052] Der bordeigene Computer ader Prozessor 82
und dis zugeordneten Messwerigeber 78, 78 bilden
eine Rickkapplungsschisife, in der der Computer das
Winkelpositionssignal vorn Messwerigeber 78 des
Schwenkschenkels empfangt. Wenn sich die Winkel-
position des Schwenkschenkels andert, Sndert sich
entsprachend das Ausgangssignal vom Messwerlge-
ber 78§, Als Folge dieser Ortientierungsanderung des
Schwenkschernkels wird die Winkelorientisrung der
Raupenfahrwerke in Bezug auf die Ferligungsrich-
wng 18 winkelmaiig geneigl Der Compuler 82 be-
rechnet, wm wie viel der Winke!l des Raupenfahrwerks
in Bezug auf die Hebesaule {dis ebenfalls in Bezug
aul die Transportiichtung durch die Schwenkbewe-
gung des Schwenkschenkels winkelmalig versstzt
wurde) gedndert werden muss, um das vom Joch
82 herabh3ngende Raupenfahrwerk zu der Winkel-
orienfierung der gewinschiten Fertigungsrichiung zu-
riickzusetzan. Rer bordeigene Computer signalisiert
dann, um wie visl der Schnackanantrish 80 dis Ori-
entierung des Jochs 82 und der Raupenfahnwer-
ke 18 rotationsmalig versisllen muss, um die Rau-
penifahrwerke wieder mit der Fertigungsrichtung aus-
zurichien. Dieser Prozess wird jedes Mal wieder-
holt, wenn die Winkelposition des Schwenkschan-
kels geandert wird oder wenn aus anderen Srunden
die Winkaelonenticrung der Raupsniahrwerke aus der
gewiinschten Fertigungsrichiung der Maschine ver-
schoben wird.

[OD83] Somil sielt die oben beschiiebene Rick-
Kopplungsschieife aulomatisch die Winkelorientlie-
sung der Raupenfahrwerke so ein, dass die Fahrwer-
ke in der Fahrrichdung orientiert bleiben, chne einen

2011.11.24

Betrieb der Maschine stoppen oder die COrientierning
dear Fahrnwerke und/oder der Schwenkschenksd ma-
nuell einstellen zu miissen.

[0854] Fig. 88-F veranschaulichen genauer, wie
der Siralenfertiger der vorliegenden Erfindung zwi-
schen seainar Fertigungsausrichiung bzw. -orientie-
Yeregen der Betonschicht und seiner Transportori-
anticrung, dargestailt in der Fig. 38, oder Orientie-
rung, in der die Breile der Maschine auf eine fur Stra-
len zuldssige Breite reduziert wird, lsichti, schnel
und kostenglinstig mit minimalem Aulwand neu ein-
gerichtet wird.

{BO88T Wie schon erwdhnt wurde, muss von Zeit zu
Zeil der StraBenferliger neu ausgerichbst baw. ori-
antiert werden, entweder um hn an der Baustelle,
umher zu mandvrieren ader ihn nigy zu positionieren
ader um die Maschine flir einen Transport zu einer
anderen Baustelle bereit zu machen, was ein Laden
der Maschine auf einen {nicht dargastaiiten) gesigne-
ten Anhanger und dessen Schieppen tber verfGgba-
re Strallen zu siner neuen Bausiclie erfordert.

{00se] Das Umbermandvrieren des Stralienfertigers
an der Bausielle wird bewerksielligt, indem die Rau-
pen 18 in Bezug auf die Hebasiule 14 gedreht und
dann, oder gleichzeltig damil, dis Raupen akiiviert
werden, urn die Maschine in die gewiinschie Position
oder zu einer gegebenen Stelie auf der Baustelle zu
hewegen.

80871 Zum Verladen des Stralenfertigers flir einen
Transport liber gewdhnliche Stralien zu einemn an-
deren Einsatzort auf aeinem Anhdnger ist es notwen-
dig, dic Transportbreiie des StralRenfertigers auf die
maximal zulassige Breile fur Stralleniahrzeugs zu
reduzieren. Liegen die Raupen auf dem Boden auf
und sind sie anfangs in die Fertigungsrichiung 18 ge-
wandt, warden sie umn die vertikale Habesdulenachse
mit dem Schneckenanirieb 88 um 80° in sine Positi-
on gedreht, in der sig i Wesentlichen quer zur Fer-
tigungsrichiung stehen. Die jewsailigen hydrautischen
Steliglieder 38 halten die zugeordneten Schwenk-
schenkel 20 in ihrer Ferfigungsausrichlung, wie in
Fig. 88 ersichilich ist. Die Enden der hydrautischen
Steliglieder 38 werden dann von den zugsordneten
Schwenkschenkein 28 getrennt, indam ain Stift ent-
fernt, dann mit dem Raupenfahrwerk auf dem Bo-
den in einem Bogen um dis Drehgelenkwelle des
Schwenkschenkels, wie in Fig, 80 dargestelit ist, ge-
falwen wird, kinmal in digser Posilion werden die
Raupen um die vertkale Hebesdulenachse mit dem
Schneckarantrisly 88 wiedsr um 80° gadreht, um dig
Schweankschenkel in ihrer Transportausrichiung (dar-

Fertigungsrichtung ist. Schiielich wird eine Spann-
vorrichlung 88 oder sine dhnliche Halleeinrichiung
arn seilffichen Hauptguenriger des Hauptrahmens

14727

Page 459 of 567



DE 10 2011 014 666 A1

das Strafienfertigers und den Schwenkschenkeln an-
gebracht, um dis lfelzigenannten in hrer Transport-
orienfierung zu fixieren. Dieser Prozess wird an jeder
Ecke der Maschine wiaderholl, bis jeder Schwenk-
schenkel und jedes Raupenfahrwerk in dar Trans-
porforientierung st und die Schwenkschenke! in th-
rer Transporicrientierung (¥ £} und senkrechi zur

[0088] Mit den friher beschriebenen, zusammen-
wirkenden Messwertgebern T8 fir Fositionen, dem
gestalit) und dem Schneckaenantriels 88, oder falls er-
winschi manuell, warden die Raupen 16 dadurch in
Ausrichiung mil den Schwenkschaenkeln der Haupt-
guertrager gebrachi, welche in der Transporfrichtung
senkrecht zur Ferligungsrichltung 18 orientiert sind
und nicht weseandlich lateral am Rest des Straflenfer-
tigers vorbei veriaufen, sodass die gesamts Maschi-
nenbraite innerhalb zulBssiger Breibenbeschwdnkunm-
gen fir einsn Stralentransport liegt. Sind die Rau-
pe und der zugeordnets Schweankschenkel 20 ein-
mal i der Transportorientierung, welche vorzugswei-
sg etwas mealw als 90°, zum Beispiel 88°, st, verhin-
dert die fesigezogens Transport-Spanmvorrichtung
98, deren knden an dem seiflichen Hauplguertra-
ger des Stralenferfigerrahmens und dem Schwenk-
arm angebrachtwurden, Bewegungen das Schwenk-
schenkels und der Raupe ausihwer Transportorientie-
rung, wahrend die Maschine zu einer anderen Bau-
stelle bewegt wird.

[e088] Somit sind in der Transporiposition die
Schwenkschenka! und Raupen parallel zu denjewsi-
ligen lateralen Enden des Strallenfertigers und er-
streckan sich an diesan vorbei, wahrend die gesamie
Breite innerhalb von Breitenbeschriinkungen gehal-
ten wird, die fiir Straflenfahrzauge zulassig sind.

[0080} Ein Plaizieren des Strallenfertigers in der
Transporirichiung erfordert wenig Zeit, da die Opera-
tion schneil durchgefihvt werden kKann und die Rau-
pen dann genuizt werden kdnnen, um den Stralen-
ferfiger auf ainen Anhinger [r sinen Transport Zu
einer anderen Baustelle zu bewsgen, ohne schwe-
res Habegerdt wie zum Beispiel einen Kran zu bend-
tigen, urm den Staflenfartiger aus der Fertigungs- in
die Transportichiung zu verstsiien, und umgekehrt.

Mittalmodul € lateral veraufende Trigerbalken 48,
seilliche Hautlquertrager 12, Hebesaulen 14 und Rau-
pen 18 wie oben beschrieben umfassi Der Strafien-
ferfiger kann mit zum Beispisl sinem Dubelsetzge-
rat 118 genutzt werden, um (hicht dargestelile) Dibel
in den frisch verlegten Betonstreifen unmittelbar hin-
ter der Stalenfertigerausristung intermittierend zu
platzieren. Solch sin Dlibelsetzgeral, dessen Autbau
und Anbringung am Staflenfertigsr sind zum Beispiel
in der gemeinsam im Besitz bafindlichen, gleichzeaitig

2011.11.24

anhdangigen, am 09, Sepiember 2009 eingersichten
US-Patentanmeidung Nr. 12/558,488 fir sinen Pa-
ver Having Dowel Bar Inserter With Automated Dowel
Bar Feeder beschrieben, deren Offenbarung durch
Verweis hierin einbezogen ist, als ob sie hierin voil-
standig dargelegt wére.

{00621 Um das Dibelselzgerat 118 beispielswaise
oder eine anders Ausnistung des Stralenierligers
vom Zugmaschinenrahmen baweglich abzustitzen,
sing die lataralen Enden 112 eines Querbalkens H1O
in nach hinten verlaufende Hauplqueriragsrveriange-
nungen 114 verankeart, das heildt sie sind typischer-
weise daran angeschraubt. Die longitudinalen Tra-
gerbatken 43 fUr das gezeigie Dibealselzgerdt (der
Rest des Dibelsetzgerites ist nicht dargestiellt) set-
zen an der Ricksetde des Zugmaschinenrahmens
mittels einer Montagehalterung an, die am Tragerbal-
ken vorne und an dem hinteren Querbalken 110 hin-
fen angebrachi ist. Dis vorderen Enden der Haupt-
quertrdgerveri@ngerungen 114 sind an den nach
hinten gewandten Endfifchen der Haupiguerirdger
12 des Hauptzugmaschinervahmens befestigh, dis
mit einem zusaizlichen eingeschraublan Gelenk 102
oder auch nicht versehen sein kinnen. Weann kein
Selenk imy Hauptyuertrdger vawrgesahen ist, muss die
Hauptquerirdgerveriangerung 114 vor einem Trans-
port der Maschine entfant warden. Yor sinem Enifer-
nen der Hauptquenrigerveriangerungen zum Verla-
den und Transporfieren des Stralenfertigers missen
das hintere Gelenk 3¢ und der Schwenkschenkel 20
zusamrnen mit der Hebesdule 14 und dem Raupen-
fahrwerk 18 (die gesamds Baugriuppe) entfernd und
dann angehoben und an den hinteren Teil des seil-
lichen Haupiousriagers 12 des Hauptrahmens ge-
schraubt und der Skalenfertiger in die Transport-
richtung gebracht werden. Das Gewicht dieser ge-
santen Baugruppe aus Schwankschenkeat, Hebesiu-
le und Raupenfahrwerk kann mit einem verhalinisma-
g Kizinen Kran bewditig: werden. YWeann die Haupt-
queririgerveriangerung mit einem eingeschraubten
Gelenk 102 versehen ist, kSnnen die Haupiquertra-
gerveridngerung 14, der Schwenkschenked, die He-
pesdule und das Raupendahrwerk an dem Stralen-
fertiger gelassen werden, sodass durch Antenken der
Hauptquertrager in dis aulenliegende Transporipo-
sition der Strafienfertiger zur Selbsiverdadung auf ei-
nen Anhdnger imsiande ist, wobel der Haupiquer-
trager, der Schwankschenkel und die Habesiule mit
den Raupenfahrwerk fiir einen Transport hochge-
kiappt sind. Der Vorteil davon ist, dass kein Kran
erforderlich ist, um die Mauplgquertragerveriangerung
firsinen Transport zu snifemen.

[B083] Eine Variante 2u der in Fig. 8§ dargesteillen
DBI-Montageanordnung mil einem eingeschraublen
Gelenk st die in Fig, 84 und Fig. 88 dargestell-
te Montageanordnung. Anstelie eines eingeschraub-
ten Gelenks 102 st eine spezelle eingeschraubts
kurze Hauplguertrgerveringerung 184 mit einge-

12727
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bauter Halterung 166 flir den longitudinalen DBI-Tra-
gerbalken 43 vorgesehen. Anstells der longitudina-
ien Tragerbaiken 438, die an dem hinteren Teil des
Zugmaschinenrahmesns miltels sinar oben beschrie-
benen Mondagehallerung anseizen, greifen die ion-
gitudinalen Tragerbalken an der Haupiquertridgerver-
fangerung 104 an. Wenn «ie Hauptgueriragerverian-
gerung mit einer speziellen singeschraublen kurzen
Hauptquertragervenangerung 184 mit der eingebau-
ten Halterung 108 flr den jongiudinalen DBI-Trager-
patken versahen ist, ist eing praktische Ldsung fur
sin schnelles Yerladen und Transportisren fur sowohi
den Straflenfertiger als auch das DBI miglich, vor-
ausgeseizi ein mitlelgroler Kran ist obne weiteres
verflighar, Da die Hauptquerir@gerveridngerungen an
dem das DB wagenden longitudinalen Tragerbalken
43 in dieser Ausfiibwvung und auch an dem hinteren
Quzrbatken 118 veranker! sind, wird ein geradiini-
ger Rahmen geschafien, wobel das DB zusammen
mit den Hauplguarirdgerveridngerungen 14 und 104
ain Ausriistungssatz (Modul) 188 mit siner gesetzlich
zudassigen Transporibreite wird, Falis disses DRI-
Modul komplett mit Hauptguertragervernangsrungen
114 und 184 gelragen wird, wihrend es noch am
Sirailenfertiger, dem hinderen Gelenk 386 und dem
Schwenkschenkel 20 zusammen mil der Hebesiule
und dem Raupenfahrwerk (die gesamie Baugruppe)
angebracht ist, kann es mit einem verhdlinismakig
feichten kleinen Kran (ohne irgendwelche der hrydrau-
lischen oder elekirischen Verbindungen zu frennen)
angehoben und an die Seite des saiflichen Haupt-
guertragers 12 des Haupirahmens geschraubt bazw.
varbolzt werdan, wobel sin universelles Bolzenmus-
ter genutzt wird, das man an dem seiflichen Haupt-
quertiager 12 wie in Fig. 88 und Fig. 80 gszeigt
findet {das zum Lochmusier des Schwenkschenkels
passty, abgedeckt und beschrisben in der gleichzei-
tig anhangigen, gemeinsam im Besitz befindlichen,
am 09, Februar 2010 eingereichien US-Patentanmel-
dung Nr. 12/703,101 #ir sins Slipform Paving Ma-
ching With Adjusiable Length Tractor Frame. Digse
Baugruppe aus Schwenkschenkel, Hebesaule und
Raupenfahrwerk ist in der Transporornentierung wis
in Fig. 88 und Fig. 8C gezeigt montiert. Isi diese
Prozedur sinmal auf der gegenltiberliegenden Ssite
der Maschine abgeschiossen, kinnen das komplet-
te DRI mit Haupiquertragerveriangernngen 144 und
184 und das DBi-Modul 108 als ein Modul 188 aut
ainan Transportanhdngsr eines Lastwagens geho-
ben werden. Ist das DBRMoedul 108 vom hintsren
Teil des Zugmasehinenrahimens des Stralendertigers
antfemi, kdnnen dann der andere vordere Schwenk-
achenkel und dis Habesiule nil dem Raupeniahr-
werk in die Transportonientierung wis hisrin beschrie-
pen gefahren werden. Sind alle Schwenkscheariked
und Hebesiulen mit Raupeniahnverken nun in der
Transporiorienfieruny, kann der Straflenfertiger ei-
genstandig veriaden werden, indem er auf sinen
Transportanhdngsr Bhrt Der Vorteil dieser Anord-
nung besteht darin, dass, {alis ein mittsigroler Kran

2011.11.24

zur Verfllgung steht, ein Hinzutflgen oder Entfemen
des DBI-Moduls 188 und Entiaden oder Laden des
DBI-Moduls und des Staflenifertigers sehr schneli
vorgenommsn werden kdnnen.

(80841 Fig. 82 veranschaglicht schematisch den
Strafllienferiiger und das DRModul, die fir sinen
Transport in zwei Fubren als sin Strallenfertiger-
modul mit Raupenighrwerk und als «in DBHMo-
dul 188 angeordnet sind. Die Teilbaugruppe aus
den rechien und linken hindersn Hebesdulen 14/
Raupe 18/Schwenkschenke! 20/hinieres Gelenk 36
wurde wie vorher beschrieben in ihwe Transport
orientisrung gefiihvt, Die Tellibaugruppe aus linker
vorderer Mebesdule/Raupe/Schwenkschenkel/hinte-
res Gelenk wurde in ihre Transportorientierung ge-
drefhil, wahrend die Teilbaugruppe aus rechier wor-
derer Hebesaule, Raupe/Schwenkschenkelivvorderes
Gelenk in hrer Fertigungsorientierung dargestelit ist
und nach in thre Transporiorientierung gedreht wer-
den muss, bevor dis Module fr ein Verladen auf ei-
nen {nicht dargesieliten) Anhanger bereit sind.

{8088] Der Querbalken 118 kann einen nicht icle-
skopartig varfahrbaren oder ainen elaskopartiyg ver-
fatwbarsn Quearbalkany, ein lateral ausfahrbares und
ainfahrbares Tragersystem umiassen, das ein buch-
senartiges Mittelgebhiuse 8§ aufweisi, welches ste-
ckerartige Tragerbalken 18" aufnimmi, die sich von
dern Mittelgehause in Richiung auf die rGckwartigen
HaupiquerirGgerveri8ngerungen 76 in enigegenge-
setzie Richiungen erstrecken. Der Autbau und der
Betrieb des teleskopartig verfahrbaren Queralkens
410 und der AusriGstingen wie zum Beispiel einer da-
von hesrabhangenden AusrGsiung eines Dibelsetz-
gerates sind in der gleichzeilig anhingigen, in ge-
meinsamesn Besitz befindlichen, arm 08, Februar 2010
zingsreichten US-Patentanmeldung Nr. 12/703,101
fir eing Slipform Paving Machine With Adjustable
Length Tracior Frame baschriehen, deren Gifenba-
rung durch VYenweis hierin ainberogen ist.

Patentanspriche

1. Stralenfertiger, der daflr eingerichiet ist, sich in
singr Fertigungsrichlung 2u bawegen, um Beton 7u
verteidlen, zu ebnen und fartig zu bearbeifen in aing
Forrn, die eine im Wesentlichen nach oben freigeleg-
te, fertig bearbeitete Betonoberfidche aufweistundin
lateralen Betonseiten endet, wobsi der Strallendarti-
ger umfasst
einen Hauptrahmen, der ein Mittelmodul enthait,
einen Hauptiuertrdger, der fateral bewegtich mit je-
wailigen lateralen Selien des Mittslmoduls verbunden
isi, wmn einen Zwischenraum zwischan den Haupt-
guertrdgem zu Andern,
ein Raupeniahrwerk flr jewstlige hintere und vordere
Enden der Hauptquerirdger,
zinen Schwenkschenke! des Hauplguerirdgers fur je-
das Raupenfahrwerk, wobai eing aufrechie Hebe-
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s&ule an dem Schwenkschenkel nahe dessen frej-
e Ende befestigl ist und sine Drehverbindung zwi-
schen der Hebesaule und dem Raupenfahrwerk rela-
tive Drehbewsgungen des Raupenfahrwerks und der
Hebesdule um aine aufrechie Achse gesiatiet,

eine Gelenkhalterunyg, die awischen jedem Schwenk-
schenkel und einer Zugeordneten Oberfidche der
Hauplguertrager eingefig! isl und eine aufrechie
Drengelenkwelie enthalt, die am Schwenkschenkal
angraift, Drehbewegungen des Schwenkschenkels in
RBerzug auf die Gslenkhaltarung um eine aufrechis
Achse in siner im Wesentlichen horizontalen Ebene
gestaitet, wobel die Celenkhalierung einen Drehge-
lenkverbindungspunkt enthall, der von der Drehge-
lenkwelle lateral beabstandet und in Bezug darauf fi-
xiertist, und

sinen iEngenverstaiibaren Hailer, der bel einer fesien
Lange gehaiten wearden kann, mit einem ersten En-
de, das an demn Drehgslenkverbindungspunkt drah-
bar gelagert angreift, und sinem zweiten Ende, das
am Schwenksachanke! drehbar gelagert angreift, wo-
bei der Halter Drehbewagungen des Schwankschen-
kels um einen Galenkstift gestatiet, wenn erin seiner
{angenversietibaren Anordnung ist, und im wesentli-
chen jegliche Bewegung des Schwenkschenkels ver-
hindert, wenn der Halter in seiner Anordnung mit fes-
ter Linge ist.

2. StraBenferiiger nach Anspruch 1, mit
singr Moloranbisbseinheit zwischen zugeordneien
Hebesaulen und Raupenfahrwerken, um relative
Drehbewegungen zwischen den zugeordnelen He-
pesdulen und den Raupeniahrwerken zu vermiltein,
ainem ersien Messwerigeber fiir Winkelpositionen
zwischen zugeordneten Hebesdulen und Raupen-
fahrwerken, der ein erstes Paositionssignal aussen-
det, welches die Winkslorientierung des Raupenfahr-
werks in Bezug auf die zugeordnete Hebesdule an-
zeigt,
ainem zweilen Messwerigeber fur Winksipositionen
zwischen den zugeordneten Schwenkschenkein und
Gelenkhalierungen, der ein zweites Signal aussean-
det, weiches die Winkelorientierung des Schwenk-
schenkels in Bezug auf die zugeordnels Gelankhal-
terung anzeigt, und
einem Prozessor, der die ensten und zweiten Signa-
le empfangt und ein Steuarsignal aussendet, um den
Motorantrieb zu akiivieren und dadurch die Raupen-
fahrwerks in Bezug auf dis zugsordneten Hebeasiu-
len drehend zu bewegen, um die Raupenfahrwerke
als Antwort auf Anderungen des ersten Signals, die
durch Drehbewegungsn des Schwenkschenkels um
die Drehgelenkwelle hervorgerufen werden, in der
Fertigungsrichtung orientiert zu hallen.

3. Strafenfertiger nach Anspruch 2, wobel der Mo-
toraniriek einen Schwenkgetisbaantiieh wnfasst.

4. Staflenferfiger nach Anspruch 3, wobel dar he-
fikale Schneckenanirieb erste und zweite, diametral

2011.11.24

gegeniberlirgende helikale Schneckenantriebe um-
fasst, dis an sinem zwischen fhnen angeordnaten
Ringzahnrad angreifen und es antreiben.

5. Strafllenfertiger, der dafiy eingerichiet ist, sich in
sinar Ferfigungsrichtung zu bewegen, um Belon zu
verteilen, zu sbnen und in eine Form fertig zu bear-
peiten, die sing im Wesenilichen nach oben freigelsg-
ta, feriig bearbeitete Betonoberfidche aufwaistund in
lateralen Betonseiten endet, wobel der Straiteniarti-
ger umfassi:
ginen Hauptrabmen, der sin Mittelmodul mit einem
vorderen Ende, sinam hinteren Ende und faleralen
Seltan dazwischen umfasst,
ginen Haupiquertrdger, der mil zumindest einer der
lateralen Seiten des Mitteimoduls verbunden st und
in Bezug daraul in einer laleralen Richtung, die guer
zur Ferigungsrichtung lieg!, beweghbar ist,
sing Raupe zum Tragen und Bewegen des Stralen-
ferfigers tbar Boden, die mit jedem Ende des Haupt-
quertridgers vertikal verstelibar verburnden ist,
eine Drehgelenkwelle zwischen jeder Raupe und
dem zugeordnelsn Ende des Hauplguertragers, die
Drehbewegungen der Raupe in Bezug auf den
Hauptguertrdger um aine aufrachie Achse gesiatiet,
ginen langenwverstelibaren Halter, zwischen jeder
Raupe und dem zugeordneten Ende des Hauplgquer-
tragers, wobei sin ersles Ende des langenversisiiba-
ren Halters mit der Raupe drehbar verbunden ist und
ein zweites Ende des iEngenverstelibaren Halters urn
eine Drehpelenkverbindung drehbar isi, die in Be-
zug auf die Drehgelenkwelle so lagemalliy fixiert ist,
dass ein Zwischenrauny zwischen der Drahgelank-
welle und der Drehgelenkverbindung zu allen Zeiten
fast bleibt und laterale Bawegungen des Haupiguer-
tragers durch die Drehgelenkwelle und die Drehge-
{enkverbindung nachgehbildet werden, und
zumindest sine zusdiziiche Raupe, die mil dem
Hauptrabmen verbunden ist.

o -

G. Stralenfertiger nach Anspruch 5, mit einer
Ruckkopplung, um eine Orientierung der Raupen
paraliel zuginander unabhingig von Winkelneigun-
gen der Raupen in Bezug auf Hauplguertrdger belzu-
behalten.

7. Siralenfertiger, der dafUr singerichief ist, sichin
siner Fertigungsrichtung zu bewsgen, um Beilon zu
vaeriellen, zu sbnen und ferig zu bearbeitan in eine
Form, dis eine im Wesentlichen nach oben freigeleg-
te, fertig bearbeitele Belonoberfiache aufwelst und in
lateralen Betonseiten endet, wobel der Strallenferti-
ger umiasst
sinen MHauptrahmen, der ein Mitlelmodu! mit einem
vorderen Ends, einem hinteren Ende und iateralen
Seiten dazwischen enthalt,
einen Hauptguerirager, der mit jewelligen laieralen
Seiten des Mitlelmoduls laleral bewegbar verbunden
st uned in Bezug darauf in einer lateralen Richtung,
die quer zur Fertigungsachiung liegt, bewegbar ist,
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eine aufrechte Drehgelenkwelle, die an zumindest ei-
nermn Ende jedes Hauplguertrdgers fest angebracht
ist,

arste und 2wsite Raupenfahrwerke, die mil den aul-
rechten Drehgelankwellen verbunden sind, und ei-
nen Schwenkschenks! eines HauplguerfrBgers, der
an der Drehgelenkwelle angreift, in Bezug auf deren
Achse drehbar st und ein freies Ende aufweist, an
das das Raupenfahnwverk so angebrachi ist, dass die
Schwenkschenket um die Achse der Drahgeienkwel-
fe gedrehl werden kdnnen, um die Schwenkschen-
kel in Bezug auf den Hauptguertrdger in einer im We-
sentlichen hornizontalen Ebens zu beweagen,

eine Winkelelnstellvorrichiung fir Raupenfahrweirke,
unr gine Winkel-Drehneigung zwischen dem Raupan-
fahrwerk und dent zugeordnsten Schwenkschenked
des Hauplguerirdgers in der im Wesentiichen hori-
zontalen Ebene zu andern, um die Raupenfahnwver-
ke paraliel zur Feriigungsrichiung zu hallen, als Ant-
wort auf Anderungen in ihrer Winkalorientierung, die
aus Drehbewegungen des Schwenkschenhels um
die Achse der Drehgelenkwelle resullieran,

einen @ngenversielibaren Halter mit einem ersien
Ende, das um eine Drehgelenkverbindung drehbar
s, dig in einer fastan Position in Bezug auf die Dreh-
gelenkowelie ist, und sinem aweiten Ende, das an dem
Schwenkschenkel an siner Slelie drehbar gelagert
angebracht ist, dis von der Dyehgelenkwells beab-
standetist, und

zumindest ein zusaldiches Raupenfahrwerk und sing
zugeordnets Hebesiule, verbunden mit dem Haupl-
rahmen, wobei das rumindest eine zusitzliche Rau-
penfahrwark in Bezug auf die zugsordnete Hebeséu-
ie um eine aufrechie Achse drehbar bewegbar ist,
uim das zurmindest sing zusaziiche Raupenfahrwerk
mit den ersten und aweiten Raupenfahrwerken rich-
tungermaditig auszurichten,

2. Staienfortiger nach Anspruch 7, mil drei Rau-
penfahrwerken,

4. Straienferliger nach Anspruch 8, mit einem zu-
sitzlichen Schwenkschenkel, der das dritte Raupen-
fahrwerk und die zugeordnete HMebesiuls nahe ei-
nem freien Ende des zusdtzlichen Schwenkschen-
ks lagert, wobel der zusdiziiche Schwenkschernkel
mit dem Hauptrabmen drehbar gelagert verbunden
sl

10, Swalenfertiger nach Anspruch 7, mit vier
Raupenfahrwerken und sinem zusiiziichen Haupt-
quertrager, der mit der anderen lateralen Seile des
Hauptrahmens verbunden ist, wobei dritte und vierie
Raupsnfatwwerke mit jewelligen Enden des zusdtzli-
chen Haupiqueriragers verbunden sind und zusatzli-
che Satze der Drehgslenkwellen, Schwenkschenkel
von Hauptguerfrdgern, Winkelsinsiellvorrichiungen
fiir Raupenfahrwerke und i&ngenversielibare Halter
umfassen.

2011.11.24

11, StaRenfertiger nach Anspruch 7, mit einer
Rickkopplungsschiaife, die mil den Schwenkschen-
kein der HaupiguerirBger und den Raupenfahrwer-
ke wirksam gekoppelt isl, um dis Raupenfahrwer-
ke in Berug auf die jeweiligen Schwenkschenke! als
Antwort auf Winkelbewegungen des Schweankschen-
kels gines Hauplquertrggers um die Direhgelenkver-
pindung winkelmiélig neu zu positionieren, um die
Raupeniahrwerke in der Fahrrichtung orientiert zu
halten.

12. Verfahren zum Neusinrichten sines Strallen-
fertigers zwischen einer Ferligungsorientierung, in
der sich der Straflenferiiger in ainer Fertigungsrich-
ung bewegen kann, um Baion zu verieillen, zu eb-
nen und fertig zu bearbeiten in gine Form mit einer
im Weasentiich nach oben freigeleglan, farlig bearbei-
teten Beilonoberflache, und einer Transportorientie-
rung, in der der Strallenfertiger eine reduzierie Breils
in Bezug auf seing Fertigungsorientierung aufweist,
urny den Stralanfertiger Gber gewdhnliche Straflen
gemaf Breitenbeschrankungen fir Sirafien zu trans-
porlisren,
wobei der Straflenfertiger aufweist
ginen Hauptrahmen, der ain Mittermodul mit einem
vorderen Ende, sinam hinteren Ende und faleralen
Seiten dazwischen anthilt,
zinen Hauptyuertriger, der mit jeweiligen iateralen
Seiten des Mitlelmodus laleral bewegbar verbunden
ist und in Bezug daraut in einer labtsralen Richiung,
die gquer zur Fertigungsrichtung liegt, beweghar ist,
sine aufrechie Drehgelenkwelle, die fest an zumin-
dest sinam Ende jedes Hauplqguarr&gers angebracht
ist,
erste und zweite motorgelricbene Raupenfahrwerkes,
umt den Strallenferfiger in Bezug auf den Boden zu
haewegen, und verbunden mit der aufrechien Drehge-
lenkwelle und einem Schwenkschenke! eines Haupt-
quertrégers, der an der Drehgelenkwalle angrsift, in
Bezug auf eine Achsea davon drehbay isiund ein freles
Ende aubwveaist, an dem das Raupenfahnwerk so an-
gebrachi ist, ¢ass dis Schwenkschenkea! uny dig Ach-
se der Drehgelenkwelle gedreht werdsn kinnen, um
die Schwenkschenks in Bezug auf den Haupigusr-
trager in esiner im Wesentlichen horizontalen Ebens
zu hewegen,
aine Winkeleinsiellenrichiung i Raupenfahirwerke,
urn aine Winkel-Drehneigung zwischen dem Raupen-
fahrwerk und dem zugeordneten Schwenkschankel
zinss HauplquerirBigers in der im Wesentlichen hori-
zontalen Ebene #u &ndemn, und
einen Halter mit einem arsien Ende, das um eine
Brehgelenkverbindung, die in Bezug auf die Drehge-
lenkwelle i einer fosten Position ist, drehbar ist, und
asinem weilen Ende, das an dem Schweankschen-
kel an sinsr Stelle drehbar gelagert angebracht ist,
die von der Drehgelenkwelle beabstandetist, um das
Raupenfahrwerk und den Schwenkschenkel in ihren
Farligungsonentierangen zu halten, wobei das Ver-
fahren die Schrifte umfasst:

18727

Page 463 of 567



DE 10 2011 014 666 A1 2011.11.24

Akfivisren der Raupen und Andern einer Winkeipo-
sition der Raupenfahrwarke, in der die Raupeniahr-
werke in die Ferligungsrichtung gewandt sind, in eine
Winkelposition, in der die Raupenfahrwerke im We-
sentlichen quer zur Fertigungsrichtung sind, wihrend
der zugeordnete Schwenkschenke! des Hauptguer-
tragers in seiner Fertigungsrichtung gehalien wird,
anschiieBendes Deaklivieren des Halters, um sine
Drenbewsgung des Schwenkschenkals in Bezug auf
die rechte Drehgelenkwelle zu gestatten,

Aklivisren der Raupe, wahrend sie in ihrer Position
quer zur Fertigungsrichtung ist, um den Schweank-
schenkel aus seiner Ferigungsarientisrung in sine
Transporiorientisrung, in der der Schwenkschenkel
im Wesanllichen quer zur Ferigungsrichiung liegl
drehbar gelagert zu bawegen,

danach emeutes Aklivieren der Raupe, um sis in inb-
re Ferfigungsorientierung in Bersug auf den Strafien-
feriiger und dadurch in eine Transporiorientierung in
Berug auf den Hauptrahmen zu bewegen, und
anschiieRendes Aktivieran der Raupen, um den Stra-
Benfertiger mit den Raupen auf ein Transporifahr-
ZEUQY Zu beweagen.

13. Verfahren nach Anspruch 12, mit dem Schrift:
Sichern des Schwenkschenkals in seiner Transport-
orignfierung am Hauptrahmen, um Drehbewegun-
gen das Schwenkschenksis um die Drahgelenkwel-
e wahrend eines Transporis des Siralenfertigers zu
verhindern.

14. Verfahren nach Anspruch 12, wobei die Schrit-
te des Verfahrens umgskehrt werden, um die Rau-
penfahrwerke und die Schwenkschenkel aus ihren
Transportorisntierungan in ihre Fertigungsorisniie-
rungen zu bewegen, um dadurch den Siralendertiger
zum Verlegen einer weaiteren Betonschicht bereil zu
machen.

Es folgen 11 Blatt Zeichnungsn
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T hereby certify that this correspondence is being filed via PATENT

EIS-Web with the Uniied States Patent and Trademark Office Attorney Docket No.: 065922-1177792-004580US
Client Ref. No.:

KILPATRICK TOWNSEND & STOCKTON LLP

By: /La Renda Meyer-Johnson/

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

In re Application of: Confirmation No.: 6834
Ronald M. Guntert Examiner: Gary S. Hartmann
Application No.: 16/820,449 Technology Center/Art Unit: 3671
Filed: March 16, 2020
For:  AUTOMATICALLY ADJUSTING INFORMATION DISCLOSURE
SWING LEGS FOR MOUNTING STATEMENT
AND ALIGNING AND
REORIENTING CRAWLERS
Customer No.: 20350

Commissioner for Patents
P.O. Box 1450
Alexandria, VA 22313-1450

Commissioner:

The references cited on attached form PTO/SB/08A are being called to the attention of the
Examiner. In accordance with the provisions of 37 CFR §1.98(a)(2), copies of any cited U.S.
Patents and U.S. Patent Application Publications are not provided. Copies of the remaining cited
references are provided.

It is respectfully requested that the cited references be expressly considered during the
prosecution of this application and the references be made of record therein and appear among the
“references cited” on any patent to issue therefrom.

As provided for by 37 CFR §1.97(g) and (h), no inference should be made that the

information and references cited are prior art merely because they are in this statement and no

TOWNSEND 76057563 1
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Attorney Docket No.: 065922-1177792-004580US

representation is being made that a search has been conducted or that this statement encompasses
all the possible relevant information. This Information Disclosure Statement is being filed affer
an action closing prosecution, but before the payment of the Issue Fee.

I hereby certify under 37 CFR §1.97(e)(2) that no item of information contained in the
Information Disclosure Statement was cited in a communication from a foreign patent office in a
counterpart foreign application, and, to the knowledge of the person signing the certification after
making reasonable inquiry, no item of information contained in the Information Disclosure
Statement was known to any individual designated in §1.56(c) more than three months prior to the
filing of the Information Disclosure Statement.

The Commissioner is authorized to charge the fee set forth in §1.17(p) to the firm’s credit
card for consideration of this paper. The Commissioner is authorized to charge any additional fee
due to Deposit Account No. 20-1430.

Respectfully submitted,
/Babak Kusha/

Babak Kusha
Registration No. 51,095

KILPATRICK TOWNSEND & STOCKTON LLP

TOWNSEND 76057563 1
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

www.uspto.gov

| APPLICATION NO. | FILING DATE FIRST NAMED INVENTOR | ATTORNEY DOCKET NO. CONFIRMATION NO.
16/820,449 03/16/2020 Ronald M. Guntert JR. 065922-1177792-004580US 6834
20350 7590 06/29/2022 | EXAMINER

Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast
Mailstop: IP Docketing - 22

1100 Peachtree Street

Suite 2800

Atlanta, GA 30309

HARTMANN, GARY S

| ART UNIT [ PparerNUMBER
3671
| ~orwicamionpate | DELIVERY MODE
06/29/2022 ELECTRONIC

Please find below and/or attached an Office communication concerning this application or proceeding.

The time period for reply, if any, is set in the attached communication.

Notice of the Office communication was sent electronically on above-indicated "Notification Date" to the

following e-mail address(es):

KTSDocketing2 @kilpatrick.foundationip.com
ipefiling @kilpatricktownsend.com

PTOL-90A (Rev. 04/07)
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Application No. Applicant(s)
" ISUPP";"}/ema’b - 16/820,449 Guntert et al.
olice of Allowabilily Examiner ArtUnit | AIA (FITF) Status
GARY S HARTMANN 3671 Yes

-- The MAILING DATE of this communication appears on the cover sheet with the correspondence address--
All claims being allowable, PROSECUTION ON THE MERITS IS (OR REMAINS) CLOSED in this application. If not included
herewith (or previously mailed), a Notice of Allowance (PTOL-85) or other appropriate communication will be mailed in due course. THIS
NOTICE OF ALLOWABILITY IS NOT A GRANT OF PATENT RIGHTS. This application is subject to withdrawal from issue at the initiative
of the Office or upon petition by the applicant. See 37 CFR 1.313 and MPEP 1308.
1.4) This communication is responsive to RCE filed 4/20/21.

[J A declaration(s)affidavit(s) under 37 CFR 1.130(b) was/were filed on .

2.[J An election was made by the applicant in response to a restriction requirement set forth during the interview on ; the
restriction requirement and election have been incorporated into this action.

3. The allowed claim(s) is/are 1 and 8-14 . As a result of the allowed claim(s), you may be eligible to benefit from the Patent
Prosecution Highway program at a participating intellectual property office for the corresponding application. For more information
, please see http://www.uspto.gov/patents/init_events/pph/index.jsp or send an inquiry to PPHfeedback@uspto.gov.
4. Acknowledgment is made of a claim for foreign priority under 35 U.S.C. § 119(a)-(d) or (f).
Certified copies:
a) Al b) (J Some* ¢) [J None of the:
1. [0 Certified copies of the priority documents have been received.
2. [J Certified copies of the priority documents have been received in Application No. ___
3. [J Copies of the certified copies of the priority documents have been received in this national stage application from the
International Bureau (PCT Rule 17.2(a)).

* Certified copies not received:

Applicant has THREE MONTHS FROM THE "MAILING DATE" of this communication to file a reply complying with the requirements
noted below. Failure to timely comply will result in ABANDONMENT of this application.
THIS THREE-MONTH PERIOD IS NOT EXTENDABLE.

5] CORRECTED DRAWINGS (as "replacement sheets") must be submitted.

(3O including changes required by the attached Examiner's Amendment / Comment or in the Office action of
Paper No./Mail Date .

Identifying indicia such as the application number (see 37 CFR 1.84(c)) should be written on the drawings in the front {not the back) of each
sheet. Replacement sheet(s) should be labeled as such in the header according to 37 CFR 1.121(d).

6..] DEPOSIT OF and/or INFORMATION about the deposit of BIOLOGICAL MATERIAL must be submitted. Note the
attached Examiner's comment regarding REQUIREMENT FOR THE DEPOSIT OF BIOLOGICAL MATERIAL.

Attachment(s)

1.0 Notice of References Cited (PTO-892) 5. (¥} Examiner's Amendment/Comment

2.V} Information Disclosure Statements (PTO/SB/08), 6. (J Examiner's Statement of Reasons for Allowance
Paper No./Mail Date .

3.0 Examiner's Comment Regarding Requirement for Deposit 7. (J Other .

of Biological Material
4.0 Interview Summary (PTO-413),
Paper No./Mail Date.

/GARY S HARTMANN/
Primary Examiner, Art Unit 3671

U.S. Patent and Trademark Office .
PTOL-37 (Rev. 08-13) Notice of Allowability Part of Paper No./Mail Date 20220624
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Application/Control Number: 16/820,449 Page 2
Art Unit: 3671

DETAILED ACTION

Information Disclosure Statement

The information disclosure statement filed 20 April 2022 fails to comply with 37 CFR
1.98(a)(2), which requires a legible copy of each cited foreign patent document; each non-patent
literature publication or that portion which caused it to be listed; and all other information or that
portion which caused it to be listed. It has been placed in the application file, but two of the
decisions referred to therein have not been considered. Note that another decision was
submitted; however, it was not referenced in the information disclosure statement. It is unclear
whether there was a typographical error in one of the listings or if the decision was submitted in
error.

Regarding the Craig reference, the context of a 408 page robotics textbook with respect
to the present claims is unclear. Applicant should provide an explanation of relevance in

conjunction with specific page ranges directed to features relevant to the present application.

Allowable Subject Matter

Claims 1 and 8-14 are allowed.

Conclusion
Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the
examiner should be directed to GARY S HARTMANN whose telephone number is (571)272-

6989. The examiner can normally be reached 11-7:30.
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Art Unit: 3671

Examiner interviews are available via telephone, in-person, and video conferencing using
a USPTO supplied web-based collaboration tool. To schedule an interview, applicant is
encouraged to use the USPTO Automated Interview Request (AIR) at
http://www.uspto.gov/interviewpractice.

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner’s
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DE19814052
Abstract

The invention relates {o a slip-form paver with a tractor {2) comprised of 3 machineg frams {4} having
longitudinal beams (8} which run paraliel {o the working direction. Traveling devices (14} are
arranged on the ends of said longitudinal beams. The slip-form paver also comprises telescopic
fransverse beams {18) which run perpendicular o the working direction and which are provided for
variably adjusting the working width, Working devices which are fasiened to the machine frame {(4)
gan be adapted io differant working widiths. According o the invention, the maching frame (4}
comprises a base frame {20} in which the {elescopic iransverse beams (18) are mounted. In
addition, a subframe (24} is arranged under the base frame (20). The distancs from the subframe o
the base frame (20} can be adiusted. A working devics which is subdivided over the working width
and which can be adapted to the same without requiring assembly is fastened o the subframe (24).
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Gleitschalungsfertiger

@ Bei einem Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2),
bestehend aus einem Maschinenrahmen {4) mit parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Langstragern (8), an de-
ren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind und mit tele-
skopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden
Quertragern (18) zur variablen Einstellung der Arbeits-
breite, wobei an dem Maschinenrahmen (4) Arbeitsein-
richtungen befestigt sind, die an unterschiedliche Arbeits-

158

breiten anpal3bar sind, ist vorgesehen, dal3 der Maschi- 18 m/ R
nenrahmen (4) einen Grundrahmen (20) aufweist, in dem 12 \/ "
die teleskopierbaren Quertrager (18) gelagert sind, dal3 ‘,,ﬂ ‘;}ﬂ AL

unter dem Grundrahmen (20) ein Zwischenrahmen (24)
angeordnet ist, dessen Abstand von dem Grundrahmen
(20) verstellbar ist und daR eine Gber die Arbeitsbreite un-
terteilte, an die Arbeitsbreite ohne Montage anpal3bare
Arbeitseinrichtung an dem Zwischenrahmen (24) befe-
stigt ist.

4
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1
Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Gleitschalungsfertiger nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bzw. 23.

Derartige Gleitschalungsfertiger werden benotigt, um
StraBendecken aus Beton herzustellen. Bekannte Gleitscha-
lungsfertiger weisen einen Traktor auf, der aus einem Ma-
schinenrahmen und vier Fahrwerken besteht, die unter-
schiedliche Arbeitseinrichtungen zum Verteilen und Glatten
des Betons tragen.

Da die erwiinschte Fahrbahnbreite aus Beton sich bei-
spielsweise bei Einfadelungsspuren verdndern kann, ist héu-
fig ein Umbau der Gleitschalungsfertiger notwendig, der je
nach erforderlichem Umfang der Umbauarbeiten zwei bis
drei Tage Umbauzeit in Anspruch nimmt.

Derarlige Arbeitsunterbrechungen sind unerwiinscht, so
daf bereits Gleitschalungsfertiger entwickelt worden sind,
deren Maschinenrahmen teleskopisch verbreitert werden
kann (WO 95/28525).

Wihrend es verhiltnismiBig einfach ist, die Rahmen-
breite des Maschinenrahmens teleskopisch zu verdndern,
kann es zu erheblichen Schwierigkeiten fiihren, wenn zu-
gleich auch die Arbeitseinrichtungen teleskopisch in der Ar-
beitsbreite verdndert werden miissen. Insbesondere bereitet
die Einstellung eines korrekten Dachprofils der Betondecke
bei der Verdnderung der Arbeitsbreite Probleme, da sich bei
der Verdnderung der Arbeitsbreite zugleich auch die Hohe
der Betonmulden an den Aufenkanten verédndert, so daf} der
gesamte Gleitschalungsfertiger erneut einnivelliert werden
mufR.

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zugrunde,
einen Gleitschalungsfertiger der eingangs genannten Art
derart weiterzuentwickeln, daB die erforderlichen Umbauar-
beiten bei Verdnderung der Arbeitsbreite minimiert werden.

Zur Losung dieser Aufgabe dienen die Merkmale des An-
spruchs 1 bzw. 23 und 32.

Die Lrfindung sieht in vorteilhafter Weise vor, daf der
Maschinenrahmen einen Grundrahmen aufweist, in dem die
teleskopierbaren Quertriger gelagert sind, dafl unter dem
Grundrahmen ein Zwischenrahmen angeordnet ist, dessen
Abstand von dem Grundrahmen verstellbar ist, und daB eine
iber die Arbeitsbreite unterteilte, an die Arbeitsbreite ohne
Montage anpalibare Arbeitseinrichtung an dem Zwischen-
rahmen befestigt ist. Der Zwischenrahmen ermoglicht es,
die Arbeitseinrichtung relativ zu dem Grundrahmen in der
Hohe zu verstellen, wodurch Veridnderungen, die aufgrund
einer gednderten Arbeilsbreile entstehen, durch die Hohen-
verstellung kompensiert werden kénnen.

Vorzugsweise ist vorgesehen, da die Arbeitseinrichtung
auflenseitig an den Tidngstriagern ortsfest gelenkig und in-
nenseitig an dem Zwischenrahmen in Querrichtung ver-
schiebbar gelenkig gelagert ist. Auf diese Weise kann si-
chergestellt werden, dal} bei einer winklig eingestellten Ar-
beitseinrichtung der eingestellte Winkel auch bei einer Ver-
anderung der Arbeitsbreite beibehalten wird, so daf keine
neue Finsiellung der Winkellage erfolgen muf.

Beispielsweise besteht die Arbeitseinrichtung aus zwei
Betonmulden, die in Arbeitsrichtung hintereinander ange-
ordnet sind und gemeinsam dic cingestellte Arbeitsbreite
tiberdecken. Die Betonmulden sind dabei auch mit einer
Seitenschalung versehen. Wird der Maschinenrahmen tele-
skopiert, konnen sich auch die Betonmulden relativ zuein-
ander verschieben.

Der Zwischenrahmen kann tiber mehrére gemeinsam ver-
stellbare Hohenverstelleinrichtungen mit dem Grundrahmen
verbunden sein. Die gemeinsam verstellbaren Hohenver-
stelleinrichtungen ermoglichen ein Parallelverschieben des
Zwischenrahmens relativ zu dem Grundrahmen in einer ver-
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tikalen Richtung. Dabei kann der Neigungswinkel der Be-
tonmulden zwischen ca. 0° und maximal 3° verstellt wer-
den.

Die Léngstriger sind jeweils iiber zwei teleskopisch aus-
fahrbare Quertriger und eine Kolben-Zylindereinheit mit
dem Grundrahmen verbunden. Lline derartige Konstruktion
weist eine hohe Stabilitit auf.

Die Fahrwerke konnen an den Enden der Liangstriger um
90° verschwenkbar sein. Auf diese Weise ist der Gleitscha-
lungsfertiger in Querrichtung verfahrbar und kann beispiels-
weise auf einen Tieflader verladen werden.

Die Fahrwerke konnen mit Hilfe einer Parallelogramm-
filhrung an die Léangstrager angekoppelt sein, Die Parallelo-
grammfiihrung erméglicht eine Verdnderung der Spurweite
des Gleitschalungsfertigers ohne Verdnderung der Rahmen-
breite.

Bei einer bevorzugten Weiterbildung der Lrfindung ist
vorgesehen, daf an dem Grundrahmen eine querverlaufende
Schienenfiihrung mit mindestens zwei teleskopierbaren
Schienen angeordnet ist, und dafl ein Laufwagen fiir eine
Arbcitscinrichtung auf der Schienenfithrung in Querrich-
tung verfahrbar ist. Eine derartige Vorrichtung ermoglicht es
in vorteilhafter Weise, eine Arbeitseinrichtung tiber die ge-
samte Arbeitsbreite zu verfahren, wobei auch bei einer Ver-
inderung der Arbeitsbreite keine UmbaumaBnahmen erfor-
derlich sind.

Der Laufwagen weist mehrere Laufrollen mit entspre-
chend der Anzahl der Schienen, parallel nebeneinander an-
geordneten Laufrillen auf, so daB mindestens eine der Lauf-
rillen mit einer der Schienen im Eingriff ist. Auf diese Weise
ist der Laufwagen unabhingig von der eingestellten Arbeits-
breite stets {iber die gesamte Arbeitsbreite befahrbar.

Der Laufwagen wird vorzugsweise mit Hilfe eines Zug-
seils auf der Schienentiihrung verfahren.

Es ist jeweils ein Zugseil an beiden Seiten des Laufwa-
gens belestigl, wobei aul den Tingstrigern oder an den
T'ahrwerken eine Seilwinde mit einem Antrieb angeordnet
ist. Jeweils nur ein Antrieb ist auf einer der Seiten des Gleit-
schalungsfertigers ansteuerbar.

Der Laufwagen ist bei einer vorteilhaften Weiterbildung
mit flexiblen Hydraulikleitungen verbunden, die tiber eine
Schlauchhaspel zugefiihrt werden. Der Hydraulikanschluf3
an dem Laufwagen ermdglicht es, Hydraulikantriebe der an
dem Laufwagen befestigten Arbeitseinrichtung mit Druckél
Zu versorgen.

Die Arbeitseinrichtung kann beispielsweise aus einem
hohenverstellbaren Schwerlverteiler besiehen.

An dem Grundrahmen kann auf der Frontseite eine ho-
henverstellbare Vorderwand befestigt sein, die zu beiden
Seiten jeweils ein teleskopierbares Wandelement aufweist.
Die Vorderwand ist mit den teleskopierbaren Wandelemen-
ten ohne Umbau an eine verinderte Arbeitsbreite des Gleit-
schalungsfertigers anpafibar und kann bei der teleskopi-
schen Verbreiterung des Maschinenrahmens automatisch
auf die erforderliche Arbeitsbreite ausgefahren werden.

Die Vorderwandelemente sind gelenkig einerseits mit der
Vorderwand und andererseits gelenkig und hohenverstellbar
mit dem Lingstréiger verbunden. Dadurch konnen die Vor-
derwandclemente hinsichtlich des Neigungswinkels cinge-
stellt werden.

Die an dem Laufwagen befestigte Arbeitseinrichtung
kann auch aus einem auf der Riickseite des Grundrahmens
belestiglen Lingsglitter bestehen. In diesem Fall kénnen
die seitlichen Enden mit den I'ahrwerken verbunden sein, so
dal die Schienenfiihrung eine groRere Lénge aufweist als
die Arbeitsbreite des Gleitschalungsfertigers.

Der Lingsglitter ist Uber zwei Lenker mit dem Grundrah-
men gekoppelt, so daB} eine Léingsverschiebung des Lings-
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glétters bei ciner Parallelverschicbung der Fahrwerke nach
auflen oder nach innen moglich ist.

An dem Grundrahmen kann desweiteren ein Querglitter
aus zwei in der Mitte der Arbeitsbreite zur Bildung eines
Dachprofils gelenkig miteinander verbundenen Bohlentei-
len befestigt sein.

Der Neigungswinkel der Bohlenteile kann {iber eine zwi-
schen den Bohlenteilen wirkende Kolben-Zylindereinheit
einstellbar sein. Ein Anschlag begrenzt dabei den Neigungs-
winkel nach unten, so dal negative Neigungswinkel nicht
einstellbar sind.

Die Bohlenteile oder an diesen befestigte Verldngerungs-
bohlen konnen in Querrichtung verlaufende Gleitschienen
aufweisen, auf denen die Langstriiger in Querrichtung glei-
ten kénnen, so daf die Bohlenteile oder deren Verlingerung
tiber die Lingstréiger seitlich heraustreten kénnen. Aul diese
Weise ist auch bei einem Querglitter gewihrleistet, daf eine
Anpassung an unterschiedliche Arbeitsbreiten in einem wei-
ten Bereich moglich ist, und daB bei einer groeren Verstel-
lung der Arbeitsbreite lediglich der An- oder Abbau von
Verlangerungsstiicken erforderlich ist.

Dabei ist vorgesehen, daf3 die Bohlenteile an den Léngs-
trégern hohenverstellbar befestigt sind.

Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
niher erldutert:

Iis zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf den Gleitschalungstertiger,

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1,

Fig. 3 eine Frontansicht des Maschinenrahmens,

Fig. 4 eine Frontansicht der Betonmulden,

Fig. 5 das Detail V in Fig. 4,

Fig. 6 den Zwischenrahmen mit den darin befestigten Be-
tonmulden,

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Betonmulden mit Vibrati-
ons-Verfliissigungseinrichtungen,

Fig. 8 einen Schwertverteiler,

Fig. 9 eine Seitenansicht des Schwertverteilers,

Fig. 10 eine vergroBerte Darstellung der Schienentiihrung
des Schwertverteilers,

Fig. 11 eine teleskopierbare Vorderwand,

Fig. 12 eine Draufsicht auf die Vorderwand,

Fig. 13 einen Querschnitt durch Linie XITI-XIIT in Fig.
12,

Fig. 14 die Frontansicht eines Querglitters,

Fig. 15 eine Seitenansicht des Querglétters,

Fig. 16 eine Seitenansicht, teilweise im Querschnitt eines
Lingsgliters,

Fig. 17 eine Draufsicht auf die Schienenfiihrung des
Lingsglitters,

Fig. 18 eine vergroBerte Darstellung der Schienenfithrung
des Langsglitters, und

Fig. 19 eine schematische Darstellung der Schwenkbar-
keit der Fahrwerke.

Der Gleitschalungsfertiger weist einen "Iraktor 2 auf, der
aus einem Maschinenrahmen 4 mit parallel zur Arbeitsrich-
ung verlaulenden Tangsirigern 8 und aus teleskopierbaren,
quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden Quertréigern 18 zur
variablen Einstellung der Arbeitsbreite besteht. Die Quertra-
ger sind in cincm Grundrahmen 20 gelagert, wobei insge-
samt vier Quertréger 18 von einem in der Mitte der Arbeits-
breite angeordneten Grundrahmen 20 abstehen und mit den
Langstrégern 8 verbunden sind.

Die Quertriger 18 sind in dem Grundrahmen 20 versetzt
zueinander angeordnet, so dal beispielsweise die Arbeits-
breite zwischen 3 m und 6 m variierbar ist. Die Quertriger
18 konnen auch doppelt teleskopierbar sein, falls erheblich
groBere Arbeitsbreiten einstellbar sein sollen.

An den vorderen und hinteren Enden der Lingstréiger 8 ist
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jewecils cin Fahrwerk 14 parallelogrammartig gefiihrt ange-
lenkt. Zur Parallelogrammfiihrung, die eine Spurweitenver-
stellung ohne Verdnderung der Arbeitsbreite zuliBt, sind je-
weils zwei Parallelogrammlenker 16 vorgesehen, die die
Fahrwerke 14 gelenkig mit dem Lingstréiger verbinden.

Zusidtzlich konnen die I'ahrwerke an den Inden der
Liangstrager 8 um einen Winkel von 90° verschwenkt wer-
den, so daB8 der Gleitschalungsfertiger quer zu seiner Ar-
beitsrichtung auf einen Tieflader verladen werden kann,
ohne die maximal zulissige Transportbreite zu iiberschrei-
ten (Fig. 19).

Die Fahrwerke 14 erlauben desweiteren eine Hohenver-
stellung des Maschinenrahmens in bekannter Weise.

An dem Grundrahmen 20 ist, wie am besten aus Fig. 6 er-
sichtlich, ein Zwischenrahmen 24 angeordnet, dessen Ab-
stand von dem Grundrahmen verstellbar ist. Mit Hille des
Zwischenrahmens 24 koénnen demzufolge Arbeitseinrich-
tungen z. B. Betonmulden 28, 32 relativ zu dem Grundrah-
men 20 in der Hohe verstellt werden. Die Betonmulden 28,
32 sind wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich in Arbeitsrich-
tung hintercinander angeordnet und iiberdecken gemeinsam
die eingestellte Arbeitsbreite. Die Betonmulden 28, 32 sind
dabei auflenseitig, ortsfest und gelenkig an den Langstré-
gern 8 befestigt. Bei teleskopischer Verdnderung der Ar-
beitsbreite iiber die Quertriger 18 werden automatisch auch
die Betonmulden 28, 32 auseinandergezogen oder zusam-
mengeschoben. Dabei gleiten die Betonmulden 26, 28 an ih-
ren Oberkanten in dem Zwischenrahmen 24, der beispiels-
weise zur Fiihrung der Betonmulden 26, 28 vier Doppel-T-
Profile aufweisen kann (Fig. 6). Die Betonmulden 26, 28
sind an dem Zwischenrahmen 24 in Querrichtung verschieb-
bar gelenkig gelagert. Das Gelenk wird beispielsweise iiber
eine Klemmleiste 22 gebildet, die einen Schenkel des Dop-
pel-"1-Profils (25) unter Federvorspannung klemmend halt
(Fig. 5 und Fig. 6).

Bei der Verstellung der Arbeitsbreite dndert sich auch der
Neigungswinkel der Betonmulden 28, 32.

Mit Hilfe der Hohenverstellung des Zwischenrahmens 25
kann sehr schnell die gewiinschte Neigungswinkel der Be-
tonmulden 28, 32 eingestellt werden, ohne daf eine erneute
Nivellierung des Gleitschalungsfertigers notwendig wire.
Mit Hilfe der Hohenverstelleinrichtung 36 kann beispiels-
weise ein Dachwinkel zwischen 0 und 3° schnell eingestellt
werden, Die Hohenverstelleinrichtungen 36 kénnen aus ei-
nem Spindel-Mutterantrieb bestehen. Die Mutter ist dabei
auBenseitig mit einem Ritzel 48 versehen und wird relativ zu
dern Grundrahmen 20 in Axialrichtung orisfest. gehalten.
Eine umlaufende Kette 44, die von einem Antriebsmotor 42
mit Ritzel angetrieben wird, ist mit allen vier Spindelmut-
tern gekoppeli, so daf8 alle Hohenverstelleinrichtungen 36
gleichzeitig und gleichtérmig angetrieben werden. Bei dem
in Figur dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind vier Hohen-
verstelleinrichtungen 36 zwischen Grundrahmen 20 und
Zwischenrahmen 24 vorgesehen. Alternativ kSnnen auch
Kolben-Zylindereinheiten in Kombination mit einem Weg-
mefsystem als Hohenverstelleinrichtungen 36 verwendet
werden.

In Fahrtrichtung vor den Betonmulden 28, 32 sind in iib-
licher Weise aus mchreren Vibrationsflaschen bestchende
Verfliissigungseinrichtungen 26 angeordnet, die vorzugs-
weise auch an dem Zwischenrahmen 24 aufgehéngt sind.

Die duBeren Enden der Betonmulden 28, 32 sind gelenkig
an einem mit den Lingstrigern 8 verbundenen Tragarm ge-
lagert und weisen an ihren freien Enden eine Seitenschalung
34 auf.

Die Fig. 8 bis 10 zeigen einen Schwertverteiler 94 mit ei-
nem hohenverstellbaren pflugihnlichen Schwert 96, das mit
Hilfe eines Laufwagens 70 und einer Schienenfiihrung 56
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tiber dic gesamte Arbeitsbreite hin- und herbewegt werden
kann.

Der Laufwagen 70 wird mit Hilfe eines Zugseils 74 be-
wegt, wobei eine Seilwinde 78 mit einem Antrieb 82 auf den
Langstriger 8 angeordnet sind. Die Seilwindenantriebe 82
bestehen aus ITydraulikmotoren. s wird immer nur ein Mo-
tor angetrieben, wobei der Laufwagen 70, je nach dem wel-
cher Motor angetrieben wird, sich in der Zeichnung nach
links bzw. nach rechts bewegt.

Zur Hydraulikversorgung des Hubzylinders 72 sind auf-
rollbare flexible Hydraulikleitungen 86 vorgesehen, die von
einer, beispielsweise an dem Maschinenrahmen 4 befestig-
ten Schlauchhaspel 90 abwickelbar sind und unter Span-
nung gehalten werden. Vorzugsweise ist die Schlauchhaspel
90 an dem Grundrahmen 20 befestigt. Ein schematischer
Querschnitt des Laufwagens 70 ist in den Fig. 9 und 10 er-
sichtlich. Die Schienenfiihrung 56 besteht aus einem hohlen
Mittelteil 64, das insgesamt vier ausfahrbare Gleitschienen
60, 62 aufnimmt. Die Gleitschienen 60, 62 kdnnen tiber
Kreuz nach links bzw. rechts gemeinsam mit dem Maschi-
nenrahmen 6 teleskopiert werden, da dic Gleitschienen 60,
62 an ihren seitlichen Enden tiber eine Kopfplatte mit den
Léngstrigern 8 verschraubt sind.

Die Schienen 60, 62 weisen auf ihren AuBenseiten jeweils
Rundstibe 65 auf, auf denen die Doppelrollen 66 des Lauf-
wagens 70 rollen.

Der Laufwagen 70 weist jeweils zwei mit seitlichem Ab-
stand und mit vertikalem Abstand angeordnete Doppelrollen
66 auf, die die oberen und unteren Schienen 60, 62 umfas-
sen. Bei teleskopierten Schienen 60, 62 ist stets mindestens
eine Lauitille der Laufrollen 66 in Kontakt mit einem Rund-
profil 65.

Aufgrund des Seilzugantriebs des Laufwagens 70 ist bei
einem 'leleskopieren des Maschinenrahmens automatisch
auch der Schwertverteiler 94 teleskopierbar, ohne da Um-
bauarbeilen erforderlich wiren.

Die Fig. 11, 12 und 13 zeigen eine variable Vorderwand
102, die aus einem ortstesten Mittelstiick 104 besteht, sowie
zwei teleskopierbaren Vorderwandelementen 108, 112, die
in Arbeitsrichtung, wie am besten aus Fig. 12 ersichtlich ist,
hintereinander angeordnet sind.

Die dufleren Vorwandelemente 104, 108 sind tiber einen
Mitnehmer an den Lingstrigern 8 angebunden und werden
bei einer Verbreiterung des Maschinenrahmens bei Veréande-
rung der Arbeitsbreite entsprechend teleskopiert. Das Mit-
telstiick 104 ist iiber zwei am Grundrahmen 20 befestigte
Hubzylinder 116 parallel hohenverstellbar.

Die teleskopierbaren Vorderwandelemente 108, 112 sind
in Langlochern 110 gelenkig an den Lingstrigern 8 gelagert
und kénnen an ihren duBeren Enden ebenfalls iiber einen
Hubzylinder 118 angehoben oder abgesenkt werden.

Die teleskopierbaren Vorderwandelement 104, 108 um-
schliefen, wie am besten aus Fig. 13 ersichtlich ist, das Vor-
derwandmittelstiick 104 formschliissig, wobei ausreichend
Spiel besteht, so daB die Vorderwandelemente 108, 112 auch
bei einem Dachprofil teleskopierbar sind.

Die Fig. 14 und 15 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel eines
Querglitters 150. Der Querglitter 150 besteht aus zwei ca.
2, 20 m breiten Bohlenteilen 154, 158, dic in der Maschi-
nenmitte an ihrem unteren Rand in einem Gelenk 156 mit-
einander verbunden sind, um die Einstellung eines Dachpro-
fils realisieren zu konnen. Oberhalb der beiden Bohlenteile
154, 158 liegt horizontal eine Kolben-Zylindereinheit 162,
die die beiden Bohlenteile 154, 158 auseinanderdriicken
kann, Um sicherzustellen, daB die beiden Bohlenteile 154,
158 nicht nach unten in Form eines V-Profils durchhingen,
begrenzt eine Hiilse 166 den Abstand zwischen zwei Refe-
renzpunkten der Bohlenteile 154, 158.
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Beiderseits der Bohlenteile 154, 158 konnen Verldnge-
rungsbohlen 120 angeschraubt werden.

Mit Hilfe eines Exzenterantriebs 160 kann eine oszillie-
rende Querbewegung des Querglitters mit Hilfe einer
Schubstange 164 erzeugt werden.

An den duferen Enden der Bohlenteile 154, 158 oder auf
den Erweiterungen 170 (wie in Fig. 14 dargestellt) kann eine
Gleitfithrung 174, 176 montiert sein. Die Gleitfiihrungen
174, 176 sind mit Hilfe einer Hohenverstelleinrichtung 168
und einem Anschlufstiick 180 an dem Léngstriger 8 befe-
stigt.

Das AnschluBstiick 180 kann dabei auf jeder Gleitfiih-
rung 174, 176 um jeweils ca. 700 mm gleiten. Der Querglt-
ter kann somit ca. 1,40 m Breitendnderung des Traktors 2
ohne Umbau zulassen. Wird die Arbeitsbreite um 1,40 m
verengl, siehen die Bohlenteile 154, 158 bzw. die Verlinge-
rungsbohlen 170 links und rechts jeweils um ca. 0,7 m tiber
den Maschinenrahmen iiber. Mit Hilfe der Hohenverstell-
einrichtung 168 kann der Querglitter manuell iiber eine
Spindel in seiner Hohe verstellt werden. Diese Verstellung
findet im mm-Bereich statt und dient zur Korrcktur der
Oberfliache auf ihre gewiinschte Einbaudicke.

Die Fig. 16 bis 18 zeigen einen Lingsglitter 120, der wie
am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist, mit Hilfe eines parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Trigers 122 an dem
Grundrahmen 20 oder an dem Zwischenrahmen 24 befestigt
ist. Der Léngsglitter 120 kann dhnlich wie der Schwertver-
teiler 94 mit Hilfe eines Laufwagens 128 iiber die gesamte
Arbeitsbreite und bei Spurverbreiterung der Fahrwerke 14
auch dartiber hinaus hin- und herbewegt werden.

Ein ortsfestes Mittelteil 138 der Schienenfiihrung 142
nimmt, wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 10, zwei
seitlich herausfahrbare Gleitschienen 144, 148 auf. Das orts-
feste Mittelteil 138 bildet dabei zugleich eine dritte (leit-
schiene 146. Die im Laufwagen 128 vorgesehenen vier
Taufrollen 130 weisen jeweils drei Laulrillen auf, von denen
jeweils mindestens eine Laufrille mit einer der Schienen
144, 146, 148 im Eingriff ist. Wie aus Fig. 17 hervorgeht,
umschlieft der Laufwagen 128 mit den seitlich und vertikal
beabstandeten Laufrollen 130 die nach unten und nach oben
abstehenden Schienen 144, 146, 148.

Der Laufwagen 128 wird von einem Zugseil 132 ange-
trieben, das beiderseits der Schienenfiihrung 142 mit Hilfe
jeweils einer Seilwinde 136 und dem zugehdrigen Antrieb
140 aufgewickelt werden kann. Im Unterschied zu dem
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 8 bis 10 befinden sich die Seil-
winden 136 nicht aufl dem Tingsiriger 8 sondern aul den
Fahrwerken 14, wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich.

Bei einer Parallelverschiebung der Fahrwerke 14 kénnen
die Schienen 144, 148 des Tingsglitters 120 tiber die Ar-
beitsbreite des Gleitschalungsfertigers hinaus verldngert
werden. Da, wie aus Fig. 1 ersichtlich, bei der Parallelver-
schiebung der Fahrwerke 14 auch eine Verénderung des Ab-
standes des Liangsglitters 122 zu dem Grundrahmen 20 er-
folgt, ist der Léangsglétter 122 iiber zwei Lenker 124 an dem
Tréger 122 angekoppelt. Die Tenker 124 sind dabei aul der
in Arbeitsrichtung vorderen Seite der Schienenfiihrung 142
in Langlochern gefiihrt, so daB sich die relative Position des
Langsglétters 122 zu dem Grundrahmen 20 bei Verénderung
der Spurweite anpassen kann,

Auch der Lingsglitter 122 kann tiber eine Schlauchhas-
pel, wie bei dem Ausfithrungsbeispiel der Fig, 8 bis 10, an
flexible Hydraulikschlduche fiir den oszillierenden Glétler-
betrieb angeschlossen sein.

Patentanspriiche

1. Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2) beste-
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hend aus cinem Maschinenrahmen (4) mit parallcl zur
Arbeitsrichtung verlaufenden Léngstrigern (8), an de-
ren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind und mit te-
leskopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden
Quertrigern (18) zur variablen Einstellung der Arbeits-
breite, wobei an dem Maschinenrahmen (4) Arbeitsein-
richtungen befestigt sind, die an unterschiedliche Ar-
beitsbreiten anpaBbar sind, dadurch gekennzeichnet,
daB der Maschinenrahmen (4) einen Grundrahmen (20)
aufweist, in dem die teleskopierbaren Quertrager (18)
gelagert sind, daB unter dem Grundrahmen (20) ein
Zwischenrahmen (24) angeordnet ist, dessen Abstand
von dem Grundrahmen (20) verstellbar ist und daB eine
iiber die Arbeitsbreite unterteilte, an die Arbeitsbreite
ohne Montage anpafbare Arbeitseinrichtung an dem
Zwischenrahinen (24) befestigt ist.

2. Vorrichtung Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dar die geteilte Arbeitseinrichtung auBenseitig an den
Lingstriagern (8) ortsfest gelenkig und innenseitig an
dem Zwischenrahmen (24) in Querrichtung verschieb-
bar gelenkig gelagert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf§ die Arbeitseinrichtung aus zwei Be-
tonmulden (28, 32) besteht, die in Arbeitsrichtung hin-
tereinander angeordnet sind und gemeinsam die einge-
stellte Arbeitsbreite tiberdecken.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dafl der Zwischenrahmen (24)
tiber mehrere gemeinsam verstellbare Hohenverstell-

einrichtungen (36) mit dem Grundrahmen (20) verbun- -

den ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Quertrager (18) doppelt teleskopier-
bar sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnel, daf die Lingsiriiger (8) jeweils
tiber zwei teleskopisch ausfahrbare Quertrdger (18)
und eine Kolben-Zylindereinheit (52) mit dem Grund-
rahmen (20) verbunden sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Fahrwerke (14) an den
Enden der Langstrager (8) um 90° verschwenkbar sind.
8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fahrwerke (14) mit
Hilfe einer Parallelogrammfithrung (16) an die Lings-
trager (8) angekoppelt sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dafl an dem Grundrahmen (20)
eine querverlaufende Schienentiihrung (56; 142) mit
mindestens zwei teleskopierbaren Schienen (60, 62;
144, 146, 148) angeordnet ist, und daB ein Laufwagen
(70, 128) fiir eine Arbeitseinrichtung auf der Schienen-
filhrung (56; 142) in Querrichtung verfahrbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, da8 auf der Frontseite (21) des
Grundrahmens (20) eine Vorderwand (104) an dem
Grundrahmen hohenverstellbar befestigt ist, die zu bei-
den Seiten jeweils ein teleskopierbares Vorderwandele-
ment (108, 112) aufweist,

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorderwandelemente (108, 112) ge-
lenkig einerseits mit der Vorderwand (104) und ande-
rerseits gelenkig und héhenverstellbar mit dem Lings-
trager (8) verbunden sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, da der Laufwagen (70; 128)
mehrere Laufrollen (66; 130) mit einer entsprechend
der Anzahl der Schienen (60, 62; 144, 146, 148) paral-
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lelen Anordnungen von Laufrillen aufweist, so dafl
mindestens eine der Laufrillen mit einer der Schienen
(60, 61; 144, 146, 148) im Eingriff ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, da der Laufwagen (70; 128)
iiber ein Zugseil (74; 132) auf der Schienenfiihrung
(56; 142) vertahrbar ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB auf jedem Lingstrager
(8) oder an den Fahrwerken (14) beiderseits des Lauf-
wagens (70; 128) jeweils eine Seilrolle (78, 136) mit
einem Seilrollenantrieb (82, 140) angeordnet ist, mit
dem das freie Ende des Zugseils (74; 132) aufwickel-
bar ist, wobei jeweils nur ein Seilrollenantrieb (82;
140) ansteuerbar ist,

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dal eine flexible Ilydrauli-
kleitung (86) fiir die Arbeitseinrichtung iiber eine
Schlauchhaspel (90) mit dem Laufwagen (70; 128) ver-
bunden ist.

16. Vorrichtung nach cinem der Anspriiche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dall die Arbeitseinrichtung
aus einem hohenverstellbaren, auf der Frontseite (21)
des Grundrahmens (20) angeordneten Schwertverteiler
(94) besteht.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB3 die Arbeitseinrichtung
aus einem auf der Riickseite des Grundrahmens (20)
angeordneten Langsglitter (120) besteht.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Enden der Schienen (144, 148) mit
den Fahrwerken (14) verbunden sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch
gekennzeichnet, daB der Léangsglitter (120) tiber zwei
Lenker (124) mit dem Grundrahmen (20) gekoppelt ist,
die eine Verschiebung des Tingsglitters (120) in
Langsrichtung bei Verdnderung der Spurweite der
Fahrwerke (14) zulassen.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, da an dem Grundrahmen
(20) ein an die Arbeitsbreite anpaBbarer Querglitter
(150) aus zwei zur Bildung eines einstellbaren Dach-
profils in der Mitte der Arbeitsbreite gelenkig mitein-
ander verbundenen Bohlenteilen (154, 158) befestigt
ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
seichnet, daBl an den Bohlenteile (154, 158) oder an
Verldngerungsbohlen (170), die mit den Bohlenteilen
(154, 158) verbindbar sind, in Querrichtung verlau-
fende Gleitschienen (174) angeordner sind, auf denen
die Lingstrager (8) in Querrichtung gleiten konnen, so
daf3 die Bohlenteile (154, 158) iiber die Lingstriger (8)
seitlich heraustreten kénnen.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Bohlenteile (154, 158) oder deren
Verlidngerungsbohlen (170) an den T.dngstrigern (8)
hohenverstellbar gekoppelt sind.

23. Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2) be-
stchend aus cinem Maschinenrahmen (4) mit parallcl
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Liangstragern (8), an
deren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind, mit tele-
skopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufenden
Quertridgern (18) zur variablen Einstellung der Arbeits-
breite, mit an dem Maschinenrahmen (4) befestigten
Arbeitseinrichtungen, die an unterschiedliche Arbeits-
breiten anpaBbar sind, und mit einer an dem Grundrah-
men (20) querverlaufenden Schienenfiihrung (56; 142)
mit mindestens zwei teleskopierbaren Schienen (60,
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62; 144, 146, 148), auf denen cin Laufwagen (70, 128)
fiir eine Arbeitseinrichtung in Querrichtung verfahrbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dafl der Laufwagen (70;
128) iiber ein beiderseits des Laufwagens (70; 128) an-
greifendes Zugseil (74; 132) auf der Schienenfiihrung 5
(56; 142) verfahrbar ist.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, auf jedem Lingstriger (8)
oder an den Fahrwerken (14) beiderseits des Laufwa-
gens (70; 128) jeweils eine Seilrolle (78, 136) mit ei- 10
nem Seilrollenantrieb (82, 140) angeordnet ist, mit. dem
das freie Ende des Zugseils (74; 132) aufwickelbar ist,
wobei jeweils nur ein Seilrollenantrieb (82; 140) an-
steuerbar ist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 oder 24, 15
dadurch gekennzeichnet, daf eine (lexible Hydrauli-
kleitung (86) fiir die Arbeitseinrichtung iiber eine
Schlauchhaspel (90) mit dem Laufwagen (70; 128) ver-
bunden ist.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 25, 20
dadurch gckennzeichnet, daB dic Arbeitscinrichtung
aus einem hohenverstellbaren, auf der Frontseite (21)
des Grundrahmens (20) angeordneten Schwertverteiler
(94) besteht.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 26, 25
dadurch gekennzeichnet, da8 die Arbeitseinrichtung
aus einem auf der Riickseite des Grundrahmens (20)
angeordneten Liangsglitter (120) besteht.

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die Enden der Schienen (144, 148) mit 30
den Fahrwerken (14) verbunden sind.

29. Vorrichtung nach Anspruch 27 oder 28, dadurch
gekennzeichnet, dafl der Langsglitter (120) iiber zwei
Lenker (124) mit dem Grundrahmen (20) gekoppelt ist,
die eine Verschiebung des Liangsglitters (120) in 35
Tingsrichiung bei Verdnderung der Spurweite der
T'ahrwerke (14) zulassen.

30. Gleitschalungsfertiger mit einem Traktor (2) be-
stehend aus einem Maschinenrahmen (4) mit parallel
zur Arbeitsrichtung verlaufenden Langstrigern (8), an 40
deren Enden Fahrwerke (14) angeordnet sind und mit
teleskopierbaren, quer zur Arbeitsrichtung verlaufen-
den Quertrdgern (18) zur variablen Einstellung der Ar-
beitsbreite, wobei an dem Maschinenrahmen (4) Ar-
beitseinrichtungen befestigt sind, die an unterschiedli- 45
che Arbeitsbreiten anpafBbar sind, dadurch gekenn-
reichnet, daBl an dem Grundrahmen (20) ein an die Ar-
beitsbreite anpaBbarer Querglitter (150) aus zwei zur
Bildung eines einstellbaren Dachprofils in der Mitte
der Arbeitsbreite gelenkig miteinander verbundenen 50
Bohlenteilen (154, 158) befestigt ist.

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, dal an den Bohlenteile (154, 158) oder an
Verldngerungsbohlen (170), die mit den Bohlenteilen
(154, 158) verbindbar sind, in Querrichtung verlau- 55
fende Gleilschienen (174) angeordnet sind, aul denen
die Lingstrager (8) in Querrichtung gleiten kénnen, so
daf die Bohlenteile (154, 158) tiber die Langstrager (8)
scitlich heraustreten kénnen,

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 60
zeichnet, daB die Bohlenteile (154, 158) oder deren
Verlangerungsbohlen (170) an den Léngstrigern (8)
héhenverstellbar gekoppelt sind.

Hierzu 11 Seite(n) Zeichnungen 65
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ABSTRACT

Adjustable width slipform paver adapted to move in a direction of travel (18) to spread, level and finish concrete into a
form having a substantially upwardly exposed finished concrete deck and confined in lateral concrete sides wherein
the slipform paver (2) comprises: a main tractor frame (4) containing a center module (6), two main stringers (12)
near each lateral end of the center module (6), first and second tracks (16), each are attached to one of the main
longitudinal beams (12), the tracks (16) being pivotable about substantially vertical axes between the direction of
travel (18) and a lateral direction which runs transversely to the direction of travel (18), and the first and second
support beams (10 ) emanating from the central module (6), are attached to an inner side (30) of a respective main
longitudinal beam (12) facing the central module (6), and a larger width than a minimum distance between the inner
sides (30) of the two main stringers (12) such that free ends (36) of the support beams (10) extend past respective
inner sides (30) of the main stringers (12), each main stringer (12 ) having through openings (34) adapted to receive
the free ends (36) of the beams (10) attached to the other main stringer (12) and to allow their passage past the
respective inner sides of those main stringers (12). where the support beams (10) are not attached.
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zum Andern der Breite

(57) Hauptanspruch: Gleitschalungsfertiger mit verstellba-
rer Breite, der daflr eingerichtet ist, sich in eine Fahrtrich-
tung (18) zu bewegen, um Beton zu verteilen, zu ebnen
und fertig zu bearbeiten in eine Form mit einer im Wesent-
lichen nach oben freigelegten, fertigbearbeiteten Betonde-
cke und in lateralen Betonseiten zu begrenzen, wobei der
Gleitschalungsfertiger (2) umfasst:

einen Hauptzugmaschinenrahmen (4), der ein Mittelmodul
(6) enthalt,

zwei Hauptlangstrager (12) in der Néhe jedes lateralen
Endes des Mittelmoduls (6),

erste und zweite Raupen (16), die jeweils an einem der
Hauptlangstrager (12) befestigt sind, wobei die Raupen
(16) um im Wesentlichen vertikale Achsen zwischen der
Fahrtrichtung (18) und einer lateralen Richtung, die quer
zur Fahrtrichtung (18) verlauft,

schwenkbar sind, und

erste und zweite Tréagerbalken (10), die vom Mittelmodul
(6) ausgehen, an einer inneren Seite (30) eines jeweiligen
Hauptlangstrégers (12) angebracht sind, die dem Mittel-
modul (6) zugewandt ist, und eine grofere Breite als eine
minimale Distanz zwischen den inneren Seiten (30) der
beiden Hauptldngstrager (12) aufweisen, sodass freie
Enden (36) der Tragerbalken (10) an jeweiligen inneren
Seiten (30) der Hauptlangstrager (12) vorbei verlaufen,
wobei jeder Hauptlangstrager (12) Durchgangsoéffnungen
(34) aufweist, die ausgebildet sind, um die freien Enden
(36) der an dem anderen Hauptlangstrager (12) angeb-
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Beschreibung
HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Gleit-
schalungsfertiger sowie ein Verfahren zum Andern
der Breite eines Betonstreifens. Der erfindungsge-
méafRe Gleitschalungsfertiger weist eine Antriebsein-
heit oder Zugmaschine auf, an der eine StralBenfer-
tigerausriistung aufgehangt ist, mit der tiber dem dar-
unterliegenden Boden eine Schicht Beton geformt
und fertigbearbeitet wird, wahrend die Antriebsein-
heit entlang einer StralRen- oder Rollfeldtrasse fahrt.
Die Zugmaschine eines Beton-Gleitschalungsferti-
gers hat einen geradlinigen Rahmen, welcher den
Belagabschnitt der StraBe oder des Rollfelds aus
Beton Uberspannt, der gerade befestigt wird. Der
Rahmen wird an jedem Ende durch auf seitlichen
Hauptlangstragern montierte Raupen angetrieben
und getragen. Diese seitlichen Hauptlangstrager
haben typischerweise jeweils zwei hydraulische tra-
gende Hebesaulen, von denen jede eine Verbindung
mit einer Raupe bzw. einer Fahrkette schafft, die es
erlauben, dass die Elevation des Hauptzugmaschi-
nenrahmens in Bezug auf den Boden manuell oder
automatisch variiert wird. Der Rahmen und insbe-
sondere dessen Mittelmodul tragt eine von einem
Dieselmotor angetriebene hydraulische Leistungs-
einheit, welche Leistung an die Zugmaschine und
die StraRenfertigerausriistung liefert.

[0002] Die StralRenfertigerausriistung ist durch
mechanische Mittel wie zum Beispiel Haken und
einen Verriegelungsmechanismus unter dem Haupt-
zugmaschinenrahmen in herkémmlicher Weise auf-
gehangt. Die StraBenfertigerausriistung nimmt ihre
hydraulische Leistung von der Leistungseinheit an
der Zugmaschine. Die Zugmaschine und die Stra-
Renfertigerausriistung fahren (ber frischen Beton,
der lber dessen Weg als verhaltnismaBig gleichma-
Rige und ebene Masse platziert und verteilt wird, die
in geeigneter Weise mittels Gleitschalung befestigt
werden kann. Wahrend dieses Prozesses verteilt
die an der Zugmaschine angebrachte Stralenferti-
gerausristung den semifesten, im Weg des Gleit-
schalungsfertigers abgeladenen Beton, ebnet und
rittelt ihn in einen semifllissigen Zustand, schalt
dann den Beton ein und bearbeitet den Beton fertig
wieder in eine semifeste Platte mit einer nach oben
freigelegten und fertigbearbeiteten Oberflache. Die
Seitenformen, die an jeder Seite der StralRenfertiger-
ausristung montiert sind, formen und schalen die
Seiten der Platte wahrend des Gleitschalungs-Stra-
Renfertigungsprozesses ein.

[0003] Die Zugmaschine hat normalerweise drei
oder vier Raupen, die jeweils an einer Hebesaule
montiert sind, den Rahmen wahrend des Einsatzes
des Gleitschalungsfertigers in der StraBenbefesti-
gungsrichtung tragen und antreiben. Andere Satze

kénnen an diesen Zugmaschinen angebracht wer-
den, wie zum Beispiel Satze zum Foérdern und Ver-
teilen von Beton und Trimmen und Verteilen von
Grundmaterialien. Zum Zwecke dieser Beschreibung
liegt der Fokus auf dem Hauptzugmaschinenrah-
men, der die StraBenfertigerausriistung tragt.

[0004] Die Breite des Hauptzugmaschinenrahmens
ist in einer Querrichtung, die zu der Richtung der
Stralenbefestigungsbewegung senkrecht ist, ver-
stellbar, um verschiedene Breiten eines Strallenbe-
lags zu Uberspannen. Es ist bekannt, teleskopartig
verfahrbare Verlangerungen zum Andern der Breite
des Rahmens zu nutzen. Sind die Grenzen der tele-
skopartig verfahrbaren Verldngerungen einmal
erreicht, kénnen zur weiteren Verlangerung ange-
schraubte, feste Stiitzbalkenverlangerungen an
eine der oder beide Seiten des teleskopartig verfahr-
baren Rahmens hinzugefiigt werden.

[0005] Wie auch bekannt ist, haben Hauptzugma-
schinenrahmen fiir Gleitschalungs-fertiger ein im
Wesentlichen rechtwinklig geformtes Mittelmodul
oder eine Plattform, welche zum Beispiel die den
Motor flir den Gleitschalungsfertiger enthaltende
Leistungseinheit, eine Bedienerplattform und derglei-
chen tragt. Die Hauptlangstrager, die die Hebesaule
mit den Raupen des Gleitschalungsfertigers verbin-
den, sind mit teleskopartig verfahrbaren Verlange-
rungsarmen oder Tragerbalken, welche in das Mittel-
modul zuriickgezogen bzw. eingefahren werden kén-
nen, um die Breite des Gleitschalungsfertigers (in
einer Richtung senkrecht zur normalen Strafenbe-
festigungsrichtung) zu reduzieren, oder aus dem Mit-
telmodul ausgefahren werden kénnen, um die Breite
der StraBBenbefestigung zu vergroRern, mit der Platt-
form verbunden. Die Breite des Mittelmoduls
begrenzt jedoch die Distanz, Gber die die Tragerbal-
ken vom Mittelmodul weg ausgefahren werden kon-
nen, da ein wesentlicher Abschnitt der Tragerbalken,
typischerweise etwa 1 bis 1,3 m (3 bis 4 FuB) inner-
halb des Mittelmoduls gesichert bleiben muss,
sodass die Tragerbalken durch das Mittelmodul fest
getragen werden. Es ist duRerst wiinschenswert,
dass die Gleitschalungsfertigerbreiten um so viel
wie moglich verstellt werden koénnen, ohne den
Hauptzugmaschinenrahmen zerlegen zu mdissen,
und zu diesem Zweck verwendet man bekanntlich
zweistufige oder doppelte teleskopartig verfahrbare
Tragerbalken, welche in ihrer zusammengeschobe-
nen Stellung, ineinander ruhen, wie in der Technik
gut bekannt ist. Somit gibt es nun Gleitschalungsfer-
tiger auf dem Markt, welche eine Zweistufen-Zugma-
schine verwenden, die die Breite der Zugmaschine
(in einer Richtung senkrecht zur Stralenbefesti-
gungsrichtung) Uber einen Bereich zwischen einem
Minimum von etwa 2,5 m (etwa acht Ful, 3 Inches)
bis etwa 6,10 m (etwa zwanzig FuR) variieren kann.
Falls der Gleitschalungsfertiger einen Betonstreifen
ablegen soll, der breiter ist, ist es notwendig, den
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Rahmen teilweise zu zerlegen, um eine oder meh-
rere feste Rahmenverlangerungen zwischen den
Enden der Tragerbalken (die teleskopartig verfahr-
bar sind oder nicht) und den Hauptlangstragern des
Gleitschalungsfertigers zu installieren, an denen die
Hebesaulen mit den Raupen montiert sind. Obgleich
es verhaltnismaRig einfach und nicht sehr zeitrau-
bend ist, die Breite des Hauptzugmaschinenrahmens
zu andern, indem die teleskopartig verfahrbaren Tra-
gerbalken hinein oder heraus bewegt werden, ver-
langert das Installieren angeschraubter, fester Tra-
gerbalkenverlangerungen, um die Breite des Rah-
mens Uber seine mit den teleskopartig verfahrbaren
Tragerbalken erreichbare maximale Breite hinaus zu
vergrofern, signifikant die Zeit, erhéht die Komplexi-
tat und die Schwierigkeiten eines Anderns der Breite
des Hauptzugmaschinenrahmens.

[0006] Somit ist es auBerst wiinschenswert, den
Hauptzugmaschinenrahmen so zu konstruieren,
dass dessen Breite mit den teleskopartig verfahrba-
ren Tragerbalken so weit wie moglich vergroBert wer-
den kann, um dadurch die Haufigkeit zu reduzieren,
mit der angeschraubte, feste Tragerbalkenverlange-
rungen installiert werden miissen, was wiederum die
Effizienz und Profitabilitdt des Gleitschalungsferti-
gers steigert.

[0007] Gleitschalungsfertiger, welche zweistufige,
hydraulische, zweifache teleskopartig verfahrbare
Verlangerungsmittel verwenden, mit denen die maxi-
male Breite des Hauptzugmaschinenrahmens ver-
grofRert werden kann, ohne feste Rahmenverlange-
rungen installieren zu miissen, vereinfachen ein Ver-
groRern der Breite der Tragerbalken fiir eine groere
StralRenbefestigungsbreite. Der Nachteil solcher
Anordnungen besteht darin, dass zweistufige, hyd-
raulische, zweifache teleskopartig verfahrbare Ver-
langerungsmittel kompliziert, teuer herzustellen und
zu warten sind und es schwierig ist, zu verhindern,
dass sie unter vertikalen Lasten verwunden werden,
wodurch die Tauglichkeit zur effektiven Strallenbe-
festigung des Gleitschalungsfertigers reduziert wird.

[0008] Bekannte Gleitschalungsfertiger kénnen bei-
spielsweise der US 2002/0044831 A1, der
DE 19814052 A1 oder der EP 2419566 B1 entnom-
men werden.

KURZE ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0009] Es ist eine Hauptaufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Andern der Breite des Hauptzugma-
schinenrahmens eines  Gleitschalungsfertigers,
indem die Spannweite vergroRert wird, tber die die
Hauptlangstrager der Maschine ausgefahren werden
kénnen, zu rationalisieren und zu beschleunigen,
indem die teleskopartig verfahrbaren Tragerbalken
in einfacher, effektiver und kostengiinstiger Weise
hinein oder heraus bewegt werden, um dadurch die
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Haufigkeit, mit der angeschraubte, feste Tragerbal-
kenverlangerungen installiet werden miissen, zu
reduzieren.

[0010] Dies wird erreicht mit einem Gleitschalungs-
fertiger mit verstellbarer Breite, der sich in einer
Fahrtrichtung bewegt, um Beton zu verteilen, zu
ebnen und fertig zu bearbeiten in eine Form mit
einer im Wesentlichen nach oben freigelegten, fertig-
bearbeiteten Betondecke, und in lateralen Betonsei-
ten einzuschalen bzw. zu begrenzen. Der Gleitscha-
lungsfertiger hat einen Hauptzugmaschinenrahmen,
der ein Mittelmodul enthalt, einen Hauptlangstrager
nachst jedem lateralen Ende des Mittelmoduls und
erste und zweite Raupen, die mit Hebesaulen ver-
bunden sind, welche an jedem Hauptléangstrager
befestigt sind. Die Raupen sind um im Wesentlichen
vertikale Achsen der Hebesdulen zwischen der
Fahrtrichtung und einer lateralen Richtung, die quer
zur Fahrtrichtung verlauft, schwenkbar.

[0011] Erste und zweite teleskopierbare bzw. tele-
skopartig verfahrbare Tragerbalken sind an einer
inneren Seite jedes Hauptlangstragers, die dem Mit-
telmodul zugewandt ist, fest angebracht. Jeder Bal-
ken hat eine groRere Breite als eine minimale Dis-
tanz zwischen den inneren Seiten der Hauptlangstra-
ger, sodass sich freie Enden der Tragerbalken an
den jeweiligen inneren Seiten der Hauptlédngstrager
vorbei und vorzugsweise an der dulleren Seite der
Hauptléngstrager vorbei erstrecken. Jeder Haupt-
langstrager weist Offnungen auf, die ausgebildet
sind, um die freien Enden der Tragerbalken, die an
dem anderen, gegenuberliegenden Hauptlangstra-
ger angebracht sind, aufzunehmen und deren Durch-
gang an der inneren Seite der Hauptldngstrager,
woran die Tragerbalken nicht angebracht sind, vor-
bei zu gestatten.

[0012] Wenn die Breite eines Betonstreifens, der
durch den Gleitschalungsfertiger abgelegt wird,
geandert werden muss, die Breite des Hauptzugma-
schinenrahmens, welche zwischen einer minimalen
Breite, bei der innere Seiten der Hauptléangstrager,
die dem Mittelmodul zugewandt sind, dem Mittelmo-
dul am néachsten sind, und einer maximalen Breite,
bei der die inneren Seiten der Hauptlangstrager
vom Mittelmodul am weitesten entfernt sind, werden
zumindest einer der und typischerweise beide
Hauptlangstréager und die an ihnen angebrachten
Tragerbalken in Bezug auf den anderen Hauptlangs-
trager und in Bezug auf das Mittelmodul nach Bedarf
in der lateralen Richtung bewegt. In Abhéangigkeit
von der ausgewahlten Breite des Hauptzugmaschi-
nenrahmens in der lateralen Richtung fahren die an
den Hauptlangstragern angebrachten Tragerbalken
durch zugeordnete Offnungen in den duReren Seiten
des anderen Hauptléngstragers und an ihnen vorbei
aus, wenn der Hauptzugmaschinenrahmen seine
kirzeste Breite hat. Wenn der Hauptzugmaschinen-
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rahmen in der lateralen Richtung vollstandig ausge-
fahren ist, sind die freien Enden der Tragerbalken
innerhalb der Durchgénge im Mittelmodul eingefah-
ren.

[0013] Wie im Folgenden im Detail beschrieben
wird, wird diese Anderung der Breite des Hauptzug-
maschinenrahmens gemaR der vorliegenden Erfin-
dung vorzugsweise durchgefiihrt, indem einer der
oder beide Hauptlangstrager in Bezug auf das Mittel-
modul mit den Raupen der jeweiligen Hauptlangstra-
ger bewegt werden. Diese Anderung ist schnell und
effektiv, spart Maschinenstillstandszeiten wéahrend
der Anderungen ein und erhéht dadurch die Effizienz
des Gleitschalungsfertiger.

Figurenliste

Fig. 1 ist eine vordere perspektivische Aufris-
sansicht eines kompletten Gleitschalungsferti-
gers mit einer StraRenfertigerausriistung mit
einem Hauptzugmaschinenrahmen, aufgebaut
gemaf der vorliegenden Erfindung;

Fig. 2 ist eine perspektivische vereinfachte
Ansicht eines Gleitschalungsfertigers, der
gemal der vorliegenden Erfindung aufgebaut
ist, und zeigt nur den Hauptzugmaschinenrah-
men des Gleitschalungsfertigers, wie er von
Raupen getragen wird, und woraus die Strallen-
fertigerausriistung und andere Einzelheiten des
Gleitschalungsfertigers der Klarheit halber weg-
gelassen wurden;

Fig. 3 zeigt den Hauptzugmaschinenrahmen
nur mit Hauptlangstragern, wie sie am in Fig. 2
dargestellten Gleitschalungsfertiger genutzt
werden, in ihrer vollstandig eingefahrenen Stel-
lung, bei der er eine minimale Breite in der Quer-
richtung hat;

Fig. 4 ist eine perspektivische Ansicht dhnlich
Fig. 2 und zeigt den Hauptzugmaschinenrah-
men des Gleitschalungsfertigers bei dessen
maximaler Breite zum Befestigen bzw. Verlegen
verhaltnismaRig breiter Betonstreifen,

Fig. 5 ist eine Ansicht ahnlich Fig. 3 und zeigt
den Hauptzugmaschinenrahmen nur mit Haupt-
langstragern, wenn er seine maximale Breite
hat;

Fig. 6 ist eine Ansicht ahnlich Fig. 5, zeigt aber
eine Anordnung des Hauptzugmaschinenrah-
mens mit Hauptldngstragern, worin nur eine
Seite des Hauptzugmaschinenrahmens verlan-
gert ist, wahrend die andere Seite vollsténdig
eingefahren ist;

Fig. 7 ist eine Ansicht ahnlich Fig. 5, zeigt aber
eine zusatzliche, angeschraubte, feste Trager-
balkenverléngerung an einer Seite des Haupt-
zugmaschinenrahmens, um die Breite des

Betonstreifens, der mit dem Gleitschalungsferti-
ger abgelegt werden kann, weiter zu vergro-
Rern;

Fig. 8 ist eine perspektivische Ansicht &hnlich
Fig. 4, zeigt aber einen Satz Raupen der Zug-
maschine, die senkrecht zu der StralRenbefesti-
gungsrichtung gedreht sind, sodass die Raupen
lateral zur StraRenbefestigungsrichtung ausfah-
ren, um den Hauptlangstrager, der an den Rau-
pen angebracht ist, zu bewegen und in ein Mit-
telmodul des Hauptzugmaschinenrahmens
oder aus diesem anzutreiben, um die StraBen-
befestigungsbreite der Maschine jeweils zu ver-
kiirzen oder zu verlangern;

Fig. 9 ist eine Draufsicht des Mittelmoduls der
vorliegenden Erfindung, bestiickt mit Rollen,
die mechanische oder hydraulische Klemmver-
riegelungen tragen, die die Tragerbalken in
Bezug auf das Mittelmodul sichern, um die Tra-
gerbalken an ihren festgelegten Stellen gegen
das Mittelmodul zu verriegeln, und Anderungen
im Abstand zwischen den Hauptlangstragern
wahrend der Nutzung des Gleitschalungsferti-
gers zum Verlegen eines Betonstreifens verhin-
dern;

Fig. 10 ist eine Seitenaufrissansicht, im Schnitt,
und ist auf Linie 10-10 von Fig. 9 gelegt;

Fig. 11 ist ein vergroRBertes Detail des
Abschnitts des Mittelmoduls innerhalb des Krei-
ses 11-11 von Fig. 10; und

Fig. 12 ist eine Draufsicht, mit weg gebrochenen
Teilen, die einen Gleitschalungsfertiger mit
einem Querbalken fir eine Dibelsetzausris-
tung schematisch veranschaulicht, der geman
der vorliegenden Erfindung aufgebaut ist.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER
ERFINDUNG

[0014] Zunachst Bezug nehmend auf Fig. 1 weist
ein Gleitschalungsfertiger 2 einen Hauptzugmaschi-
nenrahmen 4 auf, der durch ein Mittelmodul oder
eine Plattform 6 definiert wird, die die mittels Diesel-
motor betriebene Leistungseinheit 8 des Gleitscha-
lungsfertigers tragt und von der sich ausfahrbare
oder teleskopartig verfahrbare Tragerbalken 10 in
lateraler Richtung nach auBen erstrecken. Haupt-
langstrdger 12 sind an den jeweiligen &uReren
Enden der Tragerbalken befestigt. Aufrechte Hebe-
séulen 14 sind an vorderen und hinteren Enden der
Hauptlangstréager montiert, und Raupen 16 sind in
herkémmlicher Weise an den unteren Enden der
Hebesaulen befestigt. Die Hebesaulen werden vor-
zugsweise hydraulisch angetrieben, um den Gleit-
schalungsfertiger in Bezug auf die Raupen auf dem
Boden anzuheben und abzusenken. Die Raupen
sind an den unteren Enden der Hebes&ulen montiert,
und sie sind in Bezug auf die Hebesaulen um verti-
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kale Achsen drehbar, eine Anordnung, die in der
Technik bekannt ist. Die Raupen tragen die gesamte
Maschine und bewegen sie iber den Boden.

[0015] Die jeweiligen Hauptléngstrager kénnen in
der lateralen Richtung so bewegt werden, dass der
Maschinenrahmen einschliellich der Raupen eine
StralRenfertigerausriistung 17 Uberspannt, die sich
Uber einen (nicht dargestellten) Betonstreifen, der
von der Maschine abgelegt wird, erstreckt, ihn aufar-
beitet und formt. Wenn er fertigbearbeitet ist, definiert
der Betonstreifen eine aufwarts freigelegte, geeignet
geebnete und fertiggestellte (nicht dargestellte)
Betondecke, die sich (ber den Streifen zwischen
den aufrechten Seiten des Betonstreifens erstreckt.

[0016] Im Einsatz ist die StralRenfertigermaschine
bzw. der Gleitschalungsfertiger mit der Fahrtrichtung
18 so ausgerichtet, dass der Betonstreifen zwischen
den Raupen 16 der Maschine Uber eine Breite gelegt
werden kann, die durch eine vom Hauptzugmaschi-
nenrahmen 4 herabhéngende Straf’enfertigeraus-
ristung 17 bestimmt wird. Frischer Beton wird vor
der Maschine abgelegt, ein Verteilerschwert oder
eine verteilende Fdrderschnecke (nicht dargestellt)
nivelliert ungefahr den Beton Uber einen Hauptab-
schnitt der Breite des Betonstreifens, und, wahrend
die Maschine vorrlickt, verteilt eine Dosierblende die
Oberseite des frischen Betons im Wesentlichen
gleichmaRig. Nach der ,Verflissigung“ des Betons
durch Rittler, die von einem Ruttlergestell bei einer
festgelegten Elevation an der Vorderseite der Stra-
Renfertigerausriistung 17 getragen werden, kdnnen
(in Fig. 1 nicht dargestellte) Glattungsschalen am
hinteren Ende der Stralienfertigerausristung 17 vor-
gesehen sein, um die Oberseite des Betons fertig zu
bearbeiten, wahrend die Stralenfertigerausriistung
17 dariiber hinwegféhrt, wahrend Seitenform(en)
die Seiten des Betonstreifens oder der Decke bilden.
Ein fertigbearbeiteter Betonstreifen tritt aus dem hint-
eren Ende des Gleitschalungsfertigers 2 hervor und,
man lasst ihn sich in herkdmmlicher Weise setzen
und ausharten.

[0017] Nach der Fertigstellung des Betonstreifens
wird der Gleitschalungsfertiger 2 typischerweise zu
einer neuen Stelle zum Verlegen eines weiteren
Betonstreifens geschleppt. Wenn die Breite des
nachsten Betonstreifens sich von der Breite des
Streifens, der von der Maschine gerade verlegt wor-
den ist, unterscheidet, ist es notwendig, die Spann-
weite der Maschine und der StralRenfertigerausriis-
tung 17 (in einer zur Fahrtrichtung 18 senkrechten
lateralen Richtung) zu &ndern, das heift zu verlan-
gern, indem die Breite des Hauptzugmaschinenrah-
mens 4 (und der vom Rahmen herabhéngenden
StraBBenfertigerausristung 17) entsprechend zu ver-
langern (oder zu verkiirzen), wie im Folgenden
beschrieben wird.

[0018] Bezug nehmend auf Fig. 4 und Fig. 5 weist
ein Hauptzugmaschinenrahmen 4 ein Mittelmodul 6
auf, das eine im Wesentlichen rechtwinklige ebene
Bauform hat und vorzugsweise eine verhaltnismafig
leichte, kastenartige Konstruktion hoher Festigkeit
mit Endplatten 20 ist, die in der lateralen Richtung
gegeniberliegen und sich im Wesentlichen parallel
zur Fahrtrichtung 18 erstrecken. Kastenbalken 22
im Mittelmodul befinden sich an den vorderen und
hinteren Enden (in der Fahrtrichtung 18) des Mittel-
moduls und erstrecken sich von einer Endplatte 20
zur anderen. Jeder Kastenbalken definiert einen tun-
nelartigen Durchgang 24, der sich von einer Endplat-
tendffnung 26 iber die Breite (in der lateralen Rich-
tung) der Kastenbalken zu einer entsprechenden,
ausgerichteten Offnung 26 in der anderen Endplatte
20 erstreckt. Jeder Durchgang 24 durch das Mittel-
modul 6 ist so bemessen, um nebeneinander zwei
langgestreckte, vorzugsweise rohrformige Trager-
balken 10 aufzunehmen, wobei einer an einem
Hauptlangstrager 12 und der andere am gegeniiber-
liegenden Hauptléngstrager 12 angebracht ist, wie
im Folgenden weiter beschrieben wird. In der gegen-
wartig bevorzugten Ausfihrungsform wird jeder
Durchgang in zwei Durchgangshélften geteilt,
indem vertikale Teilerplatten 28 mittig innerhalb des
Durchgangs platziert werden, um zwei Tragerbalken
10 getrennt zu halten, die in den Durchgangshalften
verschiebbar angeordnet sind. Die Teilerplatten kén-
nen durchgehend sein, oder mehrere kiirzere Plat-
tenabschnitte kénnen entlang der vertikalen Mittel-
ebene des Durchgangs 24 zwischen dessen Offnun-
gen 26 intermittierend angeordnet sein, wie in Fig. 5
schematisch gezeigt ist.

[0019] In der bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung sind zwei langgestreckte, beabstandete
Tragerbalken 10 an einer inneren Seite 30 jedes
Hauptlangstragers 12 (welche dem Mittelmodul 6
zugewandt ist) mit Verschraubungsflanschen 32
befestigt. Die Tragerbalken 10 sind auf den Haupt-
langstragern 12 so positioniert, dass sie mit den
jeweiligen Durchgangshélften in dem ihnen zugeord-
neten Mittelmodul 6 ausgerichtet sind und sie eine
Breite haben, sodass, wenn die Hauptlangstrager-
seite 30, an der sie angebracht sind, so nah wie még-
lich an der Endplatte 20 des Mittelmoduls 6 ist, ihre
freien Enden 36 sich am Mittelmodul 6 vorbei in Rich-
tung auf den anderen Hauptlangstrager 12 und an
ihm vorbei erstrecken, wenn er ebenfalls so nah wie
moglich am Mittelmodul 6 ist (wie in Fig. 6 gezeigt
ist). Um dies zu ermdglichen, definiert jeder Haupt-
langstrager 12 eine Durchgangsoffnung 34, welche
so bemessen ist, um zu gestatten, dass freie Enden
36 der Tragerbalken 10 (dargestellt in Fig. 6) durch
sie an einer aufReren Seite 38 des Hauptléngstragers
vorbei durchgehen, welche von dem Mittelmodul 6
abgewandt ist (wie in Fig. 2 gezeigt ist).
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[0020] Folglich haben Tragerbalken 10 eine Breite,
sodass, wenn die inneren Seiten 30 der Hauptlangs-
trager einen minimalen Abstand zwischen ihnen auf-
weisen, das heif3t wenn jeder Hauptlangstrager so
nah wie moéglich an der Endplatte 20 des Mittelmo-
duls ist (im Wesentlichen wie in Fig. 3 gezeigt ist), die
freien Enden 36 der Tragerbalken 10 sich an den
auleren Seiten 38 des anderen Hauptlangstragers
vorbei erstrecken, das heil3t des Hauptlangstragers,
an dem der Balken nicht angebracht ist, wie man in
Fig. 3 sehen kann. Aufgrund des gemeinsamen Ver-
schraubungsmusters der Mittelmodulplatie 20, der
inneren Seite 30 des Hauptlangstragers 12 und der
Verschraubungsflansche 32 des Tragerbalkens 10
ist es auch mdéglich, Tragerbalken 10 auf einer der
oder beiden Seiten des Mittelmoduls zu eliminieren
oder zu entfernen und dann einen Hauptquertréager
12 direkt mit Endplatten 20 des Mittelmoduls 6 zu
verbinden.

[0021] In einer (nicht dargesteliten) alternativen
Ausfihrungsform kann, falls die Hauptlangstréger
12 verléngert wurden, ein zusatzlicher einzelner Kas-
tenbalken 22 mit Teilerplatten 28, komplett mit Tra-
gerbalken 10, welche aneinander vorbeigleiten kén-
nen (nicht dargestellt), mit der geforderten Steifigkeit
zwischen jedem langeren Hauptquertrager ange-
bracht werden, um eine zusétzliche Struktur fir die
langeren Hauptlangstrager vorzusehen.

[0022] Die effektive Breite des Hauptzugmaschinen-
rahmens 4 (in der lateralen Richtung) kann geandert
werden, indem die Hauptlédngstrager 12 in Richtung
auf das Mittelmodul 6 oder von ihm weg bewegt wer-
den, bis die Distanz zwischen inneren Seiten 30 der
Hauptlangstréger die geforderte Breite zum Tragen
der Strallenfertigerausriistung 17 hat, die genutzt
wird, um einen Betonstreifen der gewlinschten Breite
zu formen. Verstellungen der Breite des Hauptzug-
maschinenrahmens werden vorgenommen, indem
entweder einer der Hauptléngstréager 12 oder beide
in Bezug auf das Mittelmodul 6 mit den Tragerbalken
10 verschiebbar bewegt werden. In diesem Zusam-
menhang ist besonders zu erwahnen, dass die ein-
warts oder auswarts gerichtete Bewegung der
Hauptlangstrager 12 in Bezug auf das Mittelmodul 6
nicht die gleiche sein muss und, falls erwiinscht, die
Hauptlangstrager 12 so bewegt werden kdnnen,
dass das Mittelmodul 6 zum Beispiel nicht bei der
Mitte (wie in Fig. 4 und Fig. 5 gezeigt ist) liegt, son-
dern einem der Hauptlangstrager benachbart und
von dem anderen beabstandet ist, wie in Fig. 6
gezeigt ist. Ein Verriegelungsmechanismus 46, der
im Folgenden weiter beschrieben wird, ist auf dem
Mittelmodul vorgesehen, um die Tragerbalken an
ihren festgelegten Positionen zum Mittelmodul zu
verriegeln, um Anderungen im Abstand zwischen
den Hauptlangstragern wahrend einer Nutzung des
Gleitschalungsfertigers zum Verlegen eines Betonst-
reifens zu verhindern. Um eine verschiebbare Bewe-

gung der Tragerbalken 10 in einen Durchgang 22
und aus ihm heraus durch das Mittelmodul zu
erleichtern, kénnen Trager mit geringer Reibung wie
zum Beispiel Rollen mit Lagern 56 (im Folgenden
weiter beschrieben) vorgesehen werden.

[0023] Jeder Tragerbalken 10 hat eine ausrei-
chende Breite, um sich von einer inneren Seite 30
eines Hauptlangstragers durch einen Durchgang 24
im Mittelmodul, durch Offnungen 34 im Hauptlangs-
trager und dariber hinaus zu erstrecken, der dem
Hauptlangstréager gegeniiberliegt, an dem der Bal-
ken angebracht ist, sodass das freie Ende 36 des
Balkens an der dufReren Seite 38 des Hauptlangstra-
gers vorbei vorragt, wie in Fig. 2 und Fig. 3 veran-
schaulicht ist. Je weiter sich die freien Enden der Tra-
gerbalken an der duRReren Seite 38 des gegeniiber-
liegenden Hauptlangstragers vorbei erstrecken,
desto gréRer wird die Verstellbarkeit der Breite des
Hauptzugmaschinenrahmens. Vorzugsweise ragt
jedoch, wenn die Hauptlangstrager in ihrem vollstén-
dig eingefahrenen Zustand (mit einer minimalen Dis-
tanz zwischen den inneren Seiten 30 der gegenlber-
liegenden Hauptléngstrager) sind, die Breite eines
Tragerbalkens 10 an einer duleren Seite 38 des
Hauptlangstragers vorbei nicht weiter vor als der
lateral dufRerste Punkt des Gleitschalungsfertigers,
der typischerweise durch Raupen 16 des StralRenfer-
tigers definiert wird, um zu verhindern, dass Uberlan-
gen der Tragerbalken, welche an den auReren Sei-
ten der Hauptlangstrager vorbei vorragen kénnten,
den Betonverlegevorgang in engen Raumen, an Hin-
dernissen und dergleichen behindern, die nahe am
Verlege- bzw. Befestigungsweg der Maschine liegen
kénnen, wahrend sie arbeitet.

[0024] Nun auf Fig. 2 - Fig. 7 verweisend zeigt die
Fig. 2 eine Anordnung eines Hauptzugmaschinen-
rahmens 4, in welchem beide Hauptléangstréager 12
so weit wie moglich in Richtung auf Endplatten 20
des Mittelmoduls 6 eingefahren sind, um den Gleit-
schalungsfertiger in eine Position zum Verlegen des
schmalstmaéglichen Betonstreifens anzuordnen. In
dieser Position verlaufen die freien Enden 36 der Bal-
ken, die an einem der Hauptlangstrager angebracht
sind, an Offnungen 34 im gegeniiberliegenden
Hauptlangstrager vorbei und liegen jenseits der
auleren Seiten 38 des gegenlberliegenden Haupt-
langstragers, wie in Fig. 2 und Fig. 3 gezeigt ist.

[0025] Wenn es notwendig ist, die Spannweite des
Gleitschalungsfertigers zu vergréern, um einen
breiteren Betonstreifen abzulegen, werden Haupt-
langstrager 12 und die von ihnen getragenen Rau-
pen 16 zu den in Fig. 4 und Fig. 5 gezeigten Positio-
nen lateral nach auBen bewegt. GemaR der vorlie-
genden Erfindung wird dies durchgefiihrt, indem der
Satz Raupen 16' (dargestellt in Fig. 8) am unteren
Ende von Hebesaulen 14 an dem Hauptlangstrager,
der bewegt werden soll, zundchst geschwenkt wer-
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den, sodass die Raupen senkrecht zur Fahrtrichtung
18 sind und in die laterale Richtung gewandt sind,
wahrend die Raupen an dem gegeniiberliegenden
Hauptlangstrager in ihrer StralRenverlege- bzw.
-befestigungsrichtung bleiben kénnen. In einer Aus-
fuhrungsform der Erfindung wird das Mittelmodul 6
auf vier (zwei vorderen und zwei hinteren) schema-
tisch dargestellten Tragblécken oder -saulen 40 auf
dem Boden abgesenkt, indem die jeweiligen Hebe-
saulen 14 geeignet so betatigt werden, dass das
Gewicht des Mittelmoduls 6 und der davon getrage-
nen Ausristung durch Blécke 40 und nicht von Tra-
gerbalken 10 getragen wird. Als Nachstes werden
die Raupen 16' betatigt, um einen Hauptlangstrager
12", der von ihnen getragen wird, in einer lateralen
Richtung 42 zu bewegen/anzutreiben. Dies zieht
(oder schiebt) Tragerbalken 10, die am Hauptlangs-
trager 12' angebracht sind, von dem Mittelmodul weg
(oder in Richtung auf dieses), wodurch die Breite des
Hauptzugmaschinenrahmens und die Breite eines
Betonstreifens, der mit der Maschine abgelegt wer-
den kann, vergroRert (oder verkiirzt) wird. Wahrend
die Tragerbalken 10 mit Raupen 16' von dem Mittel-
modul weg (oder darauf zu) bewegt werden, halten
das Gewicht und die resultierende Reibung des Mit-
telmoduls, das auf Tragblécken 40 ruht, sowie die
senkrechte Orientierung der Raupen 16 an dem
anderen Hauptlangstrager 12 den gesamten Haupt-
zugmaschinenrahmen stationar, wodurch es erleich-
tert wird, die Tragerbalken 10 teleskopartig zu ver-
fahren.

[0026] Um strukturelle Stabilitét aufrechtzuerhalten,
muss ein innerer Endabschnitt 48 der ausgefahrenen
Tragerbalken 10 in Fig. 5 (und 10" in Fig. 5), darge-
stellt durch verborgene Linien, innerhalb der Kasten-
balken 22 des Mittelmoduls bleiben. In einer gegen-
wartig bevorzugten Ausfiihrungsform, in der die Kas-
tenbalken Abmessungen von etwa 33 cm (13 Inches)
in der Hohe und 15 cm (6 Inches) in der Breite auf-
weisen, sollte ein Abschnitt zwischen etwa 0,9 bis 1,2
m (etwa drei bis vier Fu3) innerhalb der Durchgéange
24 im Mittelmodul bleiben. Natirlich kann der gleiche
Entwurf fir Hauptzugmaschinenrahmen verwendet
werden, die gréRere Breiten berspannen und tiefere
Tragerbalken aufweisen. Folglich ist die maximale
Distanz, um die ein bestimmter Hauptlangstrager
lateral von einer Endplatte 20 eines Mittelmoduls
weg bewegt werden kann, die Distanz zwischen
einer inneren Seite 30 des Hauptlangstragers,
woran ein Tragerbalken 10 angebracht ist, und des-
sen freiem Ende 36 (das an der &uReren Seite 38 des
Hauptlangstragers vorbei wie in Fig. 2 ersichtlich vor-
ragt), abziglich der Lange des Tragerbalkenab-
schnitts 48, die innerhalb eines Mittelmoduldurch-
gangs 22 bleiben muss, um die strukturelle Stabilitat
des Hauptzugmaschinenrahmens aufrechtzuerhal-
ten.
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[0027] In der Vergangenheit war die maximale Dis-
tanz, um die die Hauptlangstrager von dem Mittelmo-
dul weg lateral bewegt werden konnten, gleich der
lateralen Breite des Mittelmoduls, abziiglich des Tra-
gerbalkenabschnitts 48, der innerhalb des Mittelmo-
duldurchgangs 22 verbleiben musste. Diese maxi-
male Verlangerungs- bzw. Ausfahrdistanz konnte
nur weiter vergrolRert werden, indem die friiher
erwahnten, angeschraubten, festen Tragerbalken-
verlangerungen verwendet wurden, deren Hinzufi-
gung und Entfernung ein zeitraubender Vorgang ist.
Mit der vorliegenden Erfindung wird die maximale
effektive Breite des Hauptzugmaschinenrahmens,
die teleskopartig verfahrend erreicht werden kann,
verglichen mit Gleitschalungsfertigern nach dem
Stand der Technik wesentlich vergréBert. Typischer-
weise kann dann die effektive maximale Breite des
Hauptzugmaschinenrahmens 4, der geman der vor-
liegenden Erfindung aufgebaut ist, um etwa 0,6 m
(etwa zwei FuR) je Hauptlangstrager auf jeder Seite
aufinsgesamt ungefahr 1,2 m (ungefahr vier FuB) fir
den gesamten Gleitschalungsfertiger vergroRert wer-
den.

[0028] Fig. 6 veranschaulicht schematisch den
Zustand eines Hauptzugmaschinenrahmens 4,
nachdem ein Hauptlangstrager 12' vom Mittelmodul
6 bis zum maximalen MaR lateral bewegt worden ist.
Fig. 6 veranschaulicht auch schematisch den
Zustand des Hauptzugmaschinenrahmens 4, nach-
dem der gegeniiberliegende Hauptlangstrager 12'
so nah wie mdglich lateral in Richtung auf das Mittel-
modul 6 bewegt worden ist. Der in Fig. 6 gezeigte
Hauptzugmaschinenrahmen 4 kann wie gezeigt
genutzt werden, in welchem Fall das Mittelmodul in
Bezug auf die StralRenbefestigungsrichtung auler-
mittig sein wird. Alternativ dazu kann nach dem late-
ralen Ausfahren eines Hauptléngstragers 12' der in
Fig. 6 gezeigte gegenuberliegende Hauptlangstra-
ger 12 in der enigegengesetzten Richtung lateral
ausgefahren werden, indem die oben beschriebenen
Schritte zum Ausfahren des Hauptlangstragers 12'
bis zum maximalen Maf wiederholt werden.

[0029] Kurz auf Fig. 7 verweisend kann in Fallen, in
welchen ein vollstandiges Ausfahren von Tragerbal-
ken 10 nicht ausreicht, um die geforderte Stra-Ren-
befestigungsbreite zu erreichen, eine ange-
schraubte, feste Tragerbalkenverlangerung 44 mit
Schraubverbindungsflanschen 32' an jedem Ende
zwischen dem Verschraubungsflansch 32 (am Ende
des teleskopartig verfahrbaren Tragerbalkens 10)
und entsprechenden Schraubverbindungsléchern
auf der inneren Seite 30 des Hauptlangstragers ein-
gesetzt werden.

[0030] Verweisend auf Fig. 5 und Fig. 9 - Fig. 11
werden nach dem Einstellen der gewinschten Dis-
tanz zwischen den gegeniiberliegenden inneren Sei-
ten 30 der Hauptlangstirager die Tragerbalkenab-
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schnitte 48 (deren Enden in den Zeichnungen durch
versteckte Linien dargestellt sind), welche innerhalb
von Durchgéngen 24 durch das Mittelmodul bleiben,
in Bezug auf das Mittelmodul 6 mit Verriegelungen
46 wie im Folgenden beschrieben an der Stelle
fixiert, und die Hebesaulen 14 werden hydraulisch
angeregt, um das Mittelmodul 6 tber die Tragbldcke
40 anzuheben. Nach Beseitigung der Tragblécke
aus einem Bereich unterhalb des Mittelmoduls wird
der Hauptzugmaschinenrahmen in seine Arbeitspo-
sition abgesenkt, und die Raupen 16 werden um die
Achsen der Hebeséaulen 14 gedreht, um die Raupen
in der StralBenbefestigungsrichtung auszurichten.
Danach kann ein neuer Streifen Beton mit der vorge-
schriebenen Breite abgelegt werden.

[0031] Wie erwahnt wurde, kdnnen, um ein Gleiten
vom Tragerbalken 10 in die Tragerbalkendurch-
gange 24 im Mittelmodul 6 und aus diesen heraus
zu erleichtern, Rollen 56 auf den Ober- und Unters-
eiten 52, 54 des Mittelmoduls installiert werden, und
das Mittelmodul ist mit einem (nicht separat darge-
stellten) Loch versehen, durch welches Rollen ver-
laufen, sodass ihre jeweiligen Umfange an den obe-
ren bzw. unteren Oberflachen der Tragerbalken 10
anliegen, die in jedem Durchgang 24 nebeneinander
angeordnet sind. In der Ausflihrungsform der Erfin-
dung, die in Fig. 9 - Fig. 11 veranschaulicht ist, ist
jeder Tragerbalkendurchgang mit zwei solchen Rol-
len versehen. Die Héhe der Durchgangshalften ist
geringfligig grofRer als die Hohe der Tragerbalken
10, sodass die Tragerbalken durch sie so frei gleiten
kénnen, dass die Tragerbalken 10 ungehindert in die
Durchgénge und aus diesen heraus bewegt werden
kénnen.

[0032] Das Vorsehen von Reibung reduzierenden
Rollen 56 ist eine gegenwartig bevorzugte Ausfiih-
rungsform der Erfindung. Die Rollen reduzieren sig-
nifikant Reibung zwischen den Tragerbalken 10 und
dem Durchgang 24, wenn der Tragerbalken in den
Durchgang oder aus diesem heraus bewegt wird,
sodass das Mittelmodul 6 von den Raupen 16 und
den Hauptléngstragern 12 und den Tragerbalken 10
getragen werden kann, was die Notwendigkeit besei-
tigt, separate Stiitzen bzw. Tréager 40 unterhalb des
Mittelmoduls anzuordnen, wie in Fig. 8 schematisch
dargestellt ist.

[0033] Noch Bezug nehmend auf Fig. 9 - Fig. 11
wird, nachdem die relative Stellung der Tragerbalken
10 innerhalb der Durchgénge 24 eingestellt wurde,
um Platz zu lassen, um die Strallenfertigerausriis-
tung darunter zu montieren, um einen Betonstreifen
einer gewiinschten Breite zu verlegen, wie oben
beschrieben wurde, ein Verriegelungsmechanismus
46 betatigt, um jeden Tragerbalken am Mittelmodul 6
festzuklemmen. In einer gegenwartig bevorzugten
Ausfiihrungsform wird der Verriegelungsmechanis-
mus von einem hydraulisch betatigten Kolben 58

gebildet, der in einem schematisch veranschaulich-
ten Gehause 60 montiert ist, das einen Zylinder fir
den Kolben definiert und das zum Beispiel durch
Schrauben 62 an den jeweiligen oberen und unteren
Seiten 52, 54 des Mittelmoduls befestigt ist. In der
bevorzugten Ausfiihrungsform wird ein Pressblock
64 durch den Kolben in Eingriff gebracht und gegen
die oberen und unteren Seiten der Tragerbalken 10
gezwungen.

[0034] In einer alternativen Ausfilhrungsform der
vorliegenden Erfindung wird der Verriegelungsme-
chanismus 46 durch eine geeignet geformte Platte,
in Fig. 11 durch Bezugsziffer 60" schematisch
gekennzeichnet, definiert, die an einer durch
Bezugsziffer 58' schematisch veranschaulichten
Klemmplatte angreift, die (in Fig. 11 nicht separat
dargestellt) so ausgestaltet ist, dass die Klemmplatte
58' den Pressblock 64 gegen den Trégerbalken
zwingt, wenn Schrauben 62 am Pressblock 64
gegen die jeweiligen oberen und unteren Seiten 52,
54 der Tragerbalken 10 fest angezogen werden, um
dadurch die Tragerbalken am Mittelmodul 6 zu ver-
riegeln.

[0035] Wie vorher erwadhnt wurde und Bezug neh-
mend auf Fig. 10 ist die Héhe der Tragerbalken 10
etwas geringer als die (nicht separat dargestellte)
Hohe der Durchgénge 24 im Mittelmodul 6. Nachdem
die Tragerbalken in Bezug auf das Mittelmodul aus-
gefahren oder eingefahren wurden, wie es fiir die
gewlinschte StralRenbefestigungsbreite erforderlich
ist, wird der Verriegelungsmechanismus 46, ob ein
hydraulisch betatigter Kolben 58 oder ein festge-
schraubter Pressblock 64, festgezogen, um das
innere Ende jedes Tragerbalkens nach oben gegen
die obere Oberflache des jeweiligen Durchgangs 24
zu zwingen, und der lateral du3ere Verriegelungs-
mechanismus wird festgezogen, um die untere
Seite der Tragerbalken gegen das untere Ende
oder die Kante, die durch die Bodenfliche des
Durchgangs gebildet wird, zu zwingen. Folglich ist
jeder lateral nach auf’en verlaufende Tragerbalken
in Bezug auf den anderen und in Bezug auf die zuge-
ordneten Durchgange etwas nach unten geneigt,
welche zusammen einen Sturz bilden, der durch die
nach unten geneigten Tragerbalken definiert wird,
allein wenn ihre inneren Enden Uberlappen (wie
durch die beabstandeten inneren Enden 48 der Bal-
ken in Fig. 5 schematisch angezeigt ist), oder
zusammen mit der Plattform 4, wenn die Tragerbal-
ken nicht Uberlappen. Dies hat den Vorteil, dass
unter Lastbedingungen das Gewicht, das vom Mittel-
modul getragen wird, eine geringfiigige Biegung der
geneigten Tragerbalken bewirkt, was die Tendenz
hat, sie zu strecken und miteinander auszurichten.
Als Folge wird eine mogliche Behinderung oder ein
Fehlen eines Freiraums zwischen der (in Fig. 10
nicht dargestellten) Stralenfertigerausriistung, die
unter dem Hauptzugmaschinenrahmen montiert ist,
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verhindert. Falls die Tragerbalken nicht wie gerade
beschrieben vorgespannt sind, kann sich der Haupt-
zugmaschinenrahmen nach unten biegen, wodurch
der geforderte und gewiinschte Abstand zwischen
der Unterseite des Hauptzugmaschinenrahmens
und der davon herabhangenden Straltenfertigeraus-
ristung und maéglicherweise eliminiert wird.

[0036] Fig. 12 zeigt einen Gleitschalungsfertiger 2,
der ein Mittelmodul 6, Tragerbalken 10, Hauptlangs-
trager 12 und Raupen 16 wie oben beschrieben auf-
weist. Der Gleitschalungsfertiger kann mit einem
Diibelsetzgerét genutzt werden, um (nicht darge-
stellte) Diibel in den frisch abgelegten Betonstreifen
unmittelbar hinter der StraBenfertigerausristung
intermittierend zu platzieren. Solch ein Dibelsetzge-
rat, dessen Aufbau und Anbringung an dem Gleit-
schalungsfertiger sind zum Beispiel in der gemein-
sam in Besitz befindlichen, gleichzeitig anhéngigen,
am 09. September 2009 eingereichten US-Patentan-
meldung Nr. 12/556,486 fiir einen Paver Having
Dowel Bar Inserter With Automated Dowel Bar Fee-
der beschrieben, deren Offenbarung durch Verweis
hierin einbezogen ist, als ob sie hierin vollstandig
dargelegt ware.

[0037] Ein Diibelsetzgerat 70 ist hinter dem Haupt-
zugmaschinenrahmen 4 und dem Mittelmodul 6
angeordnet. Um das Dibelsetzgerat vom Gleitscha-
lungsfertiger bewegbar abzustiitzen, was erforder-
lich ist, um die Dlbel geeignet in den frisch verlegten
Beton zu setzen, sind die lateralen Enden 74 eines
Querbalkens 72 in rickwérts verlaufende Haupt-
langstragerverlangerungen 76 verankert, das heil3t
sie sind typischerweise daran angeschraubt. Die vor-
deren Enden der Hauptlangstragerverlangerungen
sind an dem Hauptlangstrager 12 des Hauptzugma-
schinenrahmens befestigt, und dessen hintere
Enden sind mit den hinteren Hebeséaulen 14 geeignet
verbunden, welche die hinteren Raupen 16 lagern.

[0038] Ein Querbalken 72 zum Trage des Diibel-
setzgerats 70 umfasst ein teleskopartig verfahrba-
res, lateral aus- und einfahrbares Tragsystem, das
ein Mittelmodul 6' aufweist, welches in seinem Innen-
raum ein Paar (in Fig. 12 nicht separat dargestellte)
parallele Durchgidnge mit offenen Enden definiert,
welche Tragerbalken 10" bewegbar aufnehmen, die
in entgegengesetzte Richtungen vom Mittelgehause
in Richtung auf die rlickwértigen Hauptlangstrager-
verlangerungen 76 verlaufen. Die Durchgdnge auf
der inneren Seite des Mittelgehduses 6' sind
getrennt, zum Beispiel mit Platten wie jene, welche
oben in Verbindung mit dem Mittelmodul 6 behandelt
wurden, und weisen Rollen und Verriegelungsme-
chanismen (in Fig. 12 nicht dargestellt) auf, welche
an den Tragerbalken 10' angreifen und sie in der glei-
chen Weise an Ort und Stelle verriegeln, wie dies
zum Bewegen und Befestigen von Tragerbalken 10

am Mittelmodul 6 vorgenommen wird, was oben dis-
kutiert wurde.

[0039] Das Diibelsetzgerat 70 ist (mit in Fig. 12 nicht
separat dargestellten Radern) bewegbar entlang
einem Paar beabstandete Schienen 84, deren vorde-
res Ende an den hinteren Trédgerbalken 10 des
Hauptzugmaschinenrahmens befestigt ist, und
deren hintere Enden sind an Tragerbalken 10" an
der gegeniiberliegenden Stelle zwischen dem Mittel-
gehduse 6' und der rickwartigen Hauptlangstrager-
verlédngerung 76 befestigt. Als Folge kann die Aus-
ristung des Diibelsetzgerats in Bezug auf den
Beton, der wahrend des Setzens der Dibel im plasti-
schen Beton gerade abgelegt wird, stationar bleiben,
wahrend der Gleitschalungsfertiger weiter vorwarts
fahrt. Sind die Dibel einmal gesetzt und haben die
Setzgabeln die Oberseite des plastischen Betons
aufgearbeitet, wird das Duibelsetzgerat hinter dem
Hauptzugmaschinenrahmen zuriickgezogen, um
auf den nachsten Verbindungs/Setzzyklus zu war-
ten.

[0040] Wenn die Dibel in den frischen Beton
gesetzt werden sollen, ist der Querbalken 72 (wel-
cher Teil des Diibelsetzgerates ist) notwendig, um
den Hauptlangstragerverlangerungen 76 strukturelle
Stabilitat zu verleihen, welche Platz schaffen, damit
das Diibelsetzgerat arbeitet, sowie Raum fiir den
Querbalken. Die Tragerbalken 10" des Querbalkens
72 werden nach Bedarf einwarts oder auswarts ver-
fahren, sodass die hinteren Hebeséulen 14 an den
gewinschten Positionen sind und der Querbalken
die erforderliche Breite (quer zur Fahrtrichtung 18)
hat, um das Dlbelsetzgerat daran in herkdmmlicher
Weise anzubringen.

[0041] In der bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung ist der Querbalken 72, soweit die laterale
Ausfahrbarkeit des Querbalkens betroffen ist, analog
zum Mittelmodul 6 aufgebaut. Somit ist ein langge-
streckter beabstandeter Tragerbalken 10' an der
inneren Seite jeder rickwartigen Hauptlangstrager-
verlangerung 76 mit (in Fig. 12 nicht dargestellten)
Verschraubungsflanschen befestigt. Die Tragerbal-
ken sind auf den Hauptlangstragern so angeordnet,
dass sie mit den jeweiligen Durchgéngen 48' im Mit-
telgehause 6', die ihnen zugeordnet sind, ausgerich-
tet sind, und sie eine Breite haben, sodass, wenn die
Hauptlangstragerseite, an die sie angebracht sind,
so nah wie méglich am Mittelgehduse ist, ihre (in
Fig. 12 nicht separat dargestellten) freien Enden an
dem Mittelgehause vorbei in Richtung auf die aultere
rickwartige Hauptlangstragerverlangerung 76 und
daran vorbei verlaufen, wenn sie so nah wie méglich
am Mittelgehause ist (wie in Fig. 6 gezeigt ist). Um
dies zu ermdglichen, definiert jede rickwartige
Hauptlangstréagerverldngerung 76 eine Durchgangs-
6ffnung 34', welche so bemessen ist, um zu gestat-
ten, dass die freien Enden der Tragerbalken 10’

9/24

Page 514 of 567



DE 10 2011 010 479 B4 2022.03.31

durch sie an einer duReren Seite 38' des Haupt-
langstragers, die vom Mittelgehause abgewandt ist,
vorbei verlaufen.

[0042] Folglich haben Tragerbalken 10" auch eine
Breite, sodass, wenn die inneren Seiten der riickwar-
tigen Hauptlangstragerverlangerungen 76 einen
minimalen Abstand dazwischen aufweisen, der auf-
tritt, wenn jeder Hauptlangstrager 12 so nah wie
mdglich an der Endplatte 20 des Mittelmoduls ist
(wie im Wesentlichen in Fig. 3 gezeigt ist), die freien
Enden der Tragerbalken 10' sich durch Offnungen
34' an den auBeren Seiten 38’ der anderen rickwar-
tigen Hauptlédngstragerverlangerungen 76 vorbei
erstrecken, das heifdt der riickwartigen Hauptlangst-
ragerverlangerung 76, an der der Balken nicht ange-
bracht ist. Aufgrund des gemeinsamen Verschrau-
bungsmusters der Mittelmodulplatte 20, der inneren
Seite 30 des Hauptlangstragers 12 und der Ver-
schraubungsflansche 32 des Tragerbalkens 10 ist
es auch mdglich, Tragerbalken 10 auf einer der
oder beiden Seiten des Mittelmoduls zu eliminieren
oder zu entfernen und dann den Hauptlangstrager 12
direkt mit Endplatten 20 des Mittelmoduls 6 zu ver-
binden.

[0043] Wenn es notwendig ist, die StralRenbefesti-
gungsbreite der Maschine zu @ndern, werden Tra-
gerbalken 10 und 10" in Bezug auf das Mittelmodul
6 und das Mittelgehduse 6' bewegt, bis die
gewtunschte Breite erreicht worden ist. Danach wer-
den alle Balken am Mittelmodul und -gehause vor-
zugsweise in der oben beschriebenen Weise gesi-
chert. Gleichzeitig damit wird die Breite (in der Quer-
richtung) des Diibelsetzgerats 17 entsprechend ein-
gestellt, indem sie nach Bedarf verlangert oder ver-
kiirzt wird, sodass dessen (in Fig. 12 nicht dargestell-
ten) Rader an Schienen 84 angreifen, um das Diibel-
setzgerat in Bezug auf den Hauptzugmaschinenrah-
men 4 in Vorwarts- und Rickwartsrichtungen zu
bewegen.

Patentanspriiche

1. Gleitschalungsfertiger mit verstellbarer Breite,
der dafiir eingerichtet ist, sich in eine Fahrtrichtung
(18) zu bewegen, um Beton zu verteilen, zu ebnen
und fertig zu bearbeiten in eine Form mit einer im
Wesentlichen nach oben freigelegten, fertigbearbei-
teten Betondecke und in lateralen Betonseiten zu
begrenzen, wobei der Gleitschalungsfertiger (2)
umfasst:
einen Hauptzugmaschinenrahmen (4), der ein Mit-
telmodul (6) enthalt,
zwei Hauptlangstrager (12) in der Nahe jedes latera-
len Endes des Mittelmoduls (6),
erste und zweite Raupen (16), die jeweils an einem
der Hauptlangstrager (12) befestigt sind, wobei die
Raupen (16) um im Wesentlichen vertikale Achsen
zwischen der Fahrtrichtung (18) und einer lateralen

Richtung, die quer zur Fahrtrichtung (18) verlauft,
schwenkbar sind, und

erste und zweite Tragerbalken (10), die vom Mittel-
modul (6) ausgehen, an einer inneren Seite (30)
eines jeweiligen Hauptlangstragers (12) angebracht
sind, die dem Mittelmodul (6) zugewandt ist, und
eine groRere Breite als eine minimale Distanz zwi-
schen den inneren Seiten (30) der beiden Haupt-
langstrager (12) aufweisen, sodass freie Enden
(36) der Tragerbalken (10) an jeweiligen inneren
Seiten (30) der Hauptlangstrager (12) vorbei verlau-
fen,

wobei jeder Hauptlangstrager (12) Durchgangsoff-
nungen (34) aufweist, die ausgebildet sind, um die
freien Enden (36) der an dem anderen Hauptléngs-
trager (12) angebrachten Tragerbalken (10) aufzu-
nehmen und deren Durchgang an den jeweiligen
inneren Seiten jener Hauptlédngstrager (12) vorbei
zu gestatten, an denen die Tragerbalken (10) nicht
angebracht sind.

2. Gleitschalungsfertiger nach Anspruch 1,
wobei die Tragerbalken (10) eine Breite aufweisen,
sodass sich ihre freien Enden an &uBeren Seiten
(38) der Hauptlangstrager (12), an denen die Tra-
gerbalken (10) nicht angebracht sind, vorbei erstre-
cken.

3. Gleitschalungsfertiger nach Anspruch 1,
wobei die Tragerbalken (10) eine groBere Breite
als ein Zwischenraum zwischen den duferen Seiten
(38) der Hauptlangstrager (12) aufweisen, wenn die
Distanz zwischen den inneren Seiten (38) der
Hauptléngstrager (12) bei ihrem Minimum liegt,
sodass die freien Enden (36) der Tragerbalken (10)
an den aduBeren Seiten (38) der Hauptldngstrager
(12), an denen die Tragerbalken (10) nicht ange-
bracht sind, vorbei vorragen.

4. Gleitschalungsfertiger nach Anspruch 1,
wobei das Mittelmodul (6) beabstandete Durch-
gange (24) enthalt, die in der lateralen Richtung ver-
laufen und die angeordnet sind, um die Tragerbal-
ken (10) aufzunehmen und zu gestatten, dass sich
die Tragerbalken (10) in lateralen Richtungen in
Bezug auf das Mittelmodul (6) bewegen.

5. Gleitschalungsfertiger nach Anspruch 1, ent-
haltend einen Verriegelungsmechanismus, der ein
Element enthalt, das dafiir eingerichtet ist, in Eingriff
mit dem Tragerbalken (10) gezwungen zu werden,
um dadurch die Tragerbalken (10) in Bezug auf das
Mittelmodul (6) lagemanBig zu fixieren.

6. Gleitschalungsfertiger, der dafiir eingerichtet
ist, um sich in einer Fahrtrichtung (18) zum Vertei-
len, Ebnen und Fertigbearbeiten von Beton in eine
Form mit einer aufwérts gerichteten freigelegten,
fertigbearbeiteten Betondecke und Begrenzen in
lateralen Betonseiten zu bewegen, wobei der Gleit-
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schalungsfertiger (2) umfasst:

einen Hauptzugmaschinenrahmen (4), der dafiir
angepasst ist, eine StralRenfertigerausriistung (17)
zu tragen, wobei der Hauptzugmaschinenrahmen
(4) ein Mittelmodul (6) und zwei Hauptléngstrager
(12) enthalt, die jeweils an einer lateralen Seite des
Mittelmoduls (6) angeordnet sind,

vordere und hintere Raupen (16), die an jeweiligen
vorderen und

hinteren Enden jedes Hauptlangstragers (12) mon-
tiert sind, und einen Schwenkmechanismus, der
Schwenkbewegungen der Raupen (16) zwischen
einer Vorwartsbhewegungsrichtung (18) des Gleit-
schalungsfertigers (12) und einer querverlaufenden
lateralen Richtung gestattet, und

je einen Tragerbalken (10), der an jeweils einer
inneren Seite (30) jedes Hauptlangstragers (12)
befestigt ist, die dem Mittelmodul (6) zugewandt ist,
wobei die Tragerbalken (10) durch lateral ausgerich-
tete, durch das Mittelmodul (6) definierte Durch-
gange (24) beweglich verlaufen, wobei jeder Trager-
balken (10) eine gréRere Breite als eine minimale
Distanz zwischen &duReren Seiten (38) der Haupt-
langstrager (12) aufweist, die vom Mittelmodul (6)
abgewandt sind,

wobei jeder Hauptlangstrager (12) eine lateral aus-
gerichtete Offnung (34) enthalt, durch die sich ein
Abschnitt eines freien Endes (36) des jeweiligen
Tragerbalkens (10), der an dem anderen Haupt-
langstrager (12) befestigt ist, erstreckt, wenn die
Distanz zwischen den aufleren Seiten (38) der
Hauptlangstrager (12) die minimale Distanz ist,

um dadurch eine Bewegung entweder eines der
Hauptlangstrager (12) oder beider Hauptléngstrager
(12) in Richtung auf das Mittelmodul (6) und von ihm
weg zu gestatten, indem die betroffenen Raupen
(16) in ihre querverlaufenden lateralen Richtungen
gedreht und die gedrehten Raupen (16) betétigt
werden, um die Distanz zwischen den Hauptlangst-
ragern (12) zu variieren, indem die gedrehten Rau-
pen (16) in Richtung auf das Mittelmodul (6) oder
von ihm weg bewegt werden.

7. Gleitschalungsfertiger nach Anspruch 6,
wobei die durch das Mittelmodul (6) definierten
Durchgénge (24) eine groRere Hohe als eine ent-
sprechende Hoéhe der Tragerbalken (10) in den
Durchgéngen (24) haben, und enthaltend jeweils
einen einer lateral gewandten Offnung (26) der
Durchgange (24) benachbart angeordneten ersten
Verriegelungsmechanismus (46), welcher je einen
der Tragerbalken (10) nach unten in festen Eingriff
mit dem jeweiligen Durchgang (24) zwingt, und
einen lateral einwarts des ersten Verriegelungsme-
chanismus (46) angeordneten zweiten Verriege-
lungsmechanismus (56), um den entsprechenden
Tragerbalken (10) nach oben in Eingriff mit dem
Durchgang (24) zu zwingen, um dadurch die Trager-
balken (10) in Bezug auf die entsprechenden Durch-
gange (24) winkelmaRig nach unten zu neigen und

einen durch die Tragerbalken (10) definierten Sturz
zu bilden, welcher durch das Gewicht des Mittelmo-
duls (6) und der dadurch getragenen Ausriistung im
Wesentlichen reduziert oder eliminiert wird.

8. Verfahren zum Andern einer Breite eines
Betonstreifens, der auf dem Boden in einer Fahrt-
richtung (18) eines Gleitschalungsfertigers (2) abge-
legt wird, mit
einem Hauptzugmaschinenrahmen (4), der in einer
lateralen Richtung liber den Betonstreifen verlauft,
mit einem Mittelmodul (6) und je einem Hauptlangs-
trager (12) an jedem lateralen Ende des Hauptzug-
maschinenrahmens (4), je einer in der Fahrtrichtung
(18) des Gleitschalungsfertigers (2) vorderen und
hinteren Ende des Hauptlangstragers (12) benach-
barten Hebesaule (14), und jeweils einer mit je einer
Hebesaule (14) verbundenen Raupe (16), wobei die
Hebesaule (14) und die Raupe (16) dafiir eingerich-
tet sind, die Raupen (16) in Bezug auf die Hebe-
saule (14) vertikal zu bewegen und die Raupen
(16) in Bezug auf den Hauptlangstrager (12) um
eine im Wesentlichen vertikale Achse zu schwen-
ken, und einer StraBenfertigerausristung (17), die
vom Hauptzugmaschinenrahmen (4) herabhangt,
um den Betonstreifen zu verteilen, zu ebnen und fer-
tig zu bearbeiten, in eine Form mit einer im Wesent-
lichen aufwarts freigelegten, fertigbearbeiteten
Betondecke, die in lateralen Seiten des Betonstrei-
fens abschliefit,
wobei das Verfahren die Schritte umfasst:
Anbringen jeweils eines langgestreckten Tragerbal-
kens (10) an einer inneren Seite (30) jedes Haupt-
langstragers (12), die dem Mittelmodul (6) zuge-
wandt ist, wobei die Tragerbalken (10) in der latera-
len Richtung verlaufen und jeweils in einem freien
Tragerbalkenende (36) enden,

Bilden von im Wesentlichen lateral verlaufenden
Durchgéngen (24) im Mittelmodul (6), die mit lateral
verlaufenden Offnungen (34) in den Hauptlangstra-
gern (12) ausgerichtet sind, die so bemessen sind,
um eine Bewegung der Tragerbalken (10) in Bezug
auf das Mittelmodul (6) und in Bezug auf den Haupt-
langstrager (12), an dem der Tragerbalken (10) nicht
angebracht ist, und an ihm vorbei zu gestatten,
Ausfahren der Tragerbalken (10) durch jeweilige
ausgerichtete Durchginge (24) und Offnungen
(34), so dass die freien Enden (36) der Tragerbalken
(10) den Hauptlangstragern (12) benachbart sind,
an denen die Tragerbalken (10) nicht angebracht
sind, und

Andern einer Breite des Hauptzugmaschinenrah-
mens (4) zwischen einer minimalen Breite, bei der
innere Seiten (30) der Hauptléngstrager (12), die
dem Mittelmodul (6) zugewandt sind, dem Mittelmo-
dul (6) am nachsten sind, und einer maximalen
Breite, bei der die inneren Seiten (30) der Haupt-
langstrager (12) vom Mittelmodul (6) am weitesten
entfernt sind, indem zumindest einer der Haupt-
langstrager (12) und der Tragerbalken (10), der
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daran angebracht ist, in Bezug auf den anderen
Hauptlangstrager (12) und in Bezug auf das Mittel-
modul (6) in der lateralen Richtung bewegt werden
zwischen Positionen, bei denen das freie Ende (36)
des jeweiligen Tragerbalkens (10), der an dem
Hauptlangstrager (12) angebracht ist, durch die
zugeordnete Offnung (34) und an einer &uRere
Seite (38) des anderen Hauptlangstragers (12) vor-
bei verlauft, und bei denen das freie Ende (36) des
Tragerbalkens (10) innerhalb des Durchgangs (24)

im Mittelmodul (6) liegt.

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei ein Bewe-
gen ein Drehen der Raupen (16) an dem zumindest
einen Hauptlangstrager (12) um die vertikale Achse
umfasst, sodass die Raupe (16) in die laterale Rich-
tung gewandt ist, und danach Bewegen des zumin-
dest einen Hauptlangstragers (12) mit den gedreh-
ten Raupen (16) in Bezug auf das Mittelmodul (6) in

der lateralen Richtung.

10. Verfahren nach Anspruch 9, mit dem Schritt
Abstlitzen des Mittelmoduls (6) auf dem Boden
darunter, wahrend der zumindest eine Hauptlangs-
trager (12) bewegt wird, um dadurch ein Gewicht
des Mittelmoduls (6) vom Tragerbalken (10) im
Wesentlichen zu entlasten, wahrend der zumindest
eine Hauptlangstrager (12) sich in Bezug auf das

Mittelmodul (6) bewegt.

Es folgen 12 Seiten Zeichnungen
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5 Gomaco Corporation v. Guntert & Zimmerman Cons. Div., Inc., IPR2021-00136, Paper 61
6 Gomaco Corporation v. Guntert & Zimmerman Cons. Div., Inc., IPR2021-00234, Paper 59
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Dot code: IDS

PTO/SB/08a (01-10)

Doc description: Information Disclosure Statement (IDS) Field Approved for use through 07/31/2012. OMB 0651-0031

U.5. Patent and Trademark Office; U.S. DEPARTMENT OF COMMERCE

Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required toreéspond:to a collection of information unless it contains a valid- OMB control number.

INFORMATION DISCLOSURE

STATEMENT BY APPLICANT
{Not for submission under 37 CFR 1.99}

Application Number 16/820,449
Filing Date March 16, 2020
First Named Inventor | Ronald M. Guntert
Art Unit | 3671

Examiner Name | Gary S. Hartmann

Attorney Docket Number | 0659221177792

CRAIG, John I “Introduction to Robotics Mechanics and Control Third Edition™ Gomaca
Exhibit 1022; Pearson Education International; 408 pages.

EXAMINER SIGNATURE

Examiner Signature

Date Considered

*EXAMINER: Initial if reference considered, whether ornot citation is'in conformance with MPEP 609. Draw line through a
citation if notin conformance and not considered. Include copy of this form with nextcommunication to applicant.

document.

here if English language translation is attached.

! See Kind Codes of USPTO Patent Documents at wwsw. USPTR. GOV or MPEP 901,04, 2 Enter office that issued:the document, by the two-letter code (WIPQ
Standard ST 3). ¥ For Japanese patent documents, the indication of the year of the reign of the Emperor must precede the serial number of the patent

* Kind of document by the appropriate symbols as indicated on the document under WIPO Standard.5T.16 if possible. ® Applicant is to place a check mark

KILPATRICK TOWNSEND- 76361737 1
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Electronic Patent Application Fee Transmittal

Application Number:

16820449

Filing Date:

16-Mar-2020

Title of Invention:

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING
AND REORIENTING CRAWLERS

First Named Inventor/Applicant Name:

Ronald M. Guntert

Filer:

Babak Kusha/LaRenda Meyer

Attorney Docket Number:

065922-1177792-004580US

Filed as Small Entity

Filing Fees for Utility under 35 USC 111(a)

Description Fee Code Quantity Amount SuB—;’;(t;)l in
Basic Filing:
Pages:
Claims:

Miscellaneous-Filing:

Petition:

Patent-Appeals-and-Interference:

Post-Allowance-and-Post-Issuance:

Extension-of-Time:
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Description Fee Code Quantity Amount Suz-;l';(t;)l in
Miscellaneous:
RCE- 2ND AND SUBSEQUENT REQUEST 2820 1 1000 1000
Total in USD ($) 1000
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Electronic Acknowledgement Receipt

EFS ID: 46366636
Application Number: 16820449
International Application Number:
Confirmation Number: 6834

Title of Invention:

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING
AND REORIENTING CRAWLERS

First Named Inventor/Applicant Name:

Ronald M. Guntert

Customer Number:

20350

Filer:

Babak Kusha/LaRenda Meyer

Filer Authorized By:

Babak Kusha

Attorney Docket Number: 065922-1177792-004580US
Receipt Date: 08-AUG-2022
Filing Date: 16-MAR-2020
Time Stamp: 20:01:00

Application Type:

Utility under 35 USC 111(a)

Payment information:

Submitted with Payment yes

Payment Type DA

Payment was successfully received in RAM $1000

RAM confirmation Number E202288K01544683

Deposit Account

Authorized User

The Director of the USPTO is hereby authorized to charge indicated fees and credit any overpayment as follows:
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File Listing:

Document s . File Size(Bytes)/ Multi Pages
Document Description File Name . . .
Number Message Digest | Part/.zip| (if appl.)
5245046
1 Request for ConthLEJed Examination Paper-80-public.pdf no 112
( ) 568e8fed73c6d 1bcfd139d46f25109a%6d(
753a
Warnings:
This is not a USPTO supplied RCE SB30 form.
Information:
16491966
2 Non Patent Literature Craig.pdf no 408
5db0aBe20643ea5fd74137d6f488c3d4143|
Warnings:
Information:
1642460
3 Non Patent Literature Paper-59_Public.pdf no 116
24¢54c2ff7b1f495c35ad560f5cfbfcaSe0132)
Warnings:
Information:
1724273
4 Non Patent Literature Paper-61_PUBLIC.pdf no 119
0e60773487f22970c19ed0924132d130bf1
beab1
Warnings:
Information:
20302440
5 Foreign Reference Foreign-DE19814052.pdf no 19
025c2b1291e0cdca3dbSdfdfobes2bad4des
5cf5c
Warnings:
Information:
7040235
6 Foreign Reference Forelgn—DE102dOf1 1010479B4. no 5
p 36782855902ed251dbf705c7f5c39d771de|
145cb
Warnings:
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Information:

2691804
7 Non Patent Literature IPR2021-00050-Paper-80.pdf no 118
022bd431e24594b4ff199b3bc99f60834c74
Warnings:
Information:
271011
8 IDS-1177792.pdf yes 4
5293997 1e4bbcalca53b717¢77eba0650b4 3}
Multipart Description/PDF files in .zip description
Document Description Start End
Transmittal Letter 1 2
Information Disclosure Statement (IDS) Form (SB08) 3 4
Warnings:
Information:
37996
9 Fee Worksheet (SB06) fee-info.pdf no 2
88cbd9bB45e9d58318f78fcae3bcb1c05a2]
€720
Warnings:
Information:
Total Files Size (in bytes){ 55447231

This Acknowledgement Receipt evidences receipt on the noted date by the USPTO of the indicated documents,
characterized by the applicant, and including page counts, where applicable. It serves as evidence of receipt similar to a
Post Card, as described in MPEP 503.

New Applications Under 35 U.S.C. 111

If a new application is being filed and the application includes the necessary components for a filing date (see 37 CFR
1.53(b)-(d) and MPEP 506), a Filing Receipt (37 CFR 1.54) will be issued in due course and the date shown on this
Acknowledgement Receipt will establish the filing date of the application.

National Stage of an International Application under 35 U.S.C. 371

If a timely submission to enter the national stage of an international application is compliant with the conditions of 35
U.S.C. 371 and other applicable requirements a Form PCT/DO/EO/903 indicating acceptance of the application as a
national stage submission under 35 U.S.C. 371 will be issued in addition to the Filing Receipt, in due course.

New International Application Filed with the USPTO as a Receiving Office

If a new international application is being filed and the international application includes the necessary components for
an international filing date (see PCT Article 11 and MPEP 1810), a Notification of the International Application Number
and of the International Filing Date (Form PCT/RO/105) will be issued in due course, subject to prescriptions concerning
national security, and the date shown on this Acknowledgement Receipt will establish the international filing date of
the application.
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Doc code: RCEX PTO/SB/30EFS (02-18)

Doc description: Request for Continued Examination (RCE) Approved for use through 11/30/2020. OCMB 0651-0031
U.S. Patent and Trademark Office; U.S. DEPARTMENT OF COMMERCE
Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required to respond to a collection of information unless it contains a valid OMB control number.

REQUEST FOR CONTINUED EXAMINATION(RCE)TRANSMITTAL
(Submitted Only via EFS-Web)

Application | k50149 Filing | boo0.03-16 Docket Number | yoo005 1177702 Art | e
Number Date (if applicable) Unit

First Named o 1 1d M. Guntert Examiner HARTMANN, Gary S.

Inventor Name

This is a Request for Continued Examination (RCE) under 37 CFR 1.114 of the above-identified application.
Request for Continued Examination (RCE) practice under 37 CFR 1.114 does not apply to any utility or plant application filed prior to June 8,
1995, or to any design application. The Instruction Sheet for this form is located at WWW . USPTO.GOV

SUBMISSION REQUIRED UNDER 37 CFR 1.114

Note: If the RCE is proper, any previously filed unentered amendments and amendments enclosed with the RCE will be entered in the order
in which they were filed unless applicant instructs otherwise. If applicant does not wish to have any previously filed unentered amendment(s)
entered, applicant must request non-entry of such amendment(s).

|:| Previously submitted. If a final Office action is outstanding, any amendments filed after the final Office action may be considered as a
submission even if this box is hot checked.

|:| Consider the arguments in the Appeal Brief or Reply Brief previously filed on

[ ] Other

Enclosed

[] Amendment/Reply
Information Disclosure Statement (IDS)

|:| Affidavit(s)/ Declaration{s)

[] Other

MISCELLANEOUS

|:| Suspension of action on the above-identified application is requested under 37 CFR 1.103(c) for a period of months
{Period of suspension shall not exceed 3 months; Fee under 37 CFR 1.17(i) required)

[] Other

FEES

The RCE fee under 37 CFR 1.17(e) is required by 37 CFR 1.114 when the RCE is filed.
The Director is hereby authorized to charge any underpayment of fees, or credit any overpayments, to
Deposit Account No |201430

SIGNATURE OF APPLICANT, ATTORNEY, OR AGENT REQUIRED

v  Patent Practitioner Signature

Applicant Signature

EFS - Web 2.1.16
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Doc code: RCEX

Doc description: Request for Continued Examination (RCE)

PTO/SB/30EFS {02-18)

Approved for use through 11/30/2020. OMB 0651-0031

U.S. Patent and Trademark Office; U.S. DEPARTMENT OF COMMERCE
Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required to respond to a collection of information unless it contains a valid OMB control number.

Signature of Registered U.S. Patent Practitioner

Signature

Babak Kusha/

Date (YYYY-MM-DD) (p022-08-08 I

Name

Babak Kusha

Registration Number

F1 095

This collection of information is required by 37 CFR 1.114. The informaticn is required to obtain or retain a benefit by the public which is to
file (and by the USPTO to process) an application. Confidentiality is governed by 35 U.S.C. 122 and 37 CFR 1.11 and 1.14. This collection is
estimated to take 12 minutes to complete, including gathering, preparing, and submitting the completed application form to the USPTO. Time
will vary depending upon the individual case. Any comments on the amount of time you require to complete this form and/or suggestions for
reducing this burden, should be sent to the Chief Information Officer, U.S. Patent and Trademark Office, U.S. Department of Commerce,
P.O. Box 1450, Alexandria, VA 22313-1450.

If vou need assistance in completing the form, call 1-800-PT0O-9199 and select option 2.

EFS - Web 2.

Page

1.16
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Privacy Act Statement

The Privacy Act of 1974 {(P.L. 93-579) requires that you be given certain information in connection with your submission of the
attached form related to a patent application or patent. Accordingly, pursuant to the requirements of the Act, please be
advised that: (1) the general authority for the collection of this information is 35 U.S.C. 2(b)(2); (2) furnishing of the information
solicited is voluntary; and (3) the principal purpose for which the information is used by the U.S. Patent and Trademark Office
is to process and/or examine your submission related to a patent application or patent. If you do not furnish the requested
information, the U.S. Patent and Trademark Office may not be able to process and/or examine your submission, which may
result in termination of proceedings or abandonment of the application or expiration of the patent.

The information provided by you in this form will be subject to the following routine uses:

1.

The information on this form will be treated confidentially to the extent allowed under the Freedom of Information
Act (5 U.S.C. 552) and the Privacy Act (5 U.S.C. 552a). Records from this system of records may be disclosed to the
Department of Justice to determine whether the Freedom of Information Act requires disclosure of these records.

A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, in the course of presenting evidence to a
court, magistrate, or administrative tribunal, including disclosures to opposing counsel in the course of settlement
negotiations.

A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, tc a Member of Congress submitting a
request involving an individual, to whom the record pertains, when the individual has requested assistance from the
Member with respect to the subject matter of the record.

A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to a contractor of the Agency having need
for the information in order to perform a contract. Recipients of information shall be required to comply with the
requirements of the Privacy Act of 1974, as amended, pursuant to 5 U.S.C. 552a(m).

A record related to an International Application filed under the Patent Cooperation Treaty in this system of records
may be disclosed, as a routine use, to the International Bureau of the World Intellectual Property Organization,
pursuant to the Patent Cooperation Treaty.

A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to another federal agency for purposes of
National Security review (35 U.S.C. 181) and for review pursuant to the Atomic Energy Act (42 U.S.C. 218(c)).

A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to the Administrator, General Services,
or his/her designee, during an inspection of records conducted by GSA as part of that agency's responsibility to
recommend improvements in records management practices and programs, under authority of 44 U.S.C. 2904 and
2906. Such disclosure shall be made in accordance with the GSA regulations governing inspection of records for this
purpose, and any other relevant (i.e., GSA or Commerce) directive. Such disclosure shall not be used to make
determinations about individuals.

A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to the public after either publication of
the application pursuant to 35 U.S.C. 122(b) or issuance of a patent pursuant to 35 U.S.C. 151. Further, a record may
be disclosed, subject to the limitations of 37 CFR 1.14, as a routine use, to the public if the record was filed in an
application which became abandoned or in which the proceedings were terminated and which application is
referenced by either a published application, an application cpen to public inspections or an issued patent.

A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to a Federal, State, or local law
enforcement agency, if the USPTO becomes aware of a violation or potential violation of law or regulation.

EFS - Web 2.1.16
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Electronic Acknowledgement Receipt

EFS ID: 46366780
Application Number: 16820449
International Application Number:
Confirmation Number: 6834

Title of Invention:

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING
AND REORIENTING CRAWLERS

First Named Inventor/Applicant Name:

Ronald M. Guntert

Customer Number:

20350

Filer:

Babak Kusha/LaRenda Meyer

Filer Authorized By:

Babak Kusha

Attorney Docket Number: 065922-1177792-004580US
Receipt Date: 08-AUG-2022
Filing Date: 16-MAR-2020
Time Stamp: 20:04:44

Application Type:

Utility under 35 USC 111(a)

Payment information:

Submitted with Payment no
File Listing:
Document Document Description File Name File Slze(B)ttes)/ Multl' 'Pages
Number Message Digest | Part/.zip| (if appl.)
1351873
1 Request forContRirC'uEJed Examination RCE-1177792.pdf no 3
( ) e351f0199eed966f87c914eb507d19387acq
Warnings:
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Information:

Total Files Size (in bytes){ 1351873

This Acknowledgement Receipt evidences receipt on the noted date by the USPTO of the indicated documents,
characterized by the applicant, and including page counts, where applicable. It serves as evidence of receipt similar to a
Post Card, as described in MPEP 503.

New Applications Under 35 U.S.C. 111
If a new application is being filed and the application includes the necessary components for a filing date (see 37 CFR

1.53(b)-(d) and MPEP 506), a Filing Receipt (37 CFR 1.54) will be issued in due course and the date shown on this
Acknowledgement Receipt will establish the filing date of the application.

National Stage of an International Application under 35 U.S.C. 371

If a timely submission to enter the national stage of an international application is compliant with the conditions of 35
U.S.C. 371 and other applicable requirements a Form PCT/DO/EO/903 indicating acceptance of the application as a
national stage submission under 35 U.S.C. 371 will be issued in addition to the Filing Receipt, in due course.

New International Application Filed with the USPTO as a Receiving Office

If a new international application is being filed and the international application includes the necessary components for
an international filing date (see PCT Article 11 and MPEP 1810), a Notification of the International Application Number
and of the International Filing Date (Form PCT/RO/105) will be issued in due course, subject to prescriptions concerning
national security, and the date shown on this Acknowledgement Receipt will establish the international filing date of
the application.
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UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

WWW.USpto.gov

NOTICE OF ALLOWANCE AND FEE(S) DUE

20350 7590 08/26/2022 | EXAMINER |
Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast HARTMANN, GARY §
Mailstop: IP Docketing - 22
1100 Peachtree Street | ART UNIT PAPER NUMBER |
Suite 2800 3671

Atlanta, GA 30309 DATE MAILED: 08/26/2022

APPLICATION NO. FILING DATE FIRST NAMED INVENTOR ATTORNEY DOCKET NO. CONFIRMATION NO.

16/820.,449 03/16/2020 Ronald M. Guntert JR. 065922-1177792-004580US 6834

TITLE OF INVENTION: AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING AND REORIENTING CRAWLERS

APPLN. TYPE ENTITY STATUS ISSUE FEE DUE I PUBLICATION FEE DUE | PREV. PAID ISSUE FEE TOTAL FEE(S) DUE DATE DUE

nonprovisional SMALL $600 $0.00 $0.00 $600 11/28/2022

THE APPLICATION IDENTIFIED ABOVE HAS BEEN EXAMINED AND IS ALLOWED FOR ISSUANCE AS A PATENT.
PROSECUTION ON THE MERITS IS CLOSED. THIS NOTICE OF ALLOWANCE IS NOT A GRANT OF PATENT RIGHTS.
THIS APPLICATION IS SUBJECT TO WITHDRAWAL FROM ISSUE AT THE INITIATIVE OF THE OFFICE OR UPON
PETITION BY THE APPLICANT. SEE 37 CFR 1.313 AND MPEP 1308.

THE ISSUE FEE AND PUBLICATION FEE (IF REQUIRED) MUST BE PAID WITHIN THREE MONTHS FROM THE MAILING
DATE OF THIS NOTICE OR THIS APPLICATION SHALL BE REGARDED AS ABANDONED. THIS STATUTORY PERIOD
CANNOT BE EXTENDED. SEE 35 U.S.C. 151. THE ISSUE FEE DUE INDICATED ABOVE DOES NOT REFLECT A CREDIT
FOR ANY PREVIOUSLY PAID ISSUE FEE IN THIS APPLICATION. IF AN ISSUE FEE HAS PREVIOUSLY BEEN PAID IN
THIS APPLICATION (AS SHOWN ABOVE), THE RETURN OF PART B OF THIS FORM WILL BE CONSIDERED A REQUEST
TO REAPPLY THE PREVIOUSLY PAID ISSUE FEE TOWARD THE ISSUE FEE NOW DUE.

HOW TO REPLY TO THIS NOTICE:

I. Review the ENTITY STATUS shown above. If the ENTITY STATUS is shown as SMALL or MICRO, verify whether entitlement to that
entity status still applies.
If the ENTITY STATUS is the same as shown above, pay the TOTAL FEE(S) DUE shown above.

If the ENTITY STATUS is changed from that shown above, on PART B - FEE(S) TRANSMITTAL, complete section number 5 titled
"Change in Entity Status (from status indicated above)".

For purposes of this notice, small entity fees are 1/2 the amount of undiscounted fees, and micro entity fees are 1/2 the amount of small entity
fees.

II. PART B - FEE(S) TRANSMITTAL, or its equivalent, must be completed and returned to the United States Patent and Trademark Office
(USPTO) with your ISSUE FEE and PUBLICATION FEE (if required). If you are charging the fee(s) to your deposit account, section "4b"
of Part B - Fee(s) Transmittal should be completed. If an equivalent of Part B is filed, a request to reapply a previously paid issue fee must be
clearly made, and delays in processing may occur due to the difficulty in recognizing the paper as an equivalent of Part B.

IIT. All communications regarding this application must give the application number. Please direct all communications prior to issuance to Mail
Stop ISSUE FEE unless advised to the contrary.

IMPORTANT REMINDER: Maintenance fees are due in utility patents issuing on applications filed on or after Dec. 12, 1980.
It is patentee's responsibility to ensure timely payment of maintenance fees when due. More information is available at
www.uspto.gov/PatentMaintenanceFees.
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PART B - FEE(S) TRANSMITTAL
Complete and send this form, together with applicable fee(s), by mail or fax, or via EFS-Web.

By mail, send to: Mail Stop ISSUE FEE By fax, send to:  (571)-273-2885
Commissioner for Patents
P.O. Box 1450
Alexandria, Virginia 22313-1450

INSTRUCTIONS: This form should be used for transmitting the ISSUE FEE and PUBLICATION FEE (if required). Blocks 1 through 5 should be completed where appropriate. All
further correspondence including the Patent, advance orders and notification of maintenance fees will be mailed to the current correspondence address as indicated unless corrected
below or directed otherwise in Block 1, by (a) specifying a new correspondence address; and/or (b) indicating a separate "FEE ADDRESS" for maintenance fee notifications.
Note: A certificate of mailing can only be used for domestic mailings of the
Fee(s) Transmittal. This certificate cannot be used for any other accompanying
papers. Each additional paper, such as an assignment or formal drawing, must
have its own certificate of mailing or transmission.

CURRENT CORRESPONDENCE ADDRESS (Note: Use Block 1 for any change of address)

20350 7590 08/26/2022 Certificate of Mailing or Transmission

Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast I hereby certify that this Fee(s) Transmittal is being deposited with the United
! i States Postal Service with sufficient postage for first class mail in an envelope
Mailstop: IP Docketing - 22 addressed to the Mail Stop ISSUE FEE address above, or being transmitted to
1100 Peachtree Street the USPTO via EFS-Web or by facsimile to (571) 273-2885, on the date below.
Suite 2800 (Typed or printed name)
Atlanta, GA 30309 (Signature)
(Date)|
I APPLICATION NO. | FILING DATE | FIRST NAMED INVENTOR | ATTORNEY DOCKET NO. | CONFIRMATION NO. |

16/820,449 03/16/2020 Ronald M. Guntert JR. 065922-1177792-004580US 6834

TITLE OF INVENTION: AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING AND REORIENTING CRAWLERS

| APPLN. TYPE | ENTITY STATUS I ISSUE FEE DUE I PUBLICATION FEE DUE | PREV. PAID ISSUE FEE | TOTAL FEE(S) DUE | DATE DUE |
nonprovisional SMALL $600 $0.00 $0.00 $600 11/28/2022
I EXAMINER | ART UNIT | CLASS-SUBCLASS |
HARTMANN, GARY S 3671 404-083000
1. Change of correspondence address or indication of "Fee Address” (37 2. For printing on the patent front page, list
CFR 1.363). (1) The names of up to 3 registered patent attorneys
or agents OR, alternatively, 1

M| Change of correspondence address (or Change of Correspondence

Address form PTO/AIA/122 or PTO/SB/122) attached. (2) The name of a single firm (having as a member 2

registered attorney or agent) and the names of upto 2
2 registered patent attorneys or agents. If no name is
listed, no name will be printed.

(] "Fee Address" indication (or "Fee Address" Indication form PTO/
AIA/47 or PTO/SB/47; Rev 03-02 or more recent) attached. Use of a
Customer Number is required.

3. ASSIGNEE NAME AND RESIDENCE DATA TO BE PRINTED ON THE PATENT (print or type)

PLEASE NOTE: Unless an assignee is identified below, no assignee data will appear on the patent. If an assignee is identified below, the document must have been previously
recorded, or filed for recordation, as set forth in 37 CFR 3.11 and 37 CFR 3.81(a). Completion of this form is NOT a substitute for filing an assignment.

(A) NAME OF ASSIGNEE (B) RESIDENCE: (CITY and STATE OR COUNTRY)

Please check the appropriate assignee category or categories (will not be printed on the patent) : (] Individual [ Corporation or other private group entity (J Government

4a. Fees submitted: [MIssue Fee (JPublication Fee (if required) [JAdvance Order - # of Copies
4b. Method of Payment: (Please first reapply any previously paid fee shown above)

(] Blectronic Payment via EFS-Web [ Enclosed check (] Non-electronic payment by credit card (Attach form PTO-2038)

(L The Director is hereby authorized to charge the required fee(s), any deficiency, or credit any overpayment to Deposit Account No.

5. Change in Entity Status (from status indicated above)

NOTE: Absent a valid certification of Micro Entity Status (see forms PTO/SB/15A and 15B), issue
fee payment in the micro entity amount will not be accepted at the risk of application abandonment.
NOTE: If the application was previously under micro entity status, checking this box will be taken
to be a notification of loss of entitlement to micro entity status.

NOTE: Checking this box will be taken to be a notification of loss of entitlement to small or micro
entity status, as applicable.

M| Applicant certifying micro entity status. See 37 CFR 1.29

M| Applicant asserting small entity status. See 37 CFR 1.27

M| Applicant changing to regular undiscounted fee status.

NOTE: This form must be signed in accordance with 37 CFR 1.31 and 1.33. See 37 CFR 1.4 for signature requirements and certifications.

Authorized Signature Date
Typed or printed name Registration No.
Page 2 of 3
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UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

WWW.USpto.gov

I APPLICATION NO. | FILING DATE FIRST NAMED INVENTOR | ATTORNEY DOCKET NO. CONFIRMATION NO. |
16/820,449 03/16/2020 Ronald M. Guntert JR. 065922-1177792-004580US 6834
| EXAMINER |
20350 7590 08/26/2022
Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast HARTMANN, GARY $

Mailstop: IP Docketing - 22
1100 Peachtree Street

Suite 2800 3671
Atlanta, GA 30309

| ART UNIT PAPER NUMBER |

DATE MAILED: 08/26/2022

Determination of Patent Term Adjustment under 35 U.S.C. 154 (b)
(Applications filed on or after May 29, 2000)

The Office has discontinued providing a Patent Term Adjustment (PTA) calculation with the Notice of Allowance.

Section 1(h)(2) of the AIA Technical Corrections Act amended 35 U.S.C. 154(b)(3)(B)(i) to eliminate the requirement
that the Office provide a patent term adjustment determination with the notice of allowance. See Revisions to Patent
Term Adjustment, 78 Fed. Reg. 19416, 19417 (Apr. 1, 2013). Therefore, the Office is no longer providing an initial
patent term adjustment determination with the notice of allowance. The Office will continue to provide a patent term
adjustment determination with the Issue Notification Letter that is mailed to applicant approximately three weeks prior
to the issue date of the patent, and will include the patent term adjustment on the patent. Any request for reconsideration
of the patent term adjustment determination (or reinstatement of patent term adjustment) should follow the process
outlined in 37 CFR 1.705.

Any questions regarding the Patent Term Extension or Adjustment determination should be directed to the Office of
Patent Legal Administration at (571)-272-7702. Questions relating to issue and publication fee payments should be
directed to the Customer Service Center of the Office of Patent Publication at 1-(888)-786-0101 or (571)-272-4200.
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OMB Clearance and PRA Burden Statement for PTOL-85 Part B

The Paperwork Reduction Act (PRA) of 1995 requires Federal agencies to obtain Office of Management and Budget
approval before requesting most types of information from the public. When OMB approves an agency request to
collect information from the public, OMB (i) provides a valid OMB Control Number and expiration date for the
agency to display on the instrument that will be used to collect the information and (ii) requires the agency to inform
the public about the OMB Control Number’s legal significance in accordance with 5 CFR 1320.5(b).

The information collected by PTOL-85 Part B is required by 37 CFR 1.311. The information is required to obtain
or retain a benefit by the public which is to file (and by the USPTO to process) an application. Confidentiality is
governed by 35 U.S.C. 122 and 37 CFR 1.14. This collection is estimated to take 30 minutes to complete, including
gathering, preparing, and submitting the completed application form to the USPTO. Time will vary depending upon
the individual case. Any comments on the amount of time you require to complete this form and/or suggestions
for reducing this burden, should be sent to the Chief Information Officer, U.S. Patent and Trademark Office,
U.S. Department of Commerce, P.O. Box 1450, Alexandria, Virginia 22313-1450. DO NOT SEND FEES OR
COMPLETED FORMS TO THIS ADDRESS. SEND TO: Commissioner for Patents, P.O. Box 1450, Alexandria,
Virginia 22313-1450. Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required to respond to a collection
of information unless it displays a valid OMB control number.

Privacy Act Statement

The Privacy Act of 1974 (P.L. 93-579) requires that you be given certain information in connection with your
submission of the attached form related to a patent application or patent. Accordingly, pursuant to the requirements
of the Act, please be advised that: (1) the general authority for the collection of this information is 35 U.S.C. 2(b)
(2); (2) furnishing of the information solicited is voluntary; and (3) the principal purpose for which the information
is used by the U.S. Patent and Trademark Office is to process and/or examine your submission related to a patent
application or patent. If you do not furnish the requested information, the U.S. Patent and Trademark Office may not
be able to process and/or examine your submission, which may result in termination of proceedings or abandonment
of the application or expiration of the patent.

The information provided by you in this form will be subject to the following routine uses:

1. The information on this form will be treated confidentially to the extent allowed under the Freedom of
Information Act (5 U.S.C. 552) and the Privacy Act (5§ U.S.C 552a). Records from this system of records may
be disclosed to the Department of Justice to determine whether disclosure of these records is required by the
Freedom of Information Act.

2. A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, in the course of presenting evidence
to a court, magistrate, or administrative tribunal, including disclosures to opposing counsel in the course of
settlement negotiations.

3. A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to a Member of Congress submitting
a request involving an individual, to whom the record pertains, when the individual has requested assistance
from the Member with respect to the subject matter of the record.

4. A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to a contractor of the Agency having
need for the information in order to perform a contract. Recipients of information shall be required to comply
with the requirements of the Privacy Act of 1974, as amended, pursuant to 5 U.S.C. 552a(m).

5. A record related to an International Application filed under the Patent Cooperation Treaty in this system of
records may be disclosed, as a routine use, to the International Bureau of the World Intellectual Property
Organization, pursuant to the Patent Cooperation Treaty.

6. A record in this system of records may be disclosed, as a routine use, to another federal agency for purposes of
National Security review (35 U.S.C. 181) and for review pursuant to the Atomic Energy Act (42 U.S.C. 218(c)).

7. Arecord from this system of records may be disclosed, as a routine use, to the Administrator, General Services,
or his/her designee, during an inspection of records conducted by GSA as part of that agency's responsibility
to recommend improvements in records management practices and programs, under authority of 44 U.S.C.
2904 and 2906. Such disclosure shall be made in accordance with the GSA regulations governing inspection
of records for this purpose, and any other relevant (i.e., GSA or Commerce) directive. Such disclosure shall
not be used to make determinations about individuals.

8. A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to the public after either publication of
the application pursuant to 35 U.S.C. 122(b) or issuance of a patent pursuant to 35 U.S.C. 151. Further, a record
may be disclosed, subject to the limitations of 37 CFR 1.14, as a routine use, to the public if the record was filed
in an application which became abandoned or in which the proceedings were terminated and which application
is referenced by either a published application, an application open to public inspection or an issued patent.

9. A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to a Federal, State, or local law
enforcement agency, if the USPTO becomes aware of a violation or potential violation of law or regulation.
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Application No. Applicant(s)
. . 16/820,449 Guntert et al.
Notice of Allowability Examiner ArtUnit | AIA (FITF) Status
GARY S HARTMANN 3671 Yes

-- The MAILING DATE of this communication appears on the cover sheet with the correspondence address--
All claims being allowable, PROSECUTION ON THE MERITS IS (OR REMAINS) CLOSED in this application. If not included
herewith (or previously mailed), a Notice of Allowance (PTOL-85) or other appropriate communication will be mailed in due course. THIS
NOTICE OF ALLOWABILITY IS NOT A GRANT OF PATENT RIGHTS. This application is subject to withdrawal from issue at the initiative
of the Office or upon petition by the applicant. See 37 CFR 1.313 and MPEP 1308.
1.4) This communication is responsive to RCE filed 8/8/22.

[J A declaration(s)/affidavit(s) under 37 CFR 1.130(b) was/were filed on .

2.[J An election was made by the applicant in response to a restriction requirement set forth during the interview on ; the
restriction requirement and election have been incorporated into this action.

3.¥) The allowed claim(s) is/are 1 and 8-14 . As a result of the allowed claim(s), you may be eligible to benefit from the Patent
Prosecution Highway program at a participating intellectual property office for the corresponding application. For more information
, please see http://www.uspto.gov/patents/init_events/pph/index.jsp or send an inquiry to PPHfeedback@uspto.gov.
4. Acknowledgment is made of a claim for foreign priority under 35 U.S.C. § 119(a)-(d) or (f).
Certified copies:
a) Al b) (J Some* ¢) [J None of the:
1. (O Certified copies of the priority documents have been received.
2. [J Certified copies of the priority documents have been received in Application No. ___
3. [J Copies of the certified copies of the priority documents have been received in this national stage application from the
International Bureau (PCT Rule 17.2(a)).

* Certified copies not received:

Applicant has THREE MONTHS FROM THE "MAILING DATE" of this communication to file a reply complying with the requirements
noted below. Failure to timely comply will result in ABANDONMENT of this application.
THIS THREE-MONTH PERIOD IS NOT EXTENDABLE.

5] CORRECTED DRAWINGS (as "replacement sheets") must be submitted.

(3O including changes required by the attached Examiner's Amendment / Comment or in the Office action of
Paper No./Mail Date .

Identifying indicia such as the application number (see 37 CFR 1.84(c)) should be written on the drawings in the front (not the back) of each
sheet. Replacement sheet(s) should be labeled as such in the header according to 37 CFR 1.121(d).

6..] DEPOSIT OF and/or INFORMATION about the deposit of BIOLOGICAL MATERIAL must be submitted. Note the
attached Examiner's comment regarding REQUIREMENT FOR THE DEPOSIT OF BIOLOGICAL MATERIAL.

Attachment(s)

1.0 Notice of References Cited (PTO-892) 5. (¥} Examiner's Amendment/Comment

2.V Information Disclosure Statements (PTO/SB/08), 6. (J Examiner's Statement of Reasons for Allowance
Paper No./Mail Date .

3.0 Examiner's Comment Regarding Requirement for Deposit 7. (J Other .

of Biological Material
4.0 Interview Summary (PTO-413),
Paper No./Mail Date.

/GARY S HARTMANN/
Primary Examiner, Art Unit 3671

U.S. Patent and Trademark Office .
PTOL-37 (Rev. 08-13) Notice of Allowability Part of Paper No./Mail Date 20220816
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Application/Control Number: 16/820,449 Page 2
Art Unit: 3671

DETAILED ACTION

Information Disclosure Statement
The information disclosure statement filed 8§ August 2022 fails to comply with 37 CFR
1.98(a)(2), which requires a legible copy of each cited foreign patent document; each non-patent
literature publication or that portion which caused it to be listed; and all other information or that
portion which caused it to be listed. It has been placed in the application file, but the reference
listed as “Paper 83” has not been considered. Note that two Paper 80s have been submitted;

however, no Paper 83 has ever been submitted in this application.

Allowable Subject Matter

Claims 1 and 8-14 are allowed.

Conclusion
Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the
examiner should be directed to GARY S HARTMANN whose telephone number is (571)272-
6989. The examiner can normally be reached 11-7:30.
Examiner interviews are available via telephone, in-person, and video conferencing using
a USPTO supplied web-based collaboration tool. To schedule an interview, applicant is
encouraged to use the USPTO Automated Interview Request (AIR) at

http://www.uspto.gov/interviewpractice.
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Application/Control Number: 16/820,449 Page 3
Art Unit: 3671

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner’s
supervisor, Thomas Will can be reached on 571272-6998. The fax phone number for the
organization where this application or proceeding is assigned is 571-273-8300.

Information regarding the status of published or unpublished applications may be
obtained from Patent Center. Unpublished application information in Patent Center is available
to registered users. To file and manage patent submissions in Patent Center, visit:
https://patentcenter.uspto.gov. Visit https://www.uspto.gov/patents/apply/patent-center for more
information about Patent Center and https://www.uspto.gov/patents/docx for information about
filing in DOCX format. For additional questions, contact the Electronic Business Center (EBC)
at 866-217-9197 (toll-free). If you would like assistance from a USPTO Customer Service
Representative, call 800-786-9199 (IN USA OR CANADA) or 571-272-1000.

GARY S. HARTMANN
Primary Examiner
Art Unit 3671

/GARY S HARTMANN/
Primary Examiner, Art Unit 3671
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Application/Control No. Applicant(s)/Patent Under Reexamination
Issue Classification |¢s00 449 Guntert et al.
H “ “ HH Examiner Art Unit
GARY S HARTMANN 3671
CPC
Symbol Type Version
B62D F 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
EO1C | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
B62D | 2013-01-01
CPC Combination Sets
Symbol Type Set Ranking Version
NONE
Total Claims Allowed:
(Assistant Examiner) (Date) 8
/GARY S HARTMANN/ 16 August 2022 . . -
Primary Examiner, Art Unit 3671 O.G. Print Claim(s) | O.G. Print Figure
(Primary Examiner) (Date) 1 2,5
U.S. Patent and Trademark Office Part of Paper No.: 20220816
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/ssue Classification

Application/Control No.

Applicant(s)/Patent Under Reexamination

16/820,449 Guntert et al.
Examiner Art Unit
GARY S HARTMANN 3671

INTERNATIONAL CLASSIFICATION

CLAIMED

B62D

NON-CLAIMED

US ORIGINAL CLASSIFICATION

CLASS

SUBCLASS

404

85

CROSS REFERENCES(S)

Primary Examiner, Art Unit 3671
(Primary Examiner)

CLASS SUBCLASS (ONE SUBCLASS PER BLOCK)
NONE
Total Claims Allowed:
(Assistant Examiner) (Date) 8
/GARY S HARTMANN/ 16 August 2022

O.G. Print Claim(s) | O.G. Print Figure

(Date) 1 2,5

U.S. Patent and Trademark Office
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Application/Control No. Applicant(s)/Patent Under Reexamination
Issue Classification |¢s00 449 Guntert et al.
H “ “ ”H Examiner Art Unit
GARY S HARTMANN 3671

Claims renumbered in the same order as presented by applicant (J CPA (3 T.D. ([ R.1.47
CLAIMS

Final |Original|Final OriginallFinaI Original|Final |Original|Final OriginallFinaI Original|Final |Original|Final |Original
NONE
Total Claims Allowed:

(Assistant Examiner) (Date) 8

/GARY S HARTMANN/ 16 August 2022 . ) -
Primary Examiner, Art Unit 3671 O.G. Print Claim(s) | O.G. Print Figure
(Primary Examiner) (Date) 1 2,5
U.S. Patent and Trademark Office

Part of Paper No.: 20220816
Page 3 of 3
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Application/Control No.

Applicant(s)/Patent Under Reexamination

Search Nofes 16/820,449 Guntert et al.
GARY S HARTMANN 3671

CPC - Searched*
Symbol Date Examiner
E01C 23/04 07/17/2020 GH
B62D 7/06 07/17/2020 GH
B62D 11/20 07/17/2020 GH
B62D 55/0655, 084 07/17/2020 GH
CPC Combination Sets - Searched*
Symbol Date Examiner
US Classification - Searched*
Class Subclass Date Examiner
404 85, 105 07/17/2020 GH

* See search history printout included with this form or the SEARCH NOTES box below to determine the scope of

the search.

U.S. Patent and Trademark Office
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Application/Control No.

Applicant(s)/Patent Under Reexamination

Search Nofes 16/820,449 Guntert et al.
IR [>=
GARY S HARTMANN 3671
Search Notes
Search Notes Date Examiner
Inventor Search 07/16/2020 GH
(paver paving) same (crawler track) with (angl$3 angular) 07/17/2020 GH
(slew$3 (worm near4 driv$3)) and (404/$.ccls. EO1C$/$.cpc.) 07/17/2020 GH
slew$3 and (B62D$/$.cpc. 180/$.ccls.) 07/17/2020 GH
back and forward cite all tagged documents 07/17/2020 GH
Reviewed all documents for PTAB Proceding #IPR2021-00234 and GH
IPR2021-00235 04/13/2021
Reviewed all documents for PTAB Proceding #|PR2020-01698, 04/14/2021 GH
IPR2021-00050, IPR202100135 and IPR2021-00136
Update search 04/14/2021 GH
Update search 01/10/2022 GH
Update search 04/28/2022 GH
Update search 08/16/2022 GH
Interference Search
US Class/CPC US Subclass/CPC Group Date Examiner
Symbol
404 85 08/16/2022 GH

U.S. Patent and Trademark Office
Page 2 of 2
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PE2E SEARCH - Search History (Prior Art)

Ref # Hits [Search Query DBs Default Plurals British Time Stamp
Operator Equivalents
L1 383 E01C23/04.CPC. (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:27 PM
DERWENT)
L2 486 B62D7/06.CPC. (US-PGPUB; USPAT; [OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:27 PM
DERWENT)
L3 435 B62D11/20.CPC. (US-PGPUB; USPAT; [OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:27 PM
DERWENT)
L4 460 B62D55/0655.CPC. (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:28 PM
DERWENT)
L5 1054 B62D55/084.CPC. (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/01/10
EPO; JPO; 05:28 PM
DERWENT)
L11 1799 135 (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/08/16
EPO; JPO; 04:06 PM
DERWENT)
L12 854 (24)NOT (135) (US-PGPUB; USPAT; |OR ON ON 2022/08/16
EPO; JPO; 04:25 PM
DERWENT)
PE2E SEARCH - Search History (Interference)
Ref # Hits [Search Query DBs Default Plurals British Time Stamp
Operator Equivalents
N2 71 404/85.CCLS. (US-PGPUB; USPAT) [OR ON ON 2022/04/28
03:46 PM
08/16/2022 05:17:31 PM Page 1 of 1
Workspace: 16820449 GH
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Doc code: IDS
Doc description: Information Disclosure Statement (IDS) Field

PTO/SB/08a (01-10)

Approved for use through 07/31/2012. OMB 0651-0031

U.S. Patent and Trademark Office; U.S. DEPARTMENT OF COMMERCE
Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required to respond to a collection of information unless it contains a valid OMB control number.

Application Number 16/820,449

INFORMATION DISCLOSURE

Filing Date March 16, 2020

STATEMENT BY APPLICANT

{Not for submission under 37 CFR 1.99) First Named Inventor | Ronald M. Guntert

Art Unit | 3671

Examiner Name | Gary S. Hartmann

Attorney Docket Number

| 065922-1177792

U.S. PATENTS
. . Kind . Pages, Columns, Lines, Where
Ei(t?;rluner ﬁge Patent Number Code | Issue Date Elitaen(;echczs::mee or Applicant of Relevant Passages or
! Relevant Figures Appear
U.S. PATENT APPLICATION PUBLICATIONS
Kind Pages, Columns, Lines, Where
Examiner Cite | Publication Code Publication Name of Patentee or Applicant of Relevant Passages or
Initial* No Number | Date cited Document Relevant
Figures Appear
FOREIGN PATENT DOCUMENTS
i ]
Name of Patentee or Pages, Columns, Lines | T
. ) ] . where Relevant
E : . Foreign Kind I Applicant of cited
xaminer Cite Document Country Code Publication Documnent Passages or Relevant
e 5 h
Initial No Number® Code 4 Date Figures Appear
X
U.S. equivalent is U.S.
1 19814052 DE Oct 14, 1999 | Wirtgen GmbH 6.471.442
X
2 | 102011010479 | DE Mar1,2012 | Guntert & Zimmerman U.S. equivalent is US
8,118,518
NON-PATENT LITERATURE DOCUMENTS
Examiner Cite | Include name of the author (in CAPITAL LETTERS), title of the article (when appropriate), title of the item T®
Initials* No (book, magazine, journal, serial, symposium, catalog, etc.), date, page(s), volume-issue number(s), publisher,
city and/or country where published.
3 Gomaco Corporation v. Guntert & Z1mmerman Gons. 11V, G-, 1ER2U2 T 0o0S 0 Paper-8%
4 Gomaco Corporation v. Guntert & Zimmerman Cons. Div., Inc., IPR2020-01698, Paper 80
5 Gomaco Corporation v. Guntert & Zimmerman Cons. Div., Inc., IPR2021-00136, Paper 61
6 Gomaco Corporation v. Guntert & Zimmerman Cons. Div., Inc., IPR2021-00234, Paper 59

ALL REFERENCES CONSIDERED %XCEPT WHERE LINED THROUGH. /G.8.H/

KILPATRICK TOWNSEND 76361737 1
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Doc code: IDS PTO/SB/8a (01-10)
Doc description: Information Disclosure Statement (IDS) Field Approved for use through 07/31/2012. OMB 0651-0031
U.5. Patent and Trademark Office; U.S. DEPARTMENT OF COMMERCE

Under the Paperwork Reduction Act of 1995, no persons are required toreéspond:to a collection of information unless it contains a valid- OMB control number.

Application Number 16/820,449
INFORMATION DISCLOSURE Filing Date March 16. 2020
STATEMENT BY APPLICANT - -
{Not for submission under 37 CER 1.98) First Named Inventor | Ronald M. Guntert

Art Unit | 3671

Examiner Name | Gary S. Hartmann

Attorney Docket Number | 0659221177792

CRAIG, John I “Introduction to Robotics Mechanics and Control Third Edition™ Gomaca

7 Exhibit 1022; Pearson Education International; 408 pages.
EXAMINER SIGNATURE
Examiner Signature /GARY S HARTMANN/ Date Considered pa/i6/202z2

*EXAMINER: Initial if reference considered, whether ornot citation is'in conformance with MPEP 609. Draw line through a
citation if notin conformance and not considered. Include copy of this form with nextcommunication to applicant.

! See Kind Codes of USPTO Patent Documents at wwsw. USPTR. GOV or MPEP 901,04, 2 Enter office that issued:the document, by the two-letter code (WIPQ
Standard ST 3). ¥ For Japanese patent documents, the indication of the year of the reign of the Emperor must precede the serial number of the patent
document.

* Kind of document by the appropriate symbols as indicated on the document under WIPO Standard.5T.16 if possible. ® Applicant is to place a check mark
here if English language translation is attached.

ALL REFERENCES COMNSIDERED EXCEPT WHERE LINED THROUGH. /6.5.H/

KILPATRICK TOWNSEND- 76361737 1
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UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

WWW.uspto.gov

BIB DATA SHEET
CONFIRMATION NO. 6834

SERIAL NUMBER FILINSAgrrE 371(c) CLASS GROUP ART UNIT ATTORNEE)(.DOCKET
16/820,449 03/16/2020 404 3671 06p922-1177792-004580
RULE
APPLICANTS
GUNTERT & ZIMMERMAN CONST. DIV., INC., RIPON, CA;
INVENTORS

Ronald M. Guntert JR., Stockton, CA;
Gerald L. Dahlinger, Ripon, CA;
Richard Wood Francis, Stockton, CA;

* ¥k CONTINUING DATA kkkkkkkkhkkkkhkkkkhkkkkhkkkk
This application is a CON of 16/222,714 12/17/2018 PAT 10589807

which is a CON of 16/013,864 06/20/2018 PAT 10196101
which is a CON of 15/873,757 01/17/2018 PAT 10029749
which is a CON of 15/623,012 06/14/2017 PAT 9908571
which is a CIP of 15/148,811 05/06/2016 PAT 9708020
which is a CON of 13/897,125 05/17/2013 PAT 9359727
which is a CON of 13/069,096 03/22/2011 PAT 8459898
which claims benefit of 61/318,223 03/26/2010

*k FOREIGN APPLICATIONS khkkkkkhkkhkkhkkhkkkhkhkkkk
** IF REQUIRED, FOREIGN FILING LICENSE GRANTED ** ** SMALL ENTITY **

03/30/2020
Foreign Pririy claimed ] ves Mo STATEOR | SHEETS | TOTAL |INDEPENDENT
35 USC 119(a-d) conditions met [ ves N0 | (] Nietafter COUNTRY |DRAWINGS | CLAIMS CLAIMS
Verified and /GARY S
erecan HARTMANN/ CA 18 2 2
Acknowledged Examiner's Signature Initials
ADDRESS

Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast
Mailstop: IP Docketing - 22

1100 Peachtree Street

Suite 2800

Atlanta, GA 30309

UNITED STATES

TITLE

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING AND REORIENTING
CRAWLERS

[Q All Fees
|0 1.16 Fees (Filing)

FEES: Authority has been given in Paper |
FILING FEE ; ;
RECEIVED |No. to charge/credit DEPOSIT ACCOUNT _||1:17 Fees (Processing Ext. of time) I

785 No. for following: ‘EI 1.18 Fees (Issue)
‘EI Other

BIB (Rev. 05/07).
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I hereby certify that this correspondence is being filed via
EFS-Web with the United States Patent and Trademark Office
on November 23, 2022

KILPATRICK TOWNSEND & STOCKTON LLP
By: /La Renda Meyer-Johnson/
La Renda Meyer-Johnson

PATENT
Attorney Docket No.: 065922-1177792

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

In re Application of:

Ronald M. Guntert Jr.
Application No.: 16/820,449
Filed: March 15, 2020

For: AUTOMATICALLY ADJUSTING
SWING LEGS FOR MOUNTING AND
ALIGNING AND REORIENTING
CRAWLERS

Customer No.: 20350

Confirmation No.: 6834
Examiner: HARTMAN, Gary S.
Technology Center/Art Unit: 3671

COMMENTS ON STATEMENT OF
REASONS FOR ALLOWANCE

Mail Stop: Issue Fee
Commissioner for Patents
P.O. Box 1450

Alexandria, VA 22313-1450

Commissioner:

Applicants wish to thank the Examiner for indicating that the claims are allowable.

The Notice of Allowance under the “Information Disclosure Statement” portion on page

6 indicates that “Paper 83”, which was cited in the IDS filed on August 8, 2022, has not been

considered. Applicants note that the reference called “paper 83” was an inadvertent typo meant

to say paper “80” as updated and considered by the examiner on June 29, 2022.

Respectfully submitted,

/Chetan V. Mutha/
Chetan V. Mutha
Registration No. L1392

KILPATRICK TOWNSEND & STOCKTON LLP

76739085V.1
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Electronic Patent Application Fee Transmittal

Application Number:

16820449

Filing Date:

16-Mar-2020

Title of Invention:

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING
AND REORIENTING CRAWLERS

First Named Inventor/Applicant Name:

Ronald M. Guntert

Filer:

CHETAN MUTHA/LaRenda Meyer

Attorney Docket Number:

065922-1177792-004580US

Filed as Small Entity

Filing Fees for Utility under 35 USC 111(a)

Description Fee Code Quantity Amount Suz—;l'g(t;)l in

Basic Filing:
Pages:
Claims:
Miscellaneous-Filing:
Petition:
Patent-Appeals-and-Interference:
Post-Allowance-and-Post-Issuance:

UTILITY APPL ISSUE FEE 2501 1 600 600
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Description

Fee Code

Quantity

Amount

Sub-Total in
USD(S)

Extension-of-Time:

Miscellaneous:

Total in USD ($)

600
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Electronic Acknowledgement Receipt

EFS ID: 47084463
Application Number: 16820449
International Application Number:
Confirmation Number: 6834

Title of Invention:

AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING
AND REORIENTING CRAWLERS

First Named Inventor/Applicant Name:

Ronald M. Guntert

Customer Number:

20350

Filer:

CHETAN MUTHA/LaRenda Meyer

Filer Authorized By:

CHETAN MUTHA

Attorney Docket Number: 065922-1177792-004580US
Receipt Date: 23-NOV-2022
Filing Date: 16-MAR-2020
Time Stamp: 14:31:56

Application Type:

Utility under 35 USC 111(a)

Payment information:

Submitted with Payment yes

Payment Type DA

Payment was successfully received in RAM $600

RAM confirmation Number E2022AME33541248

Deposit Account

Authorized User

The Director of the USPTO is hereby authorized to charge indicated fees and credit any overpayment as follows:

Page 564 of 567




File Listing:

Document .. . File Size(Bytes)/ Multi Pages
Document Description File Name . . .
Number Message Digest | Part/.zip| (if appl.)
844339
Issue_Fee-
1 Issue Fee Payment (PTO-85B) Transmittal_065922-1177792. no 1
pdf aabb4acc3foB4538eecd504030950eSbdad]
3905
Warnings:
Information:
91703
Comments-Statement-
Reasons-
i i no 1
2 Miscellaneous Incoming Letter Allowance-065922-1177792.
405c8cabced 2093fd0ceb1cdS5b32f34a71a7]
pdf e16f
Warnings:
Information:
37761
3 Fee Worksheet (SB06) fee-info.pdf no 2
6b53dacdad7adb23758cf3e7c4346cf0bas
Warnings:
Information:
Total Files Size (in bytes){ 973803

This Acknowledgement Receipt evidences receipt on the noted date by the USPTO of the indicated documents,
characterized by the applicant, and including page counts, where applicable. It serves as evidence of receipt similar to a
Post Card, as described in MPEP 503.

New Applications Under 35 U.S.C. 111

If a new application is being filed and the application includes the necessary components for a filing date (see 37 CFR
1.53(b)-(d) and MPEP 506), a Filing Receipt (37 CFR 1.54) will be issued in due course and the date shown on this
Acknowledgement Receipt will establish the filing date of the application.

National Stage of an International Application under 35 U.S.C. 371

If a timely submission to enter the national stage of an international application is compliant with the conditions of 35
U.S.C. 371 and other applicable requirements a Form PCT/DO/EO/903 indicating acceptance of the application as a
national stage submission under 35 U.S.C. 371 will be issued in addition to the Filing Receipt, in due course.

New International Application Filed with the USPTO as a Receiving Office

If a new international application is being filed and the international application includes the necessary components for
an international filing date (see PCT Article 11 and MPEP 1810), a Notification of the International Application Number
and of the International Filing Date (Form PCT/RO/105) will be issued in due course, subject to prescriptions concerning
national security, and the date shown on this Acknowledgement Receipt will establish the international filing date of
the application.

Page 565 of 567




PART B - FEE(S) TRANSMITTAL
Caraplete and send this forr, together with applicable fee(s), by wail or fax, or via EFS-We
By mail, send tor Mail Stop ISSUE FEE By fax, send o (871)-273-2885
Comppissioner for Patents
F.O. Box 1450
Alexandria, Virginia 22313-1450
INSTRUCTIONS: This form should be used tor wansantting the JSSU

further correspondence including the Patent, advance orders and notification of mwaint
below or directed otherwise in Block 1, by (@) specitying a new correspoitdence adds

Al
: *mbpcn«.woe sddress as indicated unloss \QuLC‘iCd
2 ADDRESS" for maintenance fee potifications.

can only be used for domestic
i be used for any other a

1eg fees Wlﬂ LL mailed to tqe curre:
N p

; apdfor {b) indicatin

Hops of the
winpanying

(& NT OORRESPONDENCE ADDRESS (Mota: Use Block 14or any ¢ of address) -
: ray ’3%‘\911“‘5‘1‘!{ or fO cmal dl'ﬁw:'ﬂg, must
have its )
20350 7590 Q5/06/2622
Kilpatrick Townsend & Stockton LLF - West Coast 1 hepeby certify tig
Stites Postal Service
Mailstop: I Bocketing - 22 addressed & the Mail Stop ISSUE FEE adiress abme or lv:x ; wransmitt j o
1100 Peachtree Street the USPTO via EFS-Web or by facsimile to (371) 2732888, on the dare below.,
Suite 2800 La Renda Meyer-Jjohnson (¥yped os pinsed mame)
Atlanta, GA 30309 /La Renda Mever-Johnson/ Sigrature
November 23, 2022 )
g APPLICATION N0 [ FILING DATE E FIRST NAMED DNVENTOR i ATTORNEY DOCKET NO. E CONFIRMATION NO. I
16/820,440 O316/2024 Ronald M. Guater G65922-1177702-6043808]8 6R34
TITLE QF INVENTION: AUTOMATICALLY ADJUSTING SWING LEGS FOR MOUNTING AND ALIGNING AND REGRIENTING CRAWLERS
E APPLN. TYPE s ENTITY STATUS g 198U FEE DUE E PUBLICATION FEE DUE I PREV. PAID ISSUE FEE E TOTAL FEE(S) DUE DATE DUE i
ronprovisional SMALL $600 $0:00 $0.00 $500 08/08/2622
g EXAMINEK ; ART UNIT E CLASS-SUBCLABS [
HARTMANN, GARY 8 3671 404-083000
spondence address or indication of "Fee Address” (37 2. For printing on the patent tront page,

(1) The nawes of up te 3 registerad patent atiorneys . Kﬂpa{yick Townsend &

or agents OR, alternatively, - .
{2) The name of a single fiom {having as f)tOC.ktGﬂ LLP

bk Change of correspondence address (or C ¢
Address form PTO/AIAM22 or PTO/SR/127) attached.

E tffm YOI AgON) ot i 2
A% e e ) o " gistered patent attorneys. or dg"f,ﬂ[‘ I{ no name is
X8 “Pee Address” indication (or "Fee Address™ indication form PTO/ d, no name will be printed. .
ATA/AT or PTCYSBIAT; Rev 03-02 or more recent) attached, Use of 3
Custoner Number 8 vegaired.
3. ASSIGNEE NAME AND RESIDENCE DATA TG BE FRINTEDR OGN THE PATENT {print of type)
PLEASE NOTE: Unless an assignee is identified below, ao s iaxxgpea dats will appear on the patent. If an dssigree iy identified below, the docuiment muust have been preéviousty
recorded, or filed for recorddtmn, as set forth in 37 CFR 3.11 and 37 CFR 3.8i(a). Compietion of this form s NQT a s ifute for filing an assignment.
(A) NAME OF ASSIGNEE (R RESIDENCE: (CITY and STATE OF COUNTRY)
Guntert & Zimmerman Const. Div,, Inc. Ripon, California
Please checl the appropriare assignee ror categones (will ot be printed on the patent) Lo Tndividuat 4 Corporation or othes privare giouy entity fd Government

45, Fees submitted: Bhrssue Fee ldPublication Fee (if required) LdAdvance Cirder - # of Copies

4. Method of Payragnt: { Plewse fivst reapply any previously paid fee shown above}

.g Blectronic Payment via EFS-Web 'k Fnciosed check L& Mon-electranic payment by credys card {Attach form PTG-2038)

3. Change in Eotity States (from stams indicared shove)

‘wd Applicant certifying micro enrity status. See 37 CFR 1.20
W& Applicant certifying wiem entity status. See 37 CFR 1.6 nicro er‘utv amount wil J not be acc',rp-s,d at tf‘e ri\k of mﬁhmi;on ahand"rmﬁ‘

Al was pJ “*\m:\l\: under micro eatity stams, checking this boy will be tak

31}

W
(<]

4 Applicant asserting smailentity sta e 37 CFR 1.27

) of entitiemeni to smmall.or micro

L3 Applicant changing to regular undiscounted tee status.

NQTE: This form must be signed in accordance with 37 CPR 1.31 and 1.33. 8ee 37 CFR 1.4 for signafure reguirements ind certifications.

/Chetan V. Mutha/ Qctober 31, 2022

Authonzed Signatire ! Date

Chetan V. Mutha o Lisez

Typed or printed name
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e UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

ENES UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
R United States Patent and Trademark Office
Address: COMMISSIONER FOR PATENTS

P.O. Box 1450
Alexandria, Virginia 22313-1450
WWW.uspto.gov

83

| APPLICATION NO. ISSUE DATE PATENT NO. ATTORNEY DOCKET NO. CONFIRMATION NO.
16/820,449 12/27/2022 11535318 065922-1177792-004580US 6834
20350 7590 12/07/2022

Kilpatrick Townsend & Stockton LLP - West Coast
Mailstop: IP Docketing - 22

1100 Peachtree Street

Suite 2800

Atlanta, GA 30309

ISSUE NOTIFICATION

The projected patent number and issue date are specified above.

Determination of Patent Term Adjustment under 35 U.S.C. 154 (b)
(application filed on or after May 29, 2000)

The Patent Term Adjustment is 0 day(s). Any patent to issue from the above-identified application will include
an indication of the adjustment on the front page.

If a Continued Prosecution Application (CPA) was filed in the above-identified application, the filing date that
determines Patent Term Adjustment is the filing date of the most recent CPA.

Applicant will be able to obtain more detailed information by accessing the Patent Application Information
Retrieval (PAIR) WEB site (http://pair.uspto.gov).

Any questions regarding the Patent Term Extension or Adjustment determination should be directed to the Office
of Patent Legal Administration at (571)-272-7702. Questions relating to issue and publication fee payments should
be directed to the Application Assistance Unit (AAU) of the Office of Patents Stakeholder Experience (OPSE),
Stakeholder Support Division (SSD) at (571)-272-4200.

INVENTORC(S) (Please see PAIR WEB site http://pair.uspto.gov for additional inventors):

Ronald M. Guntert JR., Stockton, CA;
Gerald L. Dahlinger, Ripon, CA;
Richard Wood Francis, Stockton, CA;

APPLICANT(s) (Please see PAIR WEB site http://pair.uspto.gov for additional applicants):
GUNTERT & ZIMMERMAN CONST. DIV., INC., RIPON, CA;

The United States represents the largest, most dynamic marketplace in the world and is an unparalleled location
for business investment, innovation, and commercialization of new technologies. The USA offers tremendous
resources and advantages for those who invest and manufacture goods here. Through SelectUSA, our nation
works to encourage and facilitate business investment. To learn more about why the USA is the best country in
the world to develop technology, manufacture products, and grow your business, visit SelectUSA.gov.
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