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64 Schiiff-Form fiir Edelsteine.

67 Um einem geschiiffenen, flach ausgebildeten Edel-

stein gute Brillanz zu verleihen und ein zur Grosse
des Edelsteines verhéltnismassig grosses Erscheinungs-
bild zu geben wird der Tafeldurchmesser (T) mindestens
70% des Durchmessers der Girtellinie (11) gewdhit, sowie
der Winkel (B) zwischen Pavillonoberfliche (3) und der
Girtelebene weniger als 38°.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen geschiif-
fenen, flach ausgebildeten Edelstein mit, einem
zum Gewicht resp. zur Dicke des Edelsteines, ver-
haltnisméssig grossem Erscheinungsbild.

Edelstein- resp. Diamantschliffe besitzen eine
lange Tradition und werden seit jeher aufgrund von
empirischen Beobachtungen und Erfahrungen aus-
gefiihrt.

Aufgrund von Modestrémen, Anforderungen an
Aussehen und Form von Edelsteinen wurde dem
Schleifen von Edelsteinen in diesem Jahrhundert
mehr und mehr systematische und technische Be-
deutung beigemessen, so dass grundsatzlich Mas-
se, Dimensionen und Schiiffgréssen eruiert wurden,
geméass welchen bestimmte Erscheinungsbilder am
Edelstein erwirkt werden kdnnen. Flir das Erreichen
héchster Brillanz, insbesondere bei Diamanten,
fuhrten sowohl empirische wie auch theoretische
Berechnungen zu sogenannten Birillantschliffen, wo-
bei diese insbesondere Gréssen und Dimensionen
am Edelstein betreffen, wie die Héhe der Krone,
Tiefe des Pavillon, Durchmesser der Tafel, Winkel
zwischen Oberflache der Krone und der durch die
Girtellinie gebildete Ebene, resp. der Gurtelebene,
Oberfléche von Pavillon gegeniber der Giirtelebene
usw.

Verschiedenste Kombinationen dieser Werte fihr-
ten zu Steinen mit spezieller Brillanz, resp. mit spe-
ziellem «Feuer», wie dies beispielsweise beim Tol-
kowski-Schiiff, Parker-Schliff, dem skandinavischen
Standard-Schliff, dem idealen Schiliff und dem prak-
tischen Feinschliff der Fall ist. Auf die Hintergrinde
des Schleifens von Edelsteinen, insbesondere von
Diamanten soll an dieser Stelle nicht weiter einge-
gangen werden, da die Schleiftechnik an sich be-
stens bekannt ist. Zum besseren Verstandnis der
Materie sei deshalb nur auf das «Handbook of Dia-
mond Grading» von Verena Pagel-Theisen, Verlag
Deutsche Gem. Gesellschaft, als Stand der Technik
verwiesen.

Aufgrund der stark gestiegenen Preise flir Brillan-
ten oder generell von geschliffenen Edelsteinen und
Diamanten, steigt der Bedarf an relativ kleinen Stei-
nen mit einem kleinen Gewicht, resp. mit tiefer Ka-
ratzahl. Anderseits aber besteht selbstverstindich
der Wunsch, trotzdem einen relativ gross wirkenden
oder erscheinenden Edelstein zu besitzen oder in
ein Schmuckstlick zu fassen. Es ist daher eine Auf-
gabe der vorliegenden Erfindung einen kleinen, zu
seiner Grdsse relativ gross wirkenden Edelstein zu
schaffen.

Im weiteren besteht bei gewissen technischen
und dekorativen Anwendurigen der Wunsch nach
einem relativ flachen Edelstein resp. Diamanten,
welcher wiederum relativ zu seiner Grisse eine
vergrosserte Wirkung aufweist und zudem ausge-
zeichnete Brillanz aufweist, was bei flachen Edel-
steinen Ublicherweise nicht der Fall ist. Eine derarti-
ge Anwendung ist beispielsweise der Einbau von
geschliffenen Edelsteinen resp. Diamanten in ein
Uhrzifferblatt, beispielsweise innerhalb des Berei-
ches der Zeiger, wobei der Edelstein deshalb flach
ausgebildet sein muss, damit einerseits die Uhr
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selbst flach gestaltet werden kann und andererseits
der Bewegungsablauf der Zeiger durch das Anord-
nen der Edelsteine nicht gehindert wird.

Nun besteht beim Schieifen von Edelsteinen fiir
das Erzeugen einer flachen Form das Problem,
dass beispielsweise ein starkes Abschleifen der Pa-
villonspitze, um die Dicke des Steines zu reduzie-
ren, die Brillanz verloren geht und der Stein matt
resp. «fot» wirkt.

Demgegentber ist es mdglich, durch eine relativ
grosse Tafel, d.h. durch stirkeres Herabsetzen der
Krone, das Erscheinungsbild des Steines im Ver-
héltnis zu seinem Gewicht zu vergréssern und
gleichzeitig die Dicke des Steines zu verringern,
wobei geméss Literatur Tafeldurchmesser bis zu
70% des Durchmessers der Gurtellinie empfohlen
werden. Eine starke Reduktion der Dicke des Edel-
steines wird damit aber nicht erreicht.

Eine weitere Moglichkeit zur Herstellung eines
flachen Edelsteines besteht darin, den Winkel zwi-
schen Pavillonoberflache und Glirtelebene zu ver-
ringern, wodurch gleichzeitig die Tiefe des Pavillon
reduziert wird. Es hat sich aber gezeigt, dass bei
Winkeln kleiner als ca. 39° der Stein eine soge-
nannte Kreisreflexion in der Girtelebene aufweist,
was als defekt beurteilt wird. Anderseits sind aber
Edelsteine mit einem Pavillon, wobei der zwischen
dessen Oberflaiche und der Giirtelebene einge-
schlossene Winkel grosser 40° ist, relativ dick und
flir Verwendung in den oben erwéhnten Zifferblat-
tern ungeeignet, selbst wenn die Krone stark abge-
tragen wird und entsprechend der Stein eine grosse
Tafel aufweist.

Es ist deshalb eine weitere Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung einen Edelstein resp. Diamanten
zu schaffen der relativ flach ist, gute Brillanz auf-
weist und analog zur oben erwdhnten Aufgabe ein
relativ zum Stein grosses Erscheinungsbild auf-
weist.

Erfindungsgeméss werden die oben erwédhnten
Aufgaben mittels einem geschliffenen Edelstein ge-
mass dem Wortlaut nach Anspruch 1 geldst.

Vorgeschlagen wird ein geschliffener, flach aus-
gebildeter Edelstein mit einem zum Gewicht resp.
zur Dicke des Edelsteines verhéltnisméssig grossen
Erscheinungsbild, bei welchem der Tafeldurchmes-
ser mindestens 70% des Durchmessers der Giirtel-
linie betragt und der Winkel zwischen der Oberfla-
che des Pavillon und der Grtelfliche weniger als
38° betrégt.

Es hat sich Uberraschenderweise gezeigt, dass
trotz der Wahl eines relativ kleinen Winkels zwi-
schen der Oberflache des Pavillon und der Giirtel-
ebene bei einem geschliffenen Edelstein ausge-
zeichnete Brillanz erzeugt werden kann, wenn
gleichzeitig die Tafelebene der Krone gross gehal-
ten wird. Die lblicherweise bei geschliffenen Edel-
steinen mit einem derartig flachen Pavillon auftre-
tende Kreisreflektion tritt im erfindungsgeméss ge-
schliffenen und ausgebildeten Edelstein nicht als
Defekt in Erscheinung, sondern fiihrt viel eher zum
geforderten vergrésserten Erscheinungsbild und zur
geforderten Brillanz.

Weiter wird vorgeschlagen, dass die Seiten-
Facetten der Krone mit der Glirtelebene einen Win-
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kel einschliessen im Bereich von 28-32°. Dieser im
Vergleich zu herkémmlichen geschliffenen Edelstei-
nen flache Winkel flhrt zusammen mit der grossen
Tafelflache dazu, dass die Seiten-Facetten der Kro-
ne ein relativ schmales Band bilden, dessen Breite
sich in der Grdssenordnung von ca. 6-14% des
Durchmessers der Girtellinie bewegt.

Gemdss einer weiteren Ausflihrungsvariante wird
vorgeschlagen, dass der Tafeldurchmesser 82-88%
des Durchmessers der Giirtellinie ausmacht.

Gemdass einer bevorzugten Ausflinrungsvariante
wird vorgeschlagen, dass der Winkel zwischen der
Oberflache der Krone, resp. der Seiten-Facetten
der Krone und der Giirtelebene 29-31° und der Ta-
feldurchmesser ca. 85,5% des Durchmessers der
Grtellinie betragt.

Weiter wird vorgeschlagen, dass der Winkel zwi-
schen der Oberflache des Pavillon und der Grtel-
ebene 32-37° betragt, wobei dieser Winkel vor-
zugsweise 34-36° betragt.

Durch die Wahl eines erfindungsgeméass vorge-
schlagenen Winkels zwischen der Pavillonoberfla-
che und der Glrtelebene ergibt sich weiter erfin-
dungsgeméss, dass die Tiefe des Pavillon weniger
als 38% vom Durchmesser der Giirtellinie betrégt.

Weiter wird erfindungsgeméss vorgeschlagen,
dass es sich beim geschliffenen Edelstein um einen
kreisrunden Edelstein handelt, resp. dass die Glr-
tellinie des Edelsteines im wesentlichen kreisrund
ist.

Beim Edelstein kann es sich um einen Diaman-
ten handeln mit einem Acht- Sechzehn- oder Zwei-
unddreissigerschliff (8/8; 16/16; 32/24), jedoch ist
es selbstversténdlich auch mdglich, einen Saphir,
Rubin oder Smaragd erfindungsgeméss auszubil-
den. Auch Halbedelsteine, Schmucksteine oder
Farbsteine konnen erfindungsgeméss geschliffen
werden.

Die oben angefiihrten erfindungsgeméssen Edel-
steine, resp. der erfindungsgeméss vorgeschlagene
Diamant eignet sich flr x-beliebige Anwendungen,
wo flache, relativ gross wirkende, eine ausgezeich-
nete Brillanz aufweisende Edelsteine verwendet
werden.

Die Erfindung wird nun anschliessend beispiels-
weise und unter Bezug auf die beigefligten Figuren
naher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemass geschliffenen Dia-
manten in Seitenansicht, und

Fig. 2 den Diamanten von Fig. 1 in Obendrauf-
sicht.

Bei dem in Fig. 1 und 2 dargesteliten Diamanten
handelt es sich um einen kreisrunden Diamanten
mit einem sogenannten Achtkanischliff, wobei der
Diamant im gezeigten Beispiel an seiner Krone acht
Seiten-Facetten aufweist. Er kann aber selbstver-
stindlich auch mehr als acht Seiten-Facetten auf-
weisen.

Fig. 1 zeigt den erfindungsgeméssen Diamanten
1 in Seitenansicht, wihrenddem Fig. 2 den erfin-
dungsgemassen Diamanten von oben her gesehen
darstellt.

Der erfindungsgemésse Diamant 1 weist nach

10

156

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Page 3

unten ausgerichtet einen Pavillon 3 auf, sowie eine
nach oben ausgebildete Krone 13. Mittig zwischen
Krone und Pavillon angeordnet ist die Glirtelebene,
welche peripher durch die kreisrunde Grtellinie 11
gebildet wird.

Die Krone 13 weist acht Seiten-Facetten auf, die
gemdss bekannter Technik mittels eines sogenann-
ten Achtkantschliffes gebildet worden sind. Selbst-
verstindlich ist es mdglich, die Anzahl Facetten
durch Verdoppelung oder Vervierfachung des
Schliffes entsprechend zu erh6hen. An der Obersei-
te weist die Krone 13 die sogenannte Tafelebene
21 auf, die im gezeigten Beispiel gleichmassig acht-
eckig ausgebildet ist. Der zwischen den Facetten
15 der Krone 13 und der Gurtel ebene eingeschlos-
sene Winkel o betragt erfindungsgemass vorzugs-
weise 28-32° und betragt im in den Fig. 1 und 2
dargesteliten Beispiel 30°.

Der Pavillon 3 weist auf seiner Oberflache untere
Grtelfacetten 5 auf, sowie Hauptfacetten 7, die,
wie in Fig. 2 ersichtlich, durch die Tafelebene 21
hindurch schimmernd sichtbar sind. Der Pavillon 3
weist an seinem unteren Ende vorzugsweise eine
Spitze (Culet) 9 auf, die aber je nach Bedarf und
zu erzeugendem Erscheinungsbild ganz fein abge-
schiiffen sein kann. Der zwischen Pavillonoberfla-
che, resp. unteren Glirtelfacetten 5 und der Glirtel-
ebene eingeschlossene Winkel B ist erfindungsge-
mdéss vorzugsweise kleiner 38° und betrdgt im in
den Fig. 1 und 2 dargesteliten Beispiel 35°. Die
Girtellinie 11 ist aufgrund des gewdahlten Schliffes
nur in Obenansicht geméss Fig. 2 kreislinienformig
ausgebildet, wahrenddem die Gurtellinie 11 in Sei-
tenansicht geméss Fig. 1 leicht bandartig ausgebil-
det ist, indem die Grundlinien der unteren Glirtel-
facetten 5 und der Seiten-Facetten 15 aufgrund des
Schiiffes leicht gebogen ausgebildet sind. Vorzugs-
weise wird der Gurtel 11 mdglichst diinn gehalten,
da durch einen dicken Girtel einerseits die Farbe
und die Brillanz des Diamanten unglinstig beein-
flusst wird, und andererseits durch einen breiten
Girtel Licht durch diesen hindurch entweichen
kann. Andererseits darf die Girtellinie auch nicht zu
scharf ausgebildet sein, da ansonsten beim Fassen
eines Steines die Gefahr des Abbrechens der &us-
sersten Giirtelkante besteht.

Fir die Bemassung eines Edelsteines resp. eines
Diamanten sind verschiedene Kenngréssen wesent-
lich, die ebenfalls in den Fig. 1 und 2 eingezeichnet
sind. Als Ausgangsmass dient der Durchmesser D
der Giirtellinie 11, welcher in der Regel mit 100%
angegeben wird. Der Durchmesser der Tafelebene
21 wird mit T bezeichnet, wobei sich diese Grdsse
auf den Abstand zweier sich gegenuberliegender
Eckpunkie der Tafelebene 21 bezieht. Die Hohe
der Krone 13 wird mit K bezeichnet und bezieht
sich auf den Abstand der Tafelebene 21 von der
durch die Gurtellinie 11 gebildete Glrtelflache. Ana-
log dazu wird mit P die Tiefe des Pavillon 3 be-
zeichnet, d.h. der Abstand der Spitze 9 von der
Giirtelflache. Die Hohe H des Edelsteines resp. des
Diamanten setzt sich aus K und P zusammen.
Letztendlich bezeichnet der Abstand f die mittlere
resp. grosste Breite der Facette 15 an der Krone
13.
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Als Beispiel fiir einen erfindungsgeméss geschlif-
fenen Diamanten gelten die folgenden Kennzahlen:

= 1,70
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=0,11
= 0,59
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= 30°
= 35°

(+ 0,05)
(+ 0,05)
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Die in den Fig. 1-2 dargesteliten Beispiele von
erfindungsgeméss geschliffenen Diamanten sind in
x-beliebiger Art und Weise variier- resp. modifizier-
bar. So ist es unerheblich, ob ein acht-, sechzehn-
oder zweiunddreissiger Schliff (8/8; 16/16; 32/24)
zur Anwendung kommt, ob es sich um einen Dia-
manten, einen Saphir, einen Rubin oder einen
Smaragd handelt, oder ob es sich gar um einen
Halbedel-, einen Farbstein oder um einen
Schmuckstein handelt. Es versteht sich von selbst,
dass die erfindungsgeméss vorgeschlagenen Schlif-
fe bei x-beliebigen Edel-, Halbedel- und Schmuck-
steinen verwendet werden konnen, um die erfin-
dungsgemdiss gestellte Aufgabe zu I6sen. Auch ist
es schlussendlich eine Frage der Optimierung des
gewdhlten Steines, der Ausbildung der Giirtellinie,
ob kreisrund, quadratisch, rechteckig, trapeziérmig,
usw. wie die verschiedenen Winkelmasse von «
und B gewahlt werden, sowie die Grdssenverhalt-
nisse von Tafeldurchmesser zu Durchmesser, Gir-
tellinie zu Tiefe des Pavillon, usw. Erfindungswe-
sentlich dabei ist, dass einerseits der zwischen Pa-
villonoberfliche und Giirtelebene eingeschlossene
Winkel kleiner als 38° gewahit wird, vorzugsweise
ca. 35° und andererseits der Tafeldurchmesser
mindestens 70% des Durchmessers der Giirtellinie,
wobei vorzugsweise ein Tafeldurchmesser von min-
destens 80° gewshlt wird.

Patentanspriiche

1. Geschliffener, flach ausgebildeter Edelstein mit
einem zum Gewicht resp. zur Dicke des Edelstei-
nes verhéltnisméassig grossen Erscheinungsbild, da-
durch gekennzeichnet, dass der Tafeldurchmesser
(T) mindestens 70% des Durchmessers (D) der
Giirtellinie (11) betragt und der Winke! (B) zwischen
Pavillonoberfléche (3) und der Giirtelebene weniger
als 38° betragt.

2. Edelstein, nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zwischen Seiten-Facetien der
Krone (13) und der Giirtelebene eingeschlossene
Winkel (o) 28-32° betrdgt.

3. Edelstein nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tafeldurchmes-
ser (T) 82-88% des Durchmessers (D) der Giirtelli-
nie (11) betragt.

4, Edelstein nach einem der Anspriiche 1-3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Winkel (o) zwi-
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schen den Seiten-Facetten der Krone (13) und Giir-
telebene 29-31° und der Tafeldurchmesser (T) ca.
85,5% des Durchmessers (D) der Girtellinie (11)
betragt.

5. Edelstein, nach einem der Anspriiche 1-4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Winkel (B) zwi-
schen Pavillonoberflidche (3) und Girtelebene 32—
37° betragt, vorzugsweise 34~36°.

6. Edelstein, nach einem der Anspriiche 1-5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pavillontiefe (P)
weniger als 38% des Durchmessers (D) der Giirtel-
linie (11) betragt.

7. Edelstein, nach einem der Anspriiche 1-6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Giirtellinie (11) im
wesentlichen kreisrund ausgebildet ist.

8. Edelstein, nach einem der Anspriiche 1-7, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich um einen Sa-
phir, Rubin, Smaragd und/oder einen Halbedelstein,
Schmuckstein oder Farbstein handelt.

9. Edelstein, nach einem der Anspriiche 1-7, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich im wesentli-
chen um einen Diamanten mit einem Achtkant-,
Sechzehnkant- oder Zweiunddreissiger-Schliff (8/8;
16/16; 32/24) handelt.
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