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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen
(54) Bezeichnung: Walze fiir eine Faserstoffbahn-Herstellungsmaschine

(57) Zusammenfassung: Walze fir eine Faserstoff- |
bahn-Herstellungsmaschine, die ein Stiitzelement in Form |
eines Schuhs (5; 20) aufweist, wobei diese Walze zusam-
men mit ihrer Gegenwalze (2) einen Nip (N) bildet und der
Nipdruck (P) in diesem Nip durch einen in Verbindung mit
dem Schuh (5; 20) angeordneten Belastungskolben (4) be-
wirkt wird. Der Schuh (5; 20) der Walze hat ein auswechsel-
bares Verschleilteil (30), das an der zum Nip (N) hin ge- ‘
richteten Flache des Schuhs (5; 20) angeordnet ist und sich f !
wenigstens Uber jenen Bereich der zum Nip (N) hin gerich-
teten Flache des Schuhs (5; 20) erstreckt, in welchem der
Nipdruck (P) wirkt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Walzen fur
Faserstoffbahn-Herstellungsmaschinen, wie Papier-
und Kartonmaschinen. Genauer gesagt ist die fur
eine Faserstoffbahn-Herstellungsmaschine bestimm-
te Walze nach dem Oberbegriff von Patentanspruch
1 Gegenstand dieser Erfindung.

[0002] Ein in Faserstoffbahn-Herstellungsmaschi-
nen eingesetzter Walzentyp, bei dem Stitzelemente,
d.h. Stitzschuhe benutzt werden, ist die Durchbie-
gungseinstellwalze, die eine stationare Walzenachse
mit einem Belastungshohlraum far ein unter Druck
stehendes Medium und eine Belastungsanordnung,
wie einen Stutzschuh, und einen um die Walzenach-
se rotierbaren Walzenmantel aufweist, der durch eine
innere Belastungsanordnung belastet wird, die in
dem Belastungshohlraum radial gegen die Walzen-
mantelinnenflache belastet/gedriickt wird, wobei die
Belastungsanordnung zur Walzenmantelinnenflache
hin offene Vertiefungen aufweist, die zusammen mit
der Walzenmantelinnenflache Kammern bilden, in
die unter Druck stehendes Medium geleitet wird.
Durchbiegungseinstellwalzen werden allgemein als
Nipwalzen eingesetzt. Die bereits bekannten so ge-
nannten Schuhwalzen sind gewdhnlich hydraulisch
durchbiegungsgeregelte zonengesteuerte Walzen,
bei denen der Mantel von der feststehenden Walzen-
achse aus durch eine hydrostatische Belastungsan-
ordnung, wie zum Beispiel durch eine Reihe Stlutz-
schuhe, gestitzt und belastet wird. Die Schuhreihe
ist gewdhnlich auch in Zonen unterteilt, wobei der Be-
lastungsdruck quer zur Laufrichtung der Faserstoff-
bahn, d.h. quer zur MD-Richtung, also in CD-Rich-
tung je nach Profilierungsbedarf gesteuert werden
kann. Bei einer solchen zonengesteuerten Schuh-
walze kénnen die Zonen sogar aus je einem Einzele-
lement der Belastungsanordnung bestehen, wobei
die Zonenzahl der Belastungsanordnung bis zu dber
60 betragen kann — woflr als Beispiele die von der
Anmelderin unter den Warenzeichen SymCD™ und
SymCDS™ auf den Markt gebrachten Schuhwalzen
angefiihrt werden kénnen, oder aus Gruppen mit je
einigen Elementen der Belastungsanordnung, wobei
die Walze und die Belastungsanordnung normaler-
weise acht Zonen aufweisen — als Beispiele kénnen
die von der Anmelderin unter den Warenzeichen
SymzZ™, SymzS™, SymZL™ und SymZLC™ auf den
Markt gebrachten Schuhwalzen angefihrt werden. In
Durchbiegungseinstellwalzen hat man Walzenmante!
aus Gusseisen und als Gleitlagerwerkstoff der Schu-
he Bleizinnbronze eingesetzt. Bei gewissen Anwen-
dungen war es erforderlich, Mantel aus Stahl einzu-
setzen. Die Bleizinnbronze-Gleitschuhe haben sich
in Verbindung mit StahImanteln als problematisch er-
wiesen, denn diese Werkstoffe sind als Werkstoff-
paar, das sich in gegenseitigem Kontakt befindet,
nicht gut geeignet, und es kam mitunter zum Fest-
fressen von Schuhen und damit zur Beschadigung

Page 3 of 9

2/8

2008.03.06

der Mantelinnenflache bis zu deren Unbrauchbarkeit.
Der Gleitlagerwerkstoff muss verschleilfest, sich an
der Gegenflache nicht festfressend, von ausreichen-
der Festigkeit, ermidungsfest und, damit er den Kan-
tendriicken standhalt und harte Partikel in ihn eindrin-
gen kénnen, in gewissem Grade verformbar sein. Um
diese Forderungen zu erfiillen, hat man die Gleitfla-
che mitunter mit Polymerwerkstoff beschichtet.

[0003] Ein weiterer in Faserstoffbahn-Herstellungs-
maschinen verwendeter Walzentyp mit Stitzelement,
d.h. Schuh, ist die Schuh- oder Breitnipwalze, die ein
Achsenteil, das einen stationaren Pressschuh stitzt,
und zwei Stirnscheiben, die rotierbar am Achsenteil
gelagert sind, sowie einen das Achsenteil umgeben-
den elastischen Mantel umfasst, dessen Randpartien
mit Hilfe von Befestigungselementen so an den Stirn-
scheiben befestigt sind, dass der Mantel zusammen
mit den Stirnscheiben rotiert, wobei die einzelnen
Mantelzonen nacheinander lber die Oberflaiche des
Pressschuhs gleiten. Breitnipwalzen werden u.a. in
der Pressenpartie der Papiermaschine und beim Ka-
landern eingesetzt. In der Presszone der Breitnip-
presse oder des Breitnipkalanders wird der elasti-
sche Mantel der Breitnipwalze mit Hilfe der Gegen-
walze in Gleitkontakt mit dem Pressschuh gezwun-
gen. Ein Problem bei Breitnippressen bilden die aus
verschiedenen Stoffansammlungen resultierenden
Bandschaden. Bei Auftreten solcher Ansammlungen
wird der zwischen Band und Schuh befindliche
Schmiermittelfilm zerstort, wobei dann auf das Band
eine starke Scherspannung wirkt und das Band einen
Riss bekommt, von dem ausgehend eine Delaminie-
rung des Bandes einsetzt und u.U. auch die Gegen-
walze beschadigt wird. In einer solchen Situation
kommt es oft zu einer Beschadigung des Schuhs, der
dann in seiner Gesamtheit ausgewechselt werden
muss. Aus diesem Grunde muss die Reibung zwi-
schen Schuh und Band (Mantel) gering gehalten wer-
den, damit der Schuh auch in Grenzsituationen der
oben beschriebenen Art funktioniert.

[0004] Vom Stand der Technik her ist eine Anord-
nung bekannt, bei der die vorgenannten Probleme zu
I6sen versucht wurden, indem man auf die Schuhe
an der Nipstelle eine Leistenkonstruktion aufbrachte,
die aus einer Uber die gesamte Querrichtung, d.h. Ni-
plange reichenden Leiste bestimmter Dicke besteht.
Ein Mangel dabei ist jedoch, dass es sich um eine
stufige Konstruktion handelt, sodass sie sich nicht fiir
alle in Faserstoffbahn-Herstellungsmaschinen in Ver-
bindung mit Walzen eingesetzten Schuhe, wie zum
Beispiel in Verbindung mit Breitnipwalzen, eignet.
Eine derartige Anordnung ist zum Beispiel in der
US-Patentschrift 6,045,492 beschrieben.

[0005] Weiter hat man Probleme auch durch Be-
schichten der Mantelinnenflache mit einem passen-
den Werkstoff zu 16sen versucht, was jedoch u.U. aus
fertigungstechnischen Griinden schwierig sein kann
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und sich auch nicht fur alle in Faserstoffoahn-Herstel-
lungsmaschinen in Verbindung mit Walzen einge-
setzten Schuhe, wie zum Beispiel in Verbindung mit
Breitnipwalzen, eignet. Ein solches Konzept ist in der
US-Patentschrift 5,785,636 beschrieben.

[0006] In der EP-Offenlegungsschrift 1 394 424 ist
eine Anordnung beschrieben, bei der das gesamte
Oberteil des Schuhs zwischen der Stitzkonstruktion
und der Gegenflache oder das Schuhoberteil ein-
schlief3lich Stitzkonstruktion aus Kunststoff gefertigt
ist. Dies ist jedoch eine ziemlich kostspielige Anord-
nung, die auflerdem bei Anwendungen, die eine
hohe Steifigkeit verlangen, dieser Forderung mégli-
cherweise nicht entspricht.

[0007] Hauptaufgabe der vorliegenden Erfindung ist
die Bereitstellung einer fiir Faserstoffbahn-Herstel-
lungsmaschinen bestimmten Walze, bei der die oben
genannten Probleme eliminiert oder zumindest we-
sentlich reduziert sind.

[0008] Erreicht werden die oben genannten und die
aus dem folgenden Text hervorgehenden Aufgabe
hauptsachlich mit den im kennzeichnenden Teil von
Patentanspruch 1 aufgefihrten charakteristischen
Merkmalen der erfindungemalien Walze.

[0009] Mit der Erfindung wird also ein auswechsel-
bares VerschleilRteil bereitgestellt, bei dem das sich
abnutzende Teil des Stutzelements/Schuhs entweder
in seiner Gesamtheit oder in Teilen ausgewechselt
werden kann.

[0010] Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung ist die Rahmenkonstruktion des
Schuhs/Stitzelements mit einem bei Auftreten eines
Schadens leicht auswechselbaren Verschleifdteil
ausgestattet.

[0011] Beider Erfindung wird als Gleitlagerwerkstoff
des Schuhs der Walze der Faserstoffbahn-Herstel-
lungsmaschine ein hochentwickelter Thermoplast
(Advanced Engineering Plastic), zum Beispiel Polye-
therketon (PEEK) Polyamidimid (PAI) oder Polyimid
(PI), der zur Verbesserung der Gleiteigenschaften
bevorzugt mit einer geringen Menge Polytetrafluore-
then (PTFE) und/oder Graphit dotiert ist, eingesetzt.
Die neuen hochentwickelten Thermoplaste haben
eine gute Verschleil¥festigkeit, fressen sich nicht an
der Stahlflache fest und sind in gewissem Grade ver-
formbar, sodass sie den Randdriicken des Schuhs
gut standhalten und aufierdem eventuelle Partikel in
sie eindringen kdnnen. Sie haben jedoch keine be-
sonders gute Steifigkeit, weshalb die Konstruktion
denn auch bevorzugt ein starres, zum Beispiel aus
Stahl gefertigtes Stutzteil enthalt. Das erfindungsge-
male auswechselbare Verschleilteil ist somit ein als
Gleitlagermaterial funktionierendes Teil, das ein-
schliel3lich seiner eventuellen Versteifung mittels der
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Dusen der Stitzelemente auswechselbar an der Ub-
rigen Schuhkonstruktion befestigt ist. Diese Anord-
nung hat gleichzeitig den Vorteil, dass teurer Kunst-
stoff lediglich fir das Gleitlagerteil bendtigt wird, wah-
rend das Versteifungsteil aus kostenglnstigerem
Werkstoff, zum Beispiel Metall, bevorzugt Gusseisen
oder Stahl, oder aus faserverstarktem Polymerver-
bundstoff gefertigt wird. Die Versteifung und das
Gleitlagerteil sind zum Beispiel durch Schrauben,
Klebstoff oder Niete aneinander befestigt. Und natir-
lich sind die erfindungsgemafien Schuh-Verschleil3-
teile mit den fiir den Olfluss erforderlichen Kanalen
versehen.

[0012] Bei der Erfindung besteht das gegen das
Band zu liegen kommende Teil des Schuhs aus ir-
gendeinem Kunststoff, dessen Reibung mit dem
Band bei Schmierungs-Grenzfallen wesentlich gerin-
ger ist als die des gegenwartig benutzten Stahls oder
sonstigen Metallwerkstoffs. Das Kunststoffteil kann
sich in einem Stick Uber die gesamte Schuhlange
(d.h. in CD-Richtung) erstrecken oder aus Sektionen
gefertigt sein, wobei dann im Fall einer Beschadigung
lediglich die beschadigte Sektion ausgewechselt zu
werden braucht. Befestigt wird das Teil am Rahmen
bevorzugt durch Schwalbenschwanzverbindung,
Schrauben oder auf sonstige passende Weise. Das
Teil hat eine Dicke von wenigstens 5 mm.

[0013] Das auswechselbare Teil erstreckt sich an
der Schuhoberflache vom Anfang des Kontakts we-
nigstens bis in den druckbeaufschlagten Bereich, je-
doch kann sich das auswechselbare Verschleifteil
auch Uber den gesamten Oberflachenbereich erstre-
cken.

[0014] Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass
Kunststoff im Vergleich zu Stahl in Schadensfallen, in
denen der Schuh an der Gegenwalze reibt, geringere
Beschadigungen der Gegenwalze verursacht. Auch
wirkt der Kunststoff warmedammend und verhindert
so, dass Reibungswarme auf den Metallrahmen des
Schuhs Ubergeht, wodurch temperaturbedingtes Ver-
ziehen des Schuhs, das ja zu Profilproblemen flihren
kénnte, vermieden wird.

[0015] In seinen Ubrigen Teilen besteht das Stitze-
lement/der Schuh typischerweise aus Metall, wie Alu-
minium, Stahl oder Aluminiumbronze.

[0016] Im Folgenden wird die Erfindung an Hand ei-
niger fur vorteilhaft befundener Ausfihrungsformen
und unter Bezughahme auf die beigeflgten Zeich-
nungen, auf deren Details die Erfindung jedoch in kei-
ner Weise eng beschrankt werden soll, im Einzelnen
beschrieben. Es zeigen:

[0017] Eig. 41 in schematischer Darstellung eine
dem Stand der Technik entsprechende Breitnippres-
se;
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[0018] Eig.2Z in schematischer Darstellung eine
dem Stand der Technik entsprechende Durchbie-
gungseinstellwalze;

[0019] FEig. 3A-Fig. 3B in schematischer Darstel-
lung eine Ausfihrungsform der Erfindung in Verbin-
dung mit einer Breitnipwalze;

[0020] Fig.4A-Fig. 4C in schematischer Darstel-
lung eine Ausflihrungsform der Erfindung fir eine
Durchbiegungseinstellwalze.

[0021] Einander entsprechenden Teilen wurden in
den Zeichnungen, falls nicht anders angegeben, je-
weils die gleichen Bezugszeichen zugeordnet.

[0022] Eig, 3 zeigt in schematischer Darstellung
eine dem Stand der Technik entsprechende Breitnip-
presse, die eine Breitnipwalze 1 und eine Gegenwal-
ze 2 umfasst, die zusammen einen verbreiterten
Pressnip N bilden, durch den die Papier- bzw. Karton-
bahn, von einem (nicht dargestellten) Pressfilz getra-
gen, gefuhrt wird. Die Breitnipwalze 1 hat ein statio-
nares Achsenteil 3, das in der Zeichnung nur teilwei-
se dargestellt ist. An diesem Teil abgestitzt sind der
Pressschuh 5 und die Stltzelemente 4, mit denen der
Pressschuh 5, um den gewinschten Pressdruck zu
erzielen, gegen die Gegenwalze 2 gedrickt wird. Das
Achsenteil 3 ist von einem elastischen schlaucharti-
gen Mantel 10 umgeben, der an den (nur angedeute-
ten) beiden Stirnscheiben 11 der Walze befestigt ist.
Die Stirnscheiben 11 sind rotierbar um das Achsenteil
3 gelagert. Beim Rotieren des Mantels 10 um das
Achsenteil 3 gleiten die Zonen des Mantels nachein-
ander Uber die Oberflache des Pressschuhs 5.

[0023] Eig. 2 zeigt eine dem Stand der Technik ent-
sprechende Durchbiegungseinstellwalze mit einem
um eine stationare Achse 3 rotierbaren Mantel 10,
der zusammen mit der Oberflache der Gegenwalze 2
einen Nip N bildet, wo die Niplast eine Deformation
am Mantel 10 zu bewirken trachtet. Zwischen der sta-
tionaren Achse 3 und dem Walzenmantel 10 ist eine
Belastungsanordnung eingeflgt, die eine in Maschi-
nenquerrichtung, d.h. CD-Richtung verlaufende Rei-
he hydraulischer Belastungskolben 4 zum Kompen-
sieren der Walzendurchbiegung und zum Dricken
des Walzenmantels gegen die Gegenwalze aufweist.
Die Walze kann mehrere Dutzend solcher Belas-
tungskolben 4 aufweisen. An der stationdren Achse 3
ist fir jeden Belastungskolben 4 eine hydraulische
Belastungskammer 4' ausgebildet, in die Uber den
Versorgungskanal 15 ein unter Druck stehendes Me-
dium, bevorzugt Hydraulikdl, geleitet wird. Jedem Be-
lastungskolben 4 kann ein eigener Versorgungskanal
15 zugeordnet sein. In die Walze gefihrt werden
kann das Druckmedium zum Beispiel Uber die Zen-
tralbohrung 15' der stationaren Achse 3. Uber den
Versorgungskanal 15 wird das Druckmedium, um
das Stutzelement 20 radial zur Achse 3 zu bewegen,
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in die Belastungskammer 4' geleitet. Das Stitzele-
ment 20 besteht aus einem Belastungskolben 4 und
einem oder mehreren im Wesentlichen fest daran ge-
fugten Gleitelementen 5. Mit dem Druck, der mit dem
Hydraulikmedium in der Belastungskammer 4' be-
wirkt wird, kann das Stltzelement 20 gegen die In-
nenflache des Mantels 10 belastet/gedrickt werden,
damit die Gleitflache des Gleitelements 5 gegen die
besagte Innenflache des Mantels 10 zu liegen
kommt. Zwischen die Gleitflache und die Innenflache
des Mantels 10 wird durch Einleiten von Druckmedi-
um durch die Kapillaren 15" des Stitzelements 20
hindurch in die als Schmierkammern fungierenden,
an der Gleitflache ausgebildeten Vertiefungen 22 ein
Schmiermittelfim gelegt. Die Schmierkammern 22
sind durch ,Stege" 16 voneinander getrennt und kén-
nen in Maschinenquerrichtung (CD-Richtung) zu
mehreren hintereinander angeordnet sein.

[0024] In Eig. 3A-Fig, 3B ist eine Ausfihrungsform
der Erfindung in Verbindung mit einer Breitnipwalze
dargestellt. Fig, 34 zeigt den von der Breitnipwalze
und ihrer Gegenwalze 2 gebildeten verbreiterten Nip
N. Der Schuh der Breitnipwalze wird, um den ge-
wlnschten Nipdruck P innerhalb des elastischen
Mantels 10 oder Bandes 10 zu bewirken, gegen die
Gegenwalze 2 gedriickt. Uber den am Schuh 5 aus-
gebildeten Kanal 15 wird zur Schmierung des Nips N
Schmiermittel in die an der Oberflache des Schuhs 5
ausgebildete Vertiefung 22 geleitet. Wie in
Fig. 38-Flg, 3B gezeigt, hat der Schuh 5 ein aus-
wechselbares Verschleildteil 30. Dieses Verschleil3-
teil 30 ist in eine am Schuh 5 ausgebildete Ausneh-
mung eingesetzt und so angeordnet, dass es an der
Oberflache des Schuhs 5, die gegen die Innenflache
des elastischen Mantels 10 gerichtet ist, sich wenigs-
tens Uber jenen Bereich erstreckt, in dem der Nip-
druck wirkt. Das an der Innenflache des Bandes 10
anliegende Verschleil3teil 30 ist bevorzugt aus Kunst-
stoff gefertigt, dessen Reibung mit dem Band 10 in
Schmierungs-Grenzfallen wesentlich geringer ist als
die des gegenwartig benutzten Stahls oder sonstigen
Metallwerkstoffs. Das VerschleiRteil 30 kann sich in
einem Stiick Uber die gesamte Lange des Schuhs 5
(in CD-Richtung) erstrecken oder aus Sektionen ge-
fertigt sein, wobei dann im Fall einer Beschadigung
lediglich die beschadigte Sektion ausgewechselt zu
werden braucht. Befestigt wird das Verschlei3teil am
Rahmen des Schuhs 5 bevorzugt durch Schwalben-
schwanzverbindung, Schrauben oder auf sonstige
passende, ein Auswechseln ermdglichende Weise.
Das Verschlei3teil 30 hat eine Dicke von wenigstens
5 mm. Als Rahmenwerkstoff des Schuhs 5 dient zum
Beispiel Metall, wie Aluminium, Stahl oder Alumini-
umbronze. Wie aus Flg. 3A ersichtlich, reicht das
auswechselbare Verschleifbteil 30 an der Oberflache
des Schuhs 5 beginnend vom Kontaktanfang wenigs-
tens bis zum Ende des druckbeaufschlagten Be-
reichs P, kann sich aber auch Uber den gesamten
Oberflachenbereich erstrecken.
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[0025] In Elg, 48-Fig, 4C ist eine erfindungsgema-
Re Ausflhrungsform fir eine Durchbiegungseinstell-
walze anschaulich dargestellt. Das Stiitzelement 20
umfasst ein Oberflachenteil 32, d.h. ein Gleitlagerteil,
und ein Stitzteil 31. Befestigt ist das Stltzelement 20
am Belastungskolben 4 Uber die Dlisen 17, in denen
die Mediumkanale, d.h. die Kapillaren 15" verlaufen.
Das Oberflachenteil 30 des Stitzelements 20 fun-
giert als Gleitlager. Als Werkstoff fir das Oberfla-
chenteil dient bevorzugt hochentwickelter Thermo-
plast, zum Beispiel Polyetherketon (PEEK) Polyami-
dimid (PAI) oder Polyimid (Pl), der zur Verbesserung
der Gleiteigenschaften bevorzugt mit einer geringen
Menge Polytetrafluorethen (PTFE) und/oder Graphit
dotiert ist. Zur Erhdhung der Steifigkeit hat das aus-
wechselbare Verschleildteil bei dieser Ausfihrungs-
form ein starres, aus Metall, zum Beispiel Stahl, oder
aus Verbundstoff hergestelltes Stitzteil 31. Das aus-
wechselbare Verschleildteil 30 besteht somit aus dem
als Gleitlagerwerkstoff fungierenden Teil 32, das ein-
schlieBlich seines Stltzteils 31 zum Beispiel mittels
der Disen 17 demontierbar an der Ubrigen Schuh-
konstruktion befestigt ist. Das Stitzteil 31 und das
Gleitlagerteil 32 des auswechselbaren Verschleil3-
teils 32 sind zum Beispiel durch Schrauben, Klebstoff
oder Niete aneinander befestigt.

[0026] Die Erfindung wurde vorangehend lediglich
an Hand einiger bevorzugter Ausfihrungsformen be-
schrieben, auf deren Details die Erfindung jedoch in
keiner Weise eng begrenzt werden soll.

Patentanspriiche

1. Walze fir eine Faserstoffbahn-Herstellungs-
maschine, die ein Stitzelement in Form eines
Schuhs (5; 20) aufweist, wobei die Walze (1) zusam-
men mit ihrer Gegenwalze (2) einen Nip (N) bildet
und der Nipdruck (P) in diesem Nip durch einen in
Verbindung mit dem Schuh (5; 20) angeordneten Be-
lastungskolben (4) bewirkt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schuh (5; 20) der Walze ein aus-
wechselbares Verschleifdteil (30) hat, das an der zum
Nip (N) hin gerichteten Flache des Schuhs (5; 20) an-
geordnet ist und sich wenigstens Uber jenen Bereich
der zum Nip (N) hin gerichteten Flache des Schuhs
(5; 20) erstreckt, in welchem der Nipdruck (P) wirkt.

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das auswechselbare Verschleiliteil
(30) des Schuhs (5; 20) der Walze aus Kunststoff ge-
fertigt ist.

3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kunststoff des auswechsel-
baren Verschleil3teils (30) des Schuhs (5; 20) der
Walze ein hochentwickelter Thermoplast, zum Bei-
spiel Polyetherketon (PEEK) Polyamidimid (PAI) oder
Polyimid (Pl) ist.
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4. Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoff des
auswechselbaren Verschleifdteils (30) des Schuhs (5;
20) der Walze mit einer geringen Menge Polytetraflu-
orethen (PTFE) und/oder Graphit dotiert ist.

5. Walze nach irgendeinem der Ansprliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das auswechselba-
re Verschleilteil (30) des Schuhs (5; 20) der Walze
durch Schwalbenschwanzverbindung am Rahmen
des Schuhs (5; 20) befestigt ist.

6. Walze nach irgendeinem der Ansprliche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das auswechselba-
re Verschleil¥teil (30) des Schuhs (5; 20) der Walze in
CD-Richtung der Faserstoffbahn-Herstellungsma-
schine einheitlich, d.h. in einem Stiick gestaltet ist.

7. Walze nach irgendeinem der Ansprliche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das auswechselba-
re Verschleil¥teil (30) des Schuhs (5; 20) der Walze in
CD-Richtung der Faserstoffbahn-Herstellungsma-
schine aus mehreren Sektionen zusammengesetzt
ist, die einzeln auswechselbar sind.

8. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das auswechselbare Verschleifdteil
(30) des Schuhs (5; 20) der Walze ein Oberflachenteil
32 aus Kunststoff und ein Stitzteil (31) aus Metall
umfasst.

9. Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass das auswechselba-
re Verschleilteil (30) des Schuhs (5; 20) der Walze
Uber Disen (17) an der Gbrigen Schuhkonstruktion
befestigt ist.

10. Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass das Oberflachenteil
(32) und das Stitzteil (31) des auswechselbaren Ver-
schleiliteils (30) des Schuhs (5; 20) der Walze durch
Schrauben, Klebstoff oder Niete aneinander befestigt
sind.

11. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Walze eine Breitnhipwalze ist

(Fig. 1).

12. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Walze eine Durchbiegungsein-
stellwalze ist (Fig. 2).
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