volymer skulle kunna hanteras i nypet,
sd att kross motverkas i pappersbanan.

En begrinsande faktor vid kon-
struktion av flerlagrade hogavvattnade
filtar var kravet pa flexibilitet [or snabb
installation. Filtarna var ofta styva och
besviirliga att hantera for maskinper-
sonalen. Rolands onskemal for att till-
godose kravel pd en effektiv avvattning
och snabb installation var en pressfilt
med s6m, och kontakt togs med Nord-
iska Filt.

— Det var med stor glidje som vi
konstaterade att Nordiskafilt var med
pd noterna, minns Roland Lilja.

Efter inledandc diskussioner tog
Nordiskalfilt fram fem olika somférslag
som testades. Efter den forsta succén
ar den somforsedda filten ctablerad i
alla bruna kvaliteter och inte minst i
massamaskiner.

— Forutom snabbarc och enklare
filtbyte har den sommade filten en
miktig férdel — géngtiderna i maski-
nerna blev dubbelt sd langa i genom-
snitt, séiger Roland. Vi dubblade géng-
tiderna fran en manad till tvd. Normalt
ligger kostnaden for &ndlos filt pa 45—
47 kronor per ton producerat papper.
Med den somforsedda filten kommer
man ned till cirka 32 kronor per ton.

Den enkia ladan som hjdlper operatiren att
koppia en filt med som.

Oro for markering
Vi diskuteradade mycket i borjan om
sémmen markerade och pa sa sitt gav
ell papper av [0r 1dg kvalitet.

— Idag kan vi konstatera att sém-

markering inte dr ndgot problem, inte
cns pa vita kvaliteter, siger Sivert An-
dersson, forsiljningschef pa Nordiska-
filt. Mjukpapper &r det enda produkt-
omrade dar den somlosa filten inte har
haft ndgon framgéng.

Idag ér Roland Lilja produktions-
chef pé flutingbruket, i vilket PM 4 in-
gar. Den maskinen tillverkar fluting,
dvs innerskiktet i wellpapp. Hans expe-
rimentlusta har inte minskat med aren.
For ctt ar scdan var han med om dnnu
ett tekniskt genombrott. Da drog man
in sista pressfilten i torkpartiet och eli-
mincrade pd sa sitt det mycket ban-
brottskénsliga fria draget mellan press-
och torkparti.

Denna applikation trimmas och filt-
géngstiderna har okat med cirka 50
procent. Denna filtféring hade inte va-
rit tinkbar, om man inte hade haft sém-
made pressfiltar.

— Efterfrigan pa var fluting har va-
rit mycket bra i ar, berittar han, Det
mesta exporteras till Nordafrika och
Sydcuropa. Dct kanske hinger sam-
man med att wellidan héller pa att s1a
ut trilddan som fruktemballage.

Anders Forsstrim
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Alla kvaliteter

Det helt dominerande an-
vindningsomréadet vid in-
troduktionen av somfilt
var massa- och kraftpap-
persmaskiner,  eftersom
kraven pd markerfrihet
hir mestadels var begrin-
sade. I takt med att som-
men gradvis forfinats har
tillviixten inom andra pap-
perkvalitcter okat, vilket

Kraft

Massa

Skriv- och
tryckpapper

Kartong

Ovrigt

Figur 2. Fordelningen av
Albanys/Nordiskafilts acku-
mulerade tiflverkning av
sdmfiltar melfan olika pap-

framgér av figur 2 dir Al-
banys/Nordiskafilt acku-
mulcrade tillverkning ér fordelad per
pappersslag.

Mogen produkt

En [rdga som olla stills dr om somfilt
blivit en mogen produkt och nétt sitt
maximum betriffande applikations-
mojligheter. Svaret pd denna [rdga
mdste bli ett entydigt nej. Tillvaxten
forvantas oka frimst beroende pa fél-
jande.

@ En internationell &versikt pévisar
vissa gcografiska omraden dir inte
den normala somfiltens fordelar till
fullo utnyttjats.

® Dcn nya gencrationens  somfilt
innebir ett stort steg i markerfrihet,
slitagemotstand i sémzon och styr-
ka. Detta innebir att anvindnings-
omridet avsevirt vidgas.

Slutligen kan det ségas att nastan allt
utvecklingsarbete med somfilt har

koncentrerats till att [orbittra sommen
medan somfiltens design i stort har
overensstimt med Ovriga filityper.
Detta innebiir att den frihetsgrad som
sommen tillfort inte till fullo utnyttjats.
Pé sikt kan man dar[or forvinta sig att-
nya bekladnadsclement utvecklas dér
sémmen 4r ett méste for att uppna for-
bittrad avvattning, kérbarhet och pap-
perskvalitet.

Jan Rexfelt

En ny generation av somfilt

Sasom tidigare nidmnts var 1982 en mil-
stolpe i Nordiskafilts historia. I samar-
bete med Skarblacka foddes den forsta
somfilten, Combikralt.

Detsom sedan dess hint med somfil-
ten &r att vidareutvecklingen av pro-
dukten ar att beirakla som en evolu-
tion, dvs stindiga smaforbattringar.
Detta giller for utvecklingen fram till
for cirka ett ar sedan, di ctt markant
utvecklingssteg togs betriffande som-
utvecklingen och en ny, avsevirt for-
biittrad generation av sdmmar sig da-
gens ljus. Begrdnsningarna med aldre
sommar i forhallande till nya genera-
tionens [orbiittringar kommer att bely-
sas har.

Tidigare ssmmar

De tidigaste sommarna hade ldnga 6g-
lor, dvs tvirtradar i viven fattades pa
bada sidor om sémmens centrumlinje.
Detla hade tre konsekvenser, figur 1,
som 1 vissa fall gav upphoyv till olidgen-
heter.

1. De tva zoner, diir tvartradar fattades
kunde i vissa fall ge upphov till marke-
i 4 grund av ett ligre presstryck i
Zoner.

2. Den ldgre fiberforankringen i ovan-
stdende zoner ledde till eit forhojt
vaddslitage i sémzoncn. Vaddfliken
kunde sugas in i sugladeslitsen, vilket
ytterligare forvirrade slitage. Denna
hiindclse har ofta kunna registreras
som ett pistolskott Gver suglidan.

3. Ett hogt vaddslitage i somomrédet
bidrog till att det 16pte storre risk for att
utsittas for ett forhojt mekaniskd slita-
ge med [orsamrade styrkeegenskaper
som foljd.

Papperstekniskt 4r det sjilvklart att
ett stort slitage dver somomridet ger
markering i papperet. Men dven vid
forsumbart slitage dr det uppenbart
den inhomogenilet som sommen utgor
i filtkonstruktionen, som kan bidra till
markering. For att atgirda detta var
forsta steget att mer i detalj analysera
olika orsaker till sommarkering.

Last problem

Makeringen i pappershanan kan utla-

sas som

1. En mork markering som kan bero

pa:

a. for hogt tryck over lastet, vilket ger
mer fiber-fiberbindningar i pappe-

ret.
b. for tita kanter runt lisct, vilket ger

4—— Maskinrikining

o

B2

ett higre hydraultryck och dirav
ligre kompressionstryck i férhallan-
de till dvrig filt. Detta syns tydligarc
om laset ger for ligt tryck.

. felflikvinkel, som snabbt ger for hogt

slitage over suglddan, ger i sig sjilv
en ljusmarkering. Dessutom ger
glappet dven upphov till en smal
mork markering beroendc pa mik-
rokrympningar mot somsidan ulan
flik.

Enljusarc markering, som vanligtvis

Figur 1. Konsekvenser i de
tidigaste sbmmarna.

Figur 2. Jamforelse mel-
lan tvd stmhalvor med
gammal och ny teknik.

beror pa for ligt tryck dver laset. Detta
bidrar till mindre fiber-fiberbindning-
ar. Markering pa grund av ett 1agt tryck
kan bero pa flera olika inhomogenite-
ter i laskonstruktionen, men ctt typex-
cmpeldr anvandning av fel lastrad eller
for hogt flikslitage.

Sammanfattningsvis kan sigas att de
vanligaste markeringsorsakcrna kan
hénforas till [6r 8ppet las, langa dglor
och lang flik, som snabbt ger ett utslitet
somomrade.
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Figur4. F -pa kiird filt i pi itit h2a PM 9. Samtliga
filtar har hatt en gangtid av cirka 60 dygn. Till viinster visas filtar frin PU och 2a press av éldre
design ach till higer filtar av nya design.

Nya generationens somfilt

Ovanstdende analys visar att en avse-
vard somforhattrmg bygger pé att
en storre h
somzonen i kombination med en fur-
bittrad vaddférankring. Losningen till
dessa problem kom under vintern 1990
och har lett till ett patentsokt forfaran-
de.

Genom anviindning av en speciell
vivteknik har vi lyckats verbrygga
ovansidan av églorna med ctt invavt
vaddliknande garn, som fungerar som
en flik som ticker 6glorna. I figur 2 kan
tvé sdmhalvor med gammal och ny tek-
nik, direkt jimforas. Diametern pd det
vaddliknandc garnet pa dglornas ovan-
sida ligger i samma dimensionerord-
ning som vaddfiberdiametern. Vid den
efterfoljande nilningsprocessen inte-
greras detta till stor del i vaddstruktu-
ren. I figur 3, som visar filten i firdig-
stillt utforande, kan detta garn endast
skonjas.

Ovanstéende fordndring i kombina-
tion med en optimering av lastradens
utseende har givit en sddan markant
sinkning av makeringsgrader atl det
defintivt dr befogat att tala om en ny
generation av somfilt.

Betriffande styrkeegenskaperna pa
sémmen ir initialstyrkan oférandrad,
eftersom materialet i dglorna ar ofor-
dndrat. Vid korning i maskinen bibe-
halles styrkeegenskaperna dock bittre
an tidigare, eftersom den nya kon-
struktionen skyddar églorna mot me-
kaniskt slitage avsevart bittre. Vid for-
sta anblicken kan man tro att de nya
somfiltarna skulle bli svdrare att kopp-
la pd grund av de kortarc dglorna. Sa ar
dock inte fallet. Kortare och jamnare
oglor innebir att Gglorna generellt blir
rakare och mer littkopplade.

Pappersmaskinkdrmingar

De positiva restresultat, som erhéllits
under utvecklingen av den nya som-
men, har mer 4n val haft sin motsvarig-
het vid korningar i pappersmaskiner.
Som exempel visas i figur 4 fotografier
av fyra sdmmar pa kord filt i pick-up
position och 2a press frdn Skirblacka
PM 9. Samtliga [illar har haft en gang-
tid av cirka 60 dygn. Att i ord beskriva
skillnaderna mellan gamla och nya ge-
nerationens somfilt ar overflodigt. I
stillet giller den gamla devisen “en
bild siger mer @n tusen ord”.

Bjirn Rydin

Somnlos natt gav somfilt

En oktobernatt for tio 4r sedan
vakade ett géing pionjérer dver
den fiirsta provkdmingen av en
sommad filt. Den spannande
héndelsen dgde rum i Skar-
blacka pa sickpappersmaskin
PM 9. Provkdrningen gick bra
och teknikhistoria skrevs. ldag
ar den sommade filten en etab-
lerad produkt i de flesta bruna
papperssammanhang.

— Somfilten — pressfilten, som som-
mas pé plats i maskinen, innebar en re-
volution i presspartiet, sidger Roland
Lilja,en av pionjirerna. Roland var vid
den hir tiden for tio &r sedan driftsan-
svarig pd PM 9, en sju meter bred séck-
pappersmaskin vid Skarblacka bruk.
Vid den tiden dgdes bruket av Fiskeby
AB. Idag ar dgaren MoDo.

Den forsta somforsedda filten sattes
in i andra press och gick i tjugotre

driftsdygn. Och Rolands idé och drom
om den sémférsedda filten hade for-
verkligats.

Utvecklingen under senare dclen av
1970-talet hade inriktats mot dkade lin-
jetryck och hardare pressvalsar. Kra-

Sivert Andersson och Roland Lilja framfir PM 9 vid Skarblacka bruk.

ven pd pressfiltarnas avvattningsfor-
maga och lingre gingtider hade dir-
med 6kat. For att mota dessa krav hade
utvecklingen av pressfiltar gitt mot en
konstruktion av inkompressibla filtar
med hog porvolym for att storre vatten-

10 000 Somfiltar fran Albany/Nordiskafilt

Sedan den forsta utvecklingen av som-
filt gjordes vid Nordiskafilt for tio ar se-
dan har denna produkt fitt en stor
virldsomfattande spridning. Aven om
somfilt tillverkas pa licens av alla stora
filttillverkare idag, kan sikerligen Al-
bany-gruppens statistik och crfarenhe-
ter anses vara representativ for en in-
ternationell oversikt.

Framgdng i USA

Auv littforklarliga skil var den initiala
tillviixten koncentrerad till Skandina-
vien och Europa. Sedan 1985 har dock
den starkaste tillviixten skett i USA.
Detta innebar att den ackumulerade
tiltverkningen av somfilt i Europa och
USA idag ligger pd ungefir samma
niva, figur 1. Atttillverkningen frén 6v-
riga enheter ligger pa en 1ig niva inne-
bir inte att forbrukningen utom Euro-
pa och Nordamerika #r lika 1ag cfter-
som en avsevird export forekommer.
Férbrukningen av somfilt varierar av-
sevirt mellan olika linder, vilket till
stor del beror pd foljande:

® Hur maskinparken ser ut. For vissa
maskiner innebir somfiltsintroduk-
tionen stora besparingar medan an-

tillverkningen i olika lander.
® Lokala krav pa tex markerfrihet.
Ett exempel pé detta #r Japan dar

dra maskiner redan har -
de system for filtbyten.
® Vilka pappersslag som dominerar

Omf dndningen fortfarande
ligger p4 en mycket 1ag niva.

Figur 1. Albanys/Nordiskaflits ackumulerade tiiverkning av somfiltar
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